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Flexovit propose une gamme compléte d’abrasifs industriels

de hautes performances, comprenant des abrasifs appliqués,

des meules de tronconnage et d’ébarbage, des abrasifs agglomérés
et des disques diamant, pour tous types d’applications industrielles.
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NOS SOLUTIONS PAR MARCHES

Grace a une technologie de pointe, nous proposons un large éventail de produits et de solutions aptes
a répondre aux besoins et aux exigences de chaque client, que ce soit pour le trongonnage, le meulage, I'affutage,
la préparation des surfaces, la finition et le polissage sur tous les marchés.

o

S ES s o
TRANSFORMATION DES METAUX  MAINTENANCE INDUSTRIELLE AERONAUTIQUE
Des abrasifs performants destinés a la fabrication La qualité de vos productions dépend Augmentez votre productivité et réduisez vos
de portes, de portails, de barrieres, de stores, essentiellement des travaux de préparation, codits de fabrication pour tous les sous-ensembles
de portes de garage, de toles et d’ensembles de rectification, d’ébavurage, et de nettoyage. aéronautiques avec les abrasifs FLEXOVIT : trains
métalliques pour des équipements industriels, Flexovit offre des solutions performantes pour d’atterrissage, les structures d’ailes et ailerons,
de préfabriqués, de structures et d’échafaudages. chacune de ces applications. les réacteurs, ou le fuselage.

k il : = )

CHANTIER NAVAL CHAUDIERES ET TUYAUTERIE RESERVOIRS ET CONTENEURS

Que vous travailliez dans la construction de navires  Les produits FLEXOVIT sont des abrasifs haute Flexovit est expert dans I'offre de solutions

civils ou militaires, ou encore dans la maintenance ~ performance destinés a la fabrication et a abrasives pour la fabrication et I'assemblage

et la réparation de bateaux, quel que soit leur I'installation de toles et de tuyauteries métalliques de cuves en acier et en acier inoxydable, destinées
gabarit, les produits Flexovit sont congus pour étre  sur des sites industriels. aux industries agroalimentaires et chimiques.

utilisés dans des conditions extrémes.

FONDERIE ENERGIE

FLEXOVIT propose des solutions abrasives Flexovit offre une gamme d’abrasifs compétitifs Flexovit propose une gamme compléte de solutions
congues pour les opérations d’ébarbage intensif, et opérationnels, pour toutes les applications de abrasives haute performance pour les opérations
d’ébavurage, de fagonnage, de traitement maintenance et de réparation du rail. de fabrications et de réparations dans les industries
de fissures et d’élimination de défauts sur les des énergies conventionnelles.

pieces les plus classiques, destinées aux marchés
de I'aéronautique, du médical et de I'ingénierie.

L 2 -
R | :
MARINE MATERIAUX DE CONSTRUCTION
Que ce soit pour réparer ou assurer I'entretien Flexovit offre une gamme compléte de disques
des bateaux ou yachts, Flexovit propose une diamant, de meules de trongonnage ou de
gamme compléte d’abrasifs qui vous garantiront surfagage, et de produits de pongage destinée aux
un haut niveau de finition et des performances professionnels les plus exigeants sur le marché
optimales. des matériaux de construction.
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UNE IMAGE DE MARQUE FONDEE
SUR UN HEERITAGE ‘ flexQvit

UNE DIFFERENCIATION CLAIRE DES PRODUITS

Un design plus actuel associé a une communication claire pour vous permettre de choisir plus rapidement et plus facilement.

UNE SEGMENTATION CLAIRE DES NIVEAUX DE QUALITE

Une offre structurée en termes de qualité et de performance, déclinée en solutions clairement définies par
niveaux de gamme : « performant », « trés performant » et « ultra performant ».

B0 =

ULTRA PERFORMANT TRES PERFORMANT PERFORMANT

Les gammes MAXX3 et Mega-Line offrent des Des solutions produits trés compétitives offrant
produits industriels de hautes performances un niveau de performance constant pour les
pour d'excellents résultats optimaux dans des applications courantes.

applications techniques trés exigeantes.

La gamme Industrial Line comprend des
produits techniques treés performants pour les
applications exigeantes.

SOUTENIR LA DURABILITE DANS L'INDUSTRIE DES ABRASIFS

Saint-Gobain est fier d'étre un membre actif de SEAM -

(Sustainable European Abrasive Manufacturers : Fabricants ™
d'abrasifs européens durables.)

Al'initiative de la FEPA, le programme SEAM garantit que les

membres de I'organisation de la chaine d'approvisionnement ~ Sustainable European Abrasive Manufacturers
en abrasifs fabriquent et distribuent des produits selon de

nouvelles normes, pour soutenir une croissance durable de la production et diffusion.

L'objectif du programme consiste a adopter trois piliers fondamentaux de la durabilité : I'environnement, le travail
et I'économie. L'entreprise doit organiser et atteindre plusieurs objectifs évolutifs au sein des trois piliers, tels que
la gestion de I'énergie, la sécurité des employés et la continuité des activités, et travailler a I'amélioration de ses
performances, en rendant compte chaque année de ses progrés.

Saint-Gobain Abrasifs s'engage a améliorer continuellement son investissement dans la recherche et le développement
grace a son étroite collaboration avec ses clients. Nous avons tous un rdle a jouer pour garantir les processus
environnementaux, de travail et de production.

Pour plus d'informations, visitez www.flexovit.com/fr-fr/
INTRODUCTION/ 5
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PRESENTOIRS PROMOTIONNELS

Présentoirs promotionnels aux couleurs de Flexovit associés a une solution graphique compléte pour les

points de vente, sont disponible et peuvent étre adaptés a vos besoins, du tronconnage au meulage jusqu’a
la préparation de surface et la finition.

flex Quit[flexQvie

B8 «——— KIT PRESENTOIR

¢ Le présentoir complet est proposé avec tous les
éléments nécessaires a la création d’un rayon complet
adaptable a chaque gamme de produits

e Le kit contient : base x 1, panneaux perforés x 4,
fronton Flexovit x 1, étagére x1, barre d’affichage
a 5 broches x 1, pieds x 2, broches x 35

e Les accessoires peuvent étre commandés séparément,

. |
5
4
n
4
3
=1
o
4

le cas échéant
KIT FIXE (mm) U.E. REFERENCE
Présentoir : 2300 x 1030 x 500 1 410101315
CONTIENT U.E.
Fronton : avec éclairage 1
Etagére 1
Barre + 5 broches pour les produits lourds 1
Broches 35
PRESENTOIR MOBILE

e Pour meules de trongonnage et d’ébarbage

¢ Le kit comprend : unité x 1, fronton x 1, broches x 22,
joues x2

¢ Les accessoires peuvent étre commandés séparément,
le cas échéant

KIT MOBILE (mm) U.E. REFERENCE
Présentoir : 1740 x 380 x 580 1 410101319

SOLUTION GRAPHIQUE POUR LES
POINTS DE VENTE

¢ Possibilité d’adapter les supports graphiques en fonction de vos
besoins

» Pour plus d’informations, veuillez contacter votre représentant local

EXEMPLES DE MODELES

,ﬂ' &£
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NOUS VOUS SIMPLIFIONS LA VIE LORS DE
VOTRE COMMANDE

ABRASIVES

Découvrez le NOUVEAU systéme de commande en ligne
de Saint-Gobain Abrasifs : MyAbrasives

MyAbrasives est tres simple d'utilisation, a I'image des sites internet des détaillants que vous utilisez au quotidien.
Il vous permet de naviguer aisément, et de trouver ce dont vous avez besoin (recherche d'un produit,
passation de commande, suivi de commande...).

Grace a MyAbrasives, passer une commande
est désormais un véritable jeu d’enfant :

-

- - s ¥ " ‘;;L‘ . . - g " . \A . -
Cherchez votre produit Ajoutez-le a votre panier Réglez votre commande




NOTES
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LES SOLUTIONS FLEXOVIT ,
POUR MEULEUSES D’ANGLE POUR LE MARCHE
DE LA FABRICATION METALLIQUE

TRONGONNAGE

Les disques de trongonnage pour couper.

DECAPAGE DES SURFACES

Permet de décaper la saleté, |a rouille ou la corrosion et prépare la surface.

FINITION

Réduit la rugosité de la surface, donne un aspect finition lisse, et prépare au polissage.

MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE / 9
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MEULES DE TRONGONNAGE

ET D’EBARBAGE

T

TOUTES NOS SOLUTIONS DE NOS
EXPERTS SONT DISPONIBLE SUR
NOTRE SITE :

www.flexovit.com
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MEULES DE
TRONGONNAGE
ET D’EBARBAGE

POUR LES APPLICATIONS INDUSTRIELLES

www.flexovit.com

Comprendre le produit
Choix du produit

Meules pour meuleuses
d’angle

Meules de petits diametres
Fonderie

Rail

Meules de grands diamétres
Informations techniques

Conseils de sécurité
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NOS EXPERTS VOUS EN
DISENT PLUS SUR :

www.flexovit.com
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INNOVATION PRODUIT RHexCvit

| L'EBARBAGE, MAIS PAS COMME VOUS LE CONNAISSEZ

L'EBARBAGE LEGER ET CONFORTABLE il
Meules de 3.0mm GRINDING

INTERESSE?

CONTACTEZ VOTRE REPRESENTANT DE
Flexovit Light Comfort Grinding (LCG), les meules ont une SECTEURS POUR CONNAITRE LES BENE-

épaisseur de 3 mm et apportent 3 avantages évidents ; FICES DE LA LCG
coupe rapide, fluide et plus précise que ces homologues
traditionnels de 7 mm dans les applications

de meulage légers.

flex() vit flex Owt

Mlﬂﬂ
mw » B

REPENSEZ TOUT CE QUE
VOUS SAVEZ SUR LES
MEULES D’EBARBAGE ET
TESTEZ LA DIFFERENCE MAXX3 FLEXOVIT LCG MULTI MATERIAL
AVEC LA LCG FLEXOVIT. MAXXimum de confort  Solution économique Une meule adaptée
et de performance a de multiples
matériaux
PLUS RAPIDE OBTENEZ JUSQU’A 50 % DE DUREE DE VIE

SUPPLEMENTAIRES. OPTIMISEE POUR DES
MEULEUSES A BATTERIE

T

CERAMIC
?mm

\1 \ un léger contact entre le métal et la meule LCG et la matiére est
enlevée en un instant.

PLUS CONFORTABLE

A Elle est plus confortable a utiliser qu’une meule traditionnelle.
Moins de vibrations sont ressenties a travers la meuleuse d’angle.

GRINDING

MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE / 13
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COMPRENDRE LE PRODUIT
MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE

Nom de la gamme

flexOvit

Dimensions produit

Pays de fabrication
et adresse

SteelaStainless

CUT-0FF WHEEL

1.0 %R

125 x 1.0 x 22.23
NOGOY-BF41

Certification 0Sa

Référence et code EAN

ﬁT

R

v n”’m} Y
VoW,

Fa

Steel Inox
Stainfess Stoel
Inax [ RVS
Niordzowna
Morez

BYF114TRI94L961

T

@@@®@w

Pictogramme matériau
d’application

Code couleur d’application

Pictogramme de sécurité

BAGUE METALLIQUE AVEC DATE DE VALIDITE

V = DATE DE VALIDITE (TRIMESTRE DE PRODUCTION + 3 ANS)

V01 =1 trimestre

V04 = 2 trimestre

V07 = 3 trimestre

V10 = 4 trimestre

DIFFERENCIATION DANS LA GAMME

Flexovit propose un large choix de meules de trongonnage et d’ébarbage. Cette gamme se compose de quatre lignes de produits distinctes,
offrant quatre niveaux différents de prix et de performances afin de répondre a toutes les demandes rencontrées sur les marchés industriels.
Flexovit Maxx 3 constitue la derniére innovation en matiere de technologie de grain céramique pour une expérience de coupe et d’ébarbage
optimale. Mega-Line offre des performances de niveau supérieur, Flexovit Industrial Line est la solution idéale lorsque vous recherchez

le parfait équilibre entre la vitesse de coupe, la durée de vie et le prix. Enfin, la gamme Flexovit Speedoflex est une solution économique
pour toutes les opérations courantes de trongonnage et d’ébarbage.

Flexovit Maxx3 : pour une
expérience de trongonnage

et d’ébarbage exceptionnelle.
Le grain céramique offre une
action de coupe précise pour
un meilleur contrdle et un
niveau de performance optimal
en termes de durée de vie

et d’enlévement de matiére.

La gamme Flexovit Mega-Line
est congue pour répondre aux
utilisateurs les plus exigeants.
Les produits Mega-Line permettent
de travailler rapidement avec
une durée de vie importante.
Avec pour résultat I'utilisation
réduite de meules, pour un gain
de temps et d’argent.

14 / MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE

La gamme Industrial Line
offre un parfait équilibre entre
rapidité, durée de vie et colt
sur de nombreux métaux,
dans toutes les applications

de trongonnage et d’ébarbage.

Exemple :

V04/2025 indique que la meule

a été fabriquée au 2eme trimestre
2022 et qu’elle doit étre utilisée
avant le 2éme trimestre 2025

flex(Qvit

La gamme Speedoflex offre

un excellent rapport qualité-prix
lorsque le codt des abrasifs
I'emporte sur la réduction des
délais de production. La solution
idéale pour les opérations
courantes de trongonnage

et d’ébarbage.

www.flexovit.com
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PICTOGRAMMES MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE

PICTOGRAMMES DES MATERIAUX

Inox /
Acier inoxydable

PICTOGRAMMES DES MACHINES

4 b e b

Machine a essence
avec dispositif
de fixation (Rail)

Non ferreux Pierre Rail

W 2 %

Machine Machine Machine
a essence d’établi fixe

Meuleuse

Trongonnage Ebarbage Meuleuse droite d'angle

PICTGGRAMMES DE sécumn’s

Porter
des gants
de sécurité

Ne convient Ne pas utiliser
pas au meulage une meule
latéral endommagée

Lunettes Protections Lire
de sécurité auditives les instructions

Masque
anhpoussmre

PROTEGER. SERVIR. BRILLER.

Pour une protection optimale, les meules de trongonnage Flexovit les plus vendues sont maintenant
disponibles dans des emballages faciles d’utilisation. Sans risques de casse pendant le transport,
de fissuration, de rupture ou de dommages dus aux intempéries, cet emballage résistant, de couleurs
vives, garantit une meilleure protection, facilite le transport et assure une meilleure visibilité dans les rayons.
Ces emballages sont également entierement recyclables. C’est pourquoi nous vous encourageons a les
réutiliser dans les ateliers afin de contribuer a I’économie circulaire et a la protection de I’environnement.

UN PACKAGING INNOVANT POUR DES PERFORMANCES X-TENDUES

UN PACKAGING RESPECTUEUX DE LENVIRONNEMENT IN SACHET X-TEND SAIN -

e Cette hoite est issue de plastique recyclé ¢ (Ce sachet est neutre pour la santé. Il est composé /-\
* Cette hoite est recyclable de produits 100% naturels (aucun danger en cas BRE1§>EOTSE
. . . de contact avec la main, la bouche, les yeux...) D

¢ Son bilan carbone est meilleur que celui N X ;
d’une boite carton * Il peut étre éliminé avec les dechets meénagers

L'INNOVATION

Plastique recyclé et recyclable ! Brevet déposé

La boite plastique hermétique Le sachet déshydratant : Performance X-TENDUE :
empéche 'humidité ambiante la protection des meules - Nombre de coupes X-tendu
de dégrader les performances contre les effets néfastes - Taux de coupe X-tendu

du produit de I'humidité - Durabilité X-tendue
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GUIDE DE SELECTION DES PRODUITS
MEULES D’EBARBAGE POUR MEULEUSES D’ANGLE

: Hex Cyvie
S il

NOUVEAU NOUVEAU

NQ30S NQ 24P NQ24R ZA24Q
MAXX3 MULTI MAXX3 NQ 24P NQ24N A30W A300Q A30P IND. LINE
CERAMIC MATERIAL COMBO MAXX3 MAXX3 MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE  ZIRCONIA
MATERIAUX
Acier, acier de construction [ (D) ([ ([ ) [ ) [ (D) [ ()
Acier faiblement allié [ ) © [ ] () ° [ ) © [ ] ()
Acier fortement allié © [ ] ® ® [)) ® [ ) ©
Feuilles minces, profils de plaque [ J © [ ) ©
Acier inoxydable, inox [ (D) © [ © ([ ) [ (D)

MEULES DE TRONCONNAGE POUR MEULEUSES D’ANGLE

ZAG6OY A30V

NQ60Y NQ 60 2z NQ 46 22 A6GOV A24V A 46/60 W A30WwW MEGA-LINE  IND. LINE
. MAXX3 MAXX3 MAXX3 MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE MAXX LONG LIFE
MATERIAUX IR T T T T T T AT T T
|
0 0
o

16 / MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE www.flexovit.com
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[ flen Cin gl flas iRl flax Cvit]
. - .

o —
[F_ )

A24V A24Q A360Q A30S C30T
IND. LINE IND. LINE IND. LINE IND. LINE IND. LINE ZA203 T ZA203R  ZA 24R/30S
LONGLIFE  FAST CUT ALU GEN.PURP.  GEN.PURP.  FOUNDRY FOUNDRY FOUNDRY

© [ J © ([ J © © ©
[ ] © © © © © o
[ ] © © © © © o
© © [ J © [ J o [ ] o

o

o [ J

o [ J

° Vivement recommandé @

Recommandé ()}

("Q'. oy [(Fe
i, Nl \Gwia  \of

A24V A 46/60 T A30S  A36/46/60Q C30S/T A24/30V NQ24Q IfI‘I‘J.zljl?E ZA24P FALg(:\;IgI'
IND. LINE IND. LINE IND. LINE IND. LINE IND. LINE IND. LINE ZAT/SIR MAXX3 FAST CUT ZIRGONIA MEDIUM AC30S
LONGLIFE THINCUT  GEN.PURP. ALU GEN.PURP.  LONGLIFE  FOUNDRY RAIL RAIL RAIL RAIL RESCUE
___Geee | eess | eess | @ees | @eee | @ese | | @eeeo | @eco | | |
(D) © [ ] (D) (D) (D) [
© © ([ ] (D) © © ([ ]
[ ] ([ ] 0 (D) [ ] © ([ ]
(D) [ ] (D) (D) ©
[ [ ] (D) (D) [ ] (D) [
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ]
(D) © (D) [ ] © [ ]
© [ ]
© [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [
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MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE
POUR MEULEUSES D’ANGLE

TECHNOLOGIE CERAMIQUE

NQUS AVONS
REINVENTE LA MEULE 4
LIGHT COMFORT GRINDING '

FLEXOVIT MAXX3, UEBARBAGE, MAIS

PAS COMME VOUS LE CONNAISSEZ ( G
e MAXX DE CONFORT
Réduction de la fatigue des mains grace a moins LIGHT COMFORT
de vibrations de coupe GRINDING

e MAXX D’ENLEVEMENT DE MATIERES
La meule est plus fine pour une action de coupe plus rapide,
pression réduite et moins de temps de broyage
e MAXX DE DUREE DE VIE
Moins de temps d’arrét et de gaspillage, en utilisant moins de meules

DIA Ep x Al 0 P COMPATIBLE AVEC
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE 9 Q l\BA/!\ETUTIEEleEE SUR &ﬂ
115 3,0x22,23 NQ 30 S-BF27 10 66252846612

125 3,0x22,23 NQ 30 S-BF27 10 66252846613

18 / MEULES DE TRONGONNAGE ET D’EBARBAGE www.flexovit.com
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FLEXOVIT LCG

SOLUTION ECONOMIQUE
POUR UN MEULAGE PLUS RAPIDE,
PLUS DOUX ET PLUS PRECIS

| D IAINIALS

NOUVEAU FLEXOVIT LCG
* Disque en oxyde d’aluminium avec une seule couche LCG
de grains abrasifs hautes performances

e Excellent rapport qualité/prix %Gllirll' ﬁ%’lll:ﬁl'\g

e Acces facile dans les zones difficiles

e 1 disque pour préparer et meuler les soudures sur la bonne épaisseur
en toute sécurité

DIA Ep x Al - EEE COMPATIBLE AVEC
SPECIFICATION U.E. REFERENCE

o OO s

115 3,0x22,23 A 24 V-BF27 10 66252849226

125 3,0x22,23 A 24V-BF27 10 66252849227

MEULER TOUS VOS —
MATERIAUX AVEC FACILITE" ﬂexov,t
LIGHT COMFORT GRINDING

- Mll’l.fl “
Mﬂl’!ﬂlﬂl

e

FLEXOVIT MULTI MATERIAL

e  Une meule adaptée a tous les matériaux I CG

e Aucune perte de temps due au changement de meule

e Rapide, confortable et polyvalente, la meule est légére %GSITISCI)DMIF ﬁFg

et assure précision

" \\H

<
DIA Ep x Al : -
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E.  REFERENCE 9 @ @ \ 62
115 3,0%22,23 C 30 5-BF27 10 66252846614 ——
125 3,0%22,23 C 30 5-BF27 10 66252846615 5 COMPATIELE AVEC
s y BATTERIE &
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MEULES DE TRONGONNAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

TECHNOLOGIE CERAMIQUE

LEXCELLENGE EN TERMES
DE VITESSE DE COUPE, flexQuvit

DE DUREE DE VIE ET DE

CONFORT D’UTILISATION

FLEXOVIT MAXX3 OO0C00,

Travaillez plus efficacement grace aux meules d’ébarbage Flexovit Maxx3. Notre engagement
en faveur de I'amélioration de la performance industrielle n’a jamais été aussi fort grace
a cette association de grain céramique et de systéme de liant qui offre des résultats d’ébarbage
exceptionnels. Maxx3 offre une puissance remarquable et un contréle optimal du début
a la fin, méme utilisée sur toutes les faces, pour les applications sur les aciers les plus durs,
avec un confort d’utilisation optimal. Permet d’éliminer les traces de soudure sur les surfaces B
métalliques planes et dans les angles de 30 a 45 degrés avec un nombre de meules réduit. ;
|
willl

:m” (En'q’nf)‘“ SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 42x22,23 NQ 24 R-BF27 20 66253371489
7,0x22,23 NQ 24 P-BF27 10 66253371494
125 4,2x22,23 NQ 24 R-BF27 20 66253371490 EN SA‘")'H PLUS
7,0%22,23 NQ 24 P-BF27 10 66253371495 www.flexovit.com
7,0x22,23 NQ 24 N-BF27 INOX 10 66252839722
150 42x22,23 NQ 24 R-BF27 20 66253371491
7,0x22,23 NQ 24 P-BF27 10 66253371496
180 422223 NQ 24 R-BF27 20 66253371492
7,0x22,23 NQ 24 P-BF27 10 66253371497
230 42x22,23 NQ 24 R-BF27 20 66253371493
7,0x22,23 NQ 24 P-BF27 10 66253371498
7,0x22,23 NQ 24 N-BF27 INOX 10 66252839723

MEGA-LINE MAXX cut

S R —
DIA Ep x Al : -
mm) e SPECIFICATION U.E. REFERENCE
125 7,0%22,23 ZA24Q 10 66252842312
e Grain thfCOH'U:]] ei(‘trememtent 180 7,0x22,23 ZA 24 Q HF 10 66252844524
coupant pour I'enievemen
rapide de matiére *Sur machines haute fréquence

¢ La dureté moyenne offre une
durée de vie prolongée et
moins de vibrations pour une
utilisation plus confortable
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MEGA-LINE OO000)

Qo_»

DIA Ep x Al . -

(mm) (mm) SPECIFICATION U. E. REFERENCE

115 7,0 x 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919149

125 7,0%22,23 A 30 W-BF27 10 66252919150 * Grain oxyde d’aluminium pour
meuler les matériaux a forte

180 7,0 x 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919151 résistance 2 la traction comme I'acier

230 7,0x22,23 A 30 W-BF27 10 66252919153 o Meule avec une dureté importante

pour une longue durée de vie
dans les applications exigeantes
sur machines puissantes

e |déale pour éliminer les bords
vifs sur I'acier

MEGA-LINE INOX

Qo_&

DIA Ep x Al . -
e T SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 7,0x22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919148
125 7,0%22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833006 * Les grains coupants haute
performance permettent un
150 7,0x22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919673 enlévement de matiére rapide
180 7,0%22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833013 « La dureté moyenne offre une
8,0%22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919691 duree de vie prolongée et moins
230 de vibrations pour une utilisation
7,0%22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919713 plus confortable
s R —
DIA Ep x Al : -
G i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
180 7,0x22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829243
230 7,0x22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829272 * Dureté moyenne pour
I’ébarbage rapide sur I'acier,
Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage I’acier inoxydable et sur I'inox

e Sans fer, ni soufre, ni chlore,
donc ne contamine pas la piéce
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MEULES DE TRONGONNAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

COUPE - BF 41 —

TECHNOLOGIE CERAMIQUE

UNE COUPE RAPIDE
ET EN TOUTE CONFIANCE ML ,\_3

“flex Owt

MEULE FLEXOVIT MAXX3 eeeee ' ol
S'inscrivant dans la lignée des meules d’ébarbage Maxx3, voici la derniére innovation pour le trongonnage : I s
Maxx3 en 1,3 mm et 1,6 mm d’épaisseur. Pour une vitesse de coupe élevée ou pour travailler sur J St e
des matériaux minces ou creux, le modele 1,3 mm répond parfaitement a vos besoins. Si vous coupez ;::;”’*;;55
des matériaux plus épais, le 1,6 mm est idéal. Quel que soit votre choix, vous aurez I'assurance d’une 4 Nigrdzewma

[

action de coupe rapide et confortable, et bénéficierez d’'une meule avec une longue durée de vie grace S
a notre technologie de grain en céramique haute qualité. |

@QQ—- 4 s

(E[ﬁn’l‘) - SPECIFICATION U.E REFERENCE
115 1,0x22,23 NQ 60 Y-T41 25 66253371480
13x22,23 NQ 60 22-T41 25 66253371481
16x22,23 NQ 46 7Z-TH 25 66253371482
125 10x22,23 NQ 60 Y-T41 25 66253371483
13x22,23 NQ 60 22-T41 25 66253371484
16x22,23 NQ 46 72-TH 25 66253371485
25%22,23 NQ 24 P-T41 25 66252845953
150 252223 NQ 24 P-T41 25 66252846122
180 25x22,23 NQ 24 P-T41 25 66252845045
230 25%22,23 NQ 24 P-T41 25 66252846358

LES MEULES DE TRONCONNAGE
FLEXOVIT LES PLUS VENDUES SONT

MAINTENANT DISPONIBLES DANS DES
EMBALLAGES FACILES D’UTILISATION

EN SAVOIR PLUS : www.flexovit.com
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Depuis son introduction, la Mega-Line est devenue
LA REFERENCE DANS LE TRONCONNAGE ULTRA-FIN.

Flexovit Mega-Line a toujours été considére

comme le meilleur disque a tronconner
pour les applications industrielles
les plus exigeantes.

flex Vl'l:

12521 6322 Z3mm
5xl ifﬁ?ﬁ“

MAX: msuqnum

Acier Inux_'.rdahie

Inox h?- h, A
’, . B
| | /ﬂ

ZA 46V - BF41 | q l""‘i‘-*

FA =5+

EN 1813

m!!ﬂ!—llﬂ

k76 .E‘i'||]; 5631 '1I|>

FABRIQUE EN

FRANCE

Nous sommes trés fiers de vous annoncer que
cette meule est fabriquée en France, dans
notre usine d’Amboise, et que nous continuons
a ancrer la responsabilité sociale d’entreprise
(RSE) dans nos décisions et nos actions.

m une marque du groupe Saint-Gobain

www.flexovit.com/fr-fr

Saint-Gobain Abrasifs - Division Flexovit
251, rue de I'Ambassadeur

78700 Conflans Sainte Honorine - France
Tél. : 01 34 90 40 00

Fax: 013490 42 41

Email : commercial.flexovit@saint-gobain.com

Aujourd’hui Flexovit va encore plus loin, en
vous offrant plus de confort lors de vos
opérations de tronconnage. En effet le
nouveau disque Mega-Line 125x1,6mm,
grace a son nouveau mélange diminuera
les vibrations, vous offrira une longue
durée de vie, un débit de matiere élevé et
un comportement robuste lors de toutes
vos opérations de tronconnage.

En effet, l'ajout de grain zirconium
augmente lefficacité de coupe de la
meule toute en réduisant sa vibration.

Pour marquer lintroduction de ce

nouveau disque Mega-Line, Flexovit a

concu un nouveau buvard sur les 2 faces :

e Face avant, une mise en avant plus
moderne.

e Face arriére, un rappel des regles de
sécurité.

Les disques sont fournis par lot de 25 pcs
dans une boite plastique hermétique
recyclée et recyclable. Par ailleurs, un
sachet déshydratant en argile est placé
dans chaque boite, ce qui empéche
Uhumidité et ainsi la dégradation
prématurée des performances du produit.
En fermant a chaque fois la boite
plastique, vous bénéficierez d'une qualité
« sortie d'usine ».

e i

ﬂen m‘.‘.

Référence article :
66252849440
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MEULES DE TRONGONNAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

MEGA-LINE

L .
G- www.flexovit.com
DIA Ep x Al . -
mm) mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 1,0X 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832594
« Meule de grade moyen avec 1,6x22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252832920
une bonne vitesse de coupe sur 125 0,8 x 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252833242
'acier inoxydable et I'inox, pour 1,0x22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832599
augmenter votre productivité
e Le grain coupant zirconium associé 1,6 X 22,23 ZA 46 V-BF41 INOX 25 66252849440
au liant résine renforcé offre une 180 1,6x22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832607
EETE N0 L DRI e 230 19x22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832923

confort d’utilisation
o Formule sans fer, ni soufre, ni chlore,
qui ne contamine pas la piéce

MEGA-LINE 00000

Qeo_4

:m) (Ergn’]‘)‘“ SPECIFICATION U.E REFERENCE
115 2,0%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919380
« Meule avec une dureté importante 125 2,0%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919381
pour une longue durée de vie sur 180 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919382
Pacier inoxydable et sur I'inox 230 2,0%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919383
¢ Une meule plus épaisse offre plus
de stabilité et un meilleur contréle 125 2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920007
pendant les opérations 150 2,5% 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920023
de trongonnage
. A 180 2,5% 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920042
o Les meules a gros grain s’utilisent
sur les applications a pression 3,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920050
moyenne a élevee 230 2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920065
¢ Formule sans fer, ni soufre,
3,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919221

ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce
¢ Pour les opérations d’ébarbage
grossier et exigeantes

MEGA-LINE 00000

Qo 4

m) (Engn’f)A' SPECIFICATION U.E REFERENCE
115 1,0x 22,23 A 60 W-BF41 25 66252832592
i o 1,6 % 22,23 A 46 W-BF41 25 66252833016
* Grain oxyde d'aluminium 125 1,0%22,23 A 60 W-BF41 25 66252833017
pour un nombre de coupes

multiplié par deux ou par trois 1,6X%22,23 A 46 W-BF41 25 66252833019
sur P’acier par rapport aux 2,0x22,23 A 30 W-BF41 25 66252950809
meules conventionnelles 2,5x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920009
¢ Une dureté moyenne offre a la 230 2,5% 22,23 A 30 W-BF41 25 66252920066
meule une bonne durée de vie 3,0%22,23 A 30 W-BF41 25 66252920074
2,0 22,23 A 30 W-BF41 25 66243451721

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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COUPE - BF 42 —

QQ o _4 o>

DIA Ep x Al - crE

(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 0,8 x22,23 ZA 60 Y-BF42 25 66252840226
125 0,8 x22,23 ZA 60 Y-BF42 25 66252840227

Meules ultraminces 0,8 mm pour
une coupe précise sur métaux
inférieurs a 2 mm d’épaisseur

e Le grain coupant zirconium
associé a une épaisseur
de 0,8 mm permet de réduire
la perte de matiere et la
production d’étincelles pour
protéger l'intégrité des piéces

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

MEGA-LINE MAXX3

OO« _4

DIA Ep x Al

(mm) (i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
125 2,5x22,23 NQ 24 P-BF42 25 66252832259
150 2,5x22,23 NQ 24 P-BF42 25 66252846124 L
e Grain Céramique haute performance
180 2,5x22,23 NQ 24 P-BF42 25 66252845045 . .
¢ Coupe facile et rapide
2,5x22,23 NQ 24 P-T42 25 66252849116 « Longue durée de vie
e Meilleur confort d’utilisation
DIA Ep x Al : -
i i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919154
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919647 . .
e Gros grain oxyde d’aluminium
125 2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919657 pour un enlévement de matiere
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919659 rapide
230 2,5 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919702 * Meule avec une dureté importante
pour un produit ayant une longue
3,0%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252829578 durée de vie

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce
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ET D’EBARBAGE

MEGA-LINE MEULES DE TRONGONNAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

MEGAVIEW EBARBAGE ET POLISSAGE - BF 29

MEGAVIEW

e R —
DIA Ep x Al B P
(mm) mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
125 4,0x22,23 A 36 T-BF29 20 66252828976
o La meule offrant de faibles vibrations 125 40x22,23 A 60 T-BF29 20 66252828977

et une longue durée de vie

o Ebarbage et polissage en une
seule action. La meule s’utilise
sans plateau support.

¢ Vue permanente de la piéce

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

MEGA-LINE COO000),

Qo4
DIA Ep x Al - -
(mm) (mm) SPECIFICATION U. E. REFERENCE
115 2,5x22,23 A 30 W-BF42 25 66252919155
¢ Meule avec une dureté importante 125 3,0x22,23 A 30 W-BF42 25 66252919660
pour la durabilite sur metaux durs 230 3,0x22,23 A 30 W-BF42 25 66252832569

o Meule destinée a une utilisation
sur machines puissantes pour
les applications de trongonnage
intensives
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MEULES DE TRONGONNAGE
ET D’EBARBAGE INDUSTRIAL LINE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

MEULE ALL IN ONE
DIA Ep x Al

mm) ) SPECIFICATION U.E.
115 2,2%22,23 A 46 S-BF27 25
125 2,2%22,23 A 46 S-BF27 25

NOS MEULES A TRON(}D
PLUS VENDUES SONT

DANS DES BOX PRATIQUES.
EN SAVOIR PLUS www.flexovit.com

OO000

REFERENCE

66252830579

66252830580 ¢ Produit technique

¢ 3 toiles de renforcements

¢ Trongonnage, ébarbage léger
et polissage avec un produit unique

e Plus de temps perdu en
changement de meule et
amélioration de la productivité

o La dureté moyenne et le type
de grain entrainent un niveau
de vibration réduit pour un
meilleur confort d’utilisation

e Formule sans fer, ni soufre, ni chlore,
qui ne contamine pas la piéce
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MEULES DE TRONGONNAGE

ET D’EBARBAGE

INDUSTRIAL LINE MEULES DE TRONCONNAGE ET D’EBARBAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

EBARBAGE - BF 27

INDUSTRIAL LINE ZIRCONIUM

000+ _»

DIA Ep x Al P fri
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
125 7,0x 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829223
. L. 150 7,0x 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919672
e Les grains coupants zirconium
de matiere rapide 230 7,0%x22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829278

e Le gros grain permet de tronconner
de maniére intensive les métaux
les plus durs comme la fonte,
grace a la longue durée de vie
de la meule

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

INDUSTRIAL LINE MEULE COMBO LONG LIFE = @@@®®

OQe—_£ 4

DIA Ep x Al - -
o) sl SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 4,0x16,0 A 24 V-BF27 20 66252829177
115 4,0%22,23 A 24 V-BF27 20 66252829194
* Proposée en 4 et en 4,5 mm 125 4,0%22,23 A 24 V-BF27 20 66252918945
d’épaisseur cette meule peut
Btre utilisée 4 90 et & 45° 150 4,5%22,23 A 24 V-BF27 20 66252919671
pour I’él_)arbage des zones 180 4,0x 22,23 A 24 V-BF27 20 66252829229
el s 230 40x22,23 A 24 V-BF27 20 66252829256

d’acces, pour gagner du temps
sur le changement de meule

e Gros grain oxyde d’aluminium
pour meuler facilement I'acier
et 'inox

¢ Meule avec une dureté importante
offrant une durée de vie accrue
dans les opérations exigeantes
et une utilisation renforcée

¢ Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce
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INDUSTRIAL LINE LONG LIFE @eee

OQe_#»

DIA Ep x Al . -
mm) ) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 7,0%16,0 A 24V-BF27 10 66252829181
115 7,0Xx22,23 A24V-BF27 10 66252829204 _ »

® (ros grain oxyde d’aluminium pour
125 7,0%x22,23 A 24 V-BF27 10 66252829225 meuler facilement Pacier et Finox
150 7,0x22,23 A 24V-BF27 10 66252918946 o (Cette meule avec une dureté
180 7,0%x22,23 A 24 V-BF27 10 66252829242 importante offre une durée

de vie accrue, pour une

230 7,0%22,23 A 24 V-BF27 10 66252829271 utilisation renforcée

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

INDUSTRIAL LINE MEULE COMBO — GENERAL PURPOSE @@ @@®
< u
OQ«—_+ 4

DIA Ep x Al ' i
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 4,5x16,0 A 30 S-BF27 20 66252829176
115 4,5x%22,23 A 30 S-BF27 20 66252829193 ,

e Proposée en 4 et en 4,5 mm
125 4,0x22,23 A 30 S-BF27 20 66252829211 d'épaisseur cette meule peut
150 40x22,23 A 30 S-BF27 20 66252832891 étre utilisée a 90 et & 45°

pour I’ébarbage des zones

180 4,0x22,23 A 30 S-BF27 20 66252829230 conventionnelles et difficiles
230 4,0x 22,23 A 30 S-BF27 20 66252950741 d’acces, pour gagner du temps

sur le changement de meule

¢ Le grade légerement plus tendre
fait de cette meule Ioutil idéal
sur de nombreux métaux,
une meule performante pour
les applications courantes

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE
OQe_»

DIA Ep x Al : -
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 7,0x 16,0 A 30 S-BF27 10 66252829182
115 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829205 5
¢ Meule de dureté moyenne
125 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829220 offrant de bonnes performances
150 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252832558 pour les opérations d’ébarbage
r acier et inox
180 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829244 suracier et ino .
e Formule sans fer, ni soufre,
230 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252833243 ni chlore, qui ne contamine

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage pas la piece
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INDUSTRIAL LINE MEULES DE TRONCONNAGE ET D’EBARBAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

EBARBAGE - BF 27

INDUSTRIAL LINE FAST cuT

flexQ)vit

seee

OQ«_»

DIA Ep x Al

(mm) mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 7,0%22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829203
. 125 7,0%22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829224
 Le gros grain de la meule
permet d’effectuer rapidement 150 7,0 X 22,23 A 24 Q-BF27 10 66252918893
et facilement les opérations 180 7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829241
de coupe sur acier et inox
. . 8,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252919694
e Action de coupe plus rapide
¢ Formule sans fer, ni soufre, 8,0 x 22,23 A 24 Q-BF27 10 66252919726
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce
INDUSTRIAL LINE ALU OCCO,
flex( )vit|
ees
/‘c
k R —
mﬂ (En']’n’]‘)‘“ SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 7,0%22,23 A 36 Q-BF27 10 66252829206
_ L. 125 7,0x22,23 A 36 Q-BF27 10 66252833005
e Combinaison spéciale entre
le grain etle |iant pour 150 7,0 X 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252832921
d’excellentes performances 180 7,0x22,23 A 36 Q-BF27 10 66252829245
sur aluminium
. . L. 230 7,0x 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252832861
o Ce systeme de liant résiste
al’encrassement et a la
vitrification pendant 'opération,
pour une durée de vie accrue
e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piece
INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE OOC0,
k R —
:m) (En']’n’]‘)‘“ SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 7,0%22,23 C 30 T-BF27 10 66252829597
125 7,0%22,23 C 30 T-BF27 10 66252829221
¢ Formule sans soufre pour une
utilisation sur la pierre et la fonte 180 7,0x 22,23 C 30 T-BF27 10 66252829246
e Le grain coupant carbure de 230 7,0x22,23 C 30 T-BF27 10 66252833245

silicium permet une coupe rapide
nécessitant moins de pression
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COUPE - BF 41

MEULES DE TRONGONNAGE

ET D’EBARBAGE

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE

flex( )vit|

o
t
|

DIA Ep x Al : -
mm) mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 2,0x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252950746
2,5x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252919980 c | y
e Cette meule avec une dureté
125 2,0x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252950747 i P B G
2,5x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920008 longtemps sur I’acier,
150 2,0%x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920021 pour des temps d’arrét réduits
25%22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920022 ‘Et une pro‘;”;t's‘"te acerue
* Epaisseur 2-2,5 mm pour une
180 2,0x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252832610 el E R 8 B
2,5x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920043
230 2,0x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252829290
2,5x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252829289
INDUSTRIAL LINE LONG LIFE CO00)

0
t
|

DIA Ep x Al . -
mm) mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831036
2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829283 Mol duretd
o Meule avec une dureté
125 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829287 importants pour une longue
2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918947 durée de vie sur inox
150 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920020 o Bénéficiez de tous les avantages
2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918949 e el Al
le coiit total d’abrasif
180 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919163 ; N
e Le gros grain oxyde d’aluminium
2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831060 permet une coupe rapide pendant
230 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252832614 toute la duree de vie de la meule
2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829288 * Formule sans fer, ni soufre, ni chlore,

qui ne contamine pas la piéce

INDUSTRIAL LINE THIN CUT O

o
O
(‘.

|

m” (En':n):) - SPECIFICATION U.E REFERENCE
115 1,0x 22,23 A 60 T-BF41 25 66252829282
1,6x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252833015 ;
125 1,0x22,23 A 60 T-BF41 25 66252829285 ° meé‘é:genyﬂfﬁggg: ;’{'ﬁiﬁg,‘ff’e
1,6 x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252833018 sans bavure
150 1,2x22,23 A 60 T-BF41 25 66252832962 o Grain coupant oxyde d’aluminium
1,6x22,23 A 46 T-BF41 25 66252832605 avec une dureté de liant moyenne
180 1,6x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252832606 f;ﬂ;|;sgzlr)élétzgsizo&?fapnigﬂ?:t
230 1,9x22,23 A 46 T-BF41 25 66252829660 R e
Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage qui ne contamine pas la piece
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INDUSTRIAL LINE MEULES DE TRONCONNAGE ET D’EBARBAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

COUPE - BF 41

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE CO00,

OQe_4
DIA Ep x Al - ce
(i) (i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 2,5%16,0 A 30 S-BF41 25 66252829280
) ; 115 2,5%22,23 A 30 S-BF41 25 66252950914
* La durete et le grain moyen 125 2,0x22,23 A 30 S-BF41 25 66252920003
font de cette meule I'outil idéal
sur toutes les machines 150 2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252918948
¢ Bons résultats sur I’acier et I'inox 180 2,0x22,23 A 30 S-BF41 25 66252919160
. Fprmule sans fer, ni sou?re, 2,5x%22,23 A 30 S-BF41 25 66252829685
ni chlore, qui ne contamine 230 2,0x22,23 A 30 S-BF41 25 66252832613
pas la piece
2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252831080
INDUSTRIAL LINE ALU CO00,
&—_4
DIA Ep x Al - o
il o SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 1,0 x 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832590
- - 1,6 % 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832919
* Combinaison speciale entre 2,5% 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252918923
le grain et le liant pour
d’excellentes performances 125 1,0 x 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832598
sur I'aluminium 1,6 x 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252951061
¢ Ce systeme de liant résiste 2,5x%22,23 A 36 Q-BF41 25 66252829286
a 'encrassement et a la 150 2,5%22,23 A 36 Q-BF41 25 66252920029
vitrification pendant la coupe, 180
pour une durée de vie accrue 1,6 % 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832925
« Formule sans fer, ni soufre, 2,5%22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833020
ni chlore, qui ne contamine 230 1,9x 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832924
pas la piece 2,5%22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833021
INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE OO0C0O,
©® e
DIA Ep x Al : -
i e SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 3,0%22,23 C 30 S-BF41 25 66252918959
* Pour couper la pierre et la fonte 125 3,0%22,23 C 30 S-BF41 25 66252918960
¢ Le grain coupant en carbure de
silicium permet une coupe rapide 150 3,0%22,23 C 30 S-BF41 25 66252918827
nécessitant moins de pression 180 3,0x22,23 C 30 S-BF41 25 66252829662
* L'épaisseur de 3 mm optimise 230 3,0%22,23 C 30 S-BF41 25 66252950760

les performances de coupe
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COUPE - BF 42 —

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE GO0
Qo4
DIA Ep x Al . -
i) i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 2,5%22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832551
125 2,5%22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832553 ’
e Cette meule avec une dureté
150 2,5%22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252833007 importante coupe plus longtemps
180 2,5x22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832559 sur 'acier, en réduisant les temps
230 2,5%22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252831194 L Gl Gl L L

meilleure productivité

o Epaisseur 2 et 2,5 mm pour
une meilleure stabilité de coupe

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE

Qe—_4

flex () vit!

seee

DIA Ep x Al : -
(mm) (mm) SPECIFICATION U. E. REFERENCE
115 2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831164
3,0x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831169 -
e Meule avec une dureté importante
125 2,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919655 pour une longue durée de vie
2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831174 sur Pinox
3,0 % 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831178 * Benéficiez de tous les avantages
d’une seule meule et réduisez
150 2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833234 le coiit total d’abrasif
180 2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833009 e Le gros grain oxyde d’aluminium
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831188 permet une coupe rapide pendant
toute la durée de vie de la meule
230 2,0x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252950740 ,

e Formule sans fer, ni soufre,
2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252832566 ni chlore, qu| ne contamine
3,4x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831197 pas la piece

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE 0000,
flex( )vit!
sees
& _

DIA Ep x Al : -
o e SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 3,4x16,0 A 30 S-BF42 25 66252831155
115 3,4%22,23 A 30 S-BF42 25 66252831167 ’ .

e La dureté moyenne fait de cette
125 3,4x22,23 A 30 S-BF42 25 66252831176 meule Poutil idéal pour les
150 34x22,23 A 30 S-BF42 25 66252832557 opérations de coupe courantes,
180 3,4x22,23 A 30 S-BF42 25 66252831186 a dn‘fer(:;ntes pmssances.de mac.hme

e Bons résultats sur I’acier et I'inox
230 3,4x22,23 A 30 S-BF42 25 66252831198 ;

e Formule sans fer, ni soufre,

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage ni chlore, qui ne contamine

pas la piéce
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INDUSTRIAL LINE MEULES DE TRONCONNAGE ET D’EBARBAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

COUPE - BF 42

INDUSTRIAL LINE ALY

Qo4
DIA Ep x Al : -
(i) (i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 3,0x22,23 A 36 Q-BF42 25 66252950734
* Combinaison spéciale entre le 125 3,0%22,23 A 36 Q-BF42 25 66252950736
grain et le liant pour d’excellentes
performances sur aluminium 180 3,0x22,23 A 36 Q-BF42 25 66252832892
e Ce systéme de liant résiste a 230 3,0x22,23 A 36 Q-BF42 25 66252829416
’encrassement et a la vitrification
pendant I’opération, pour une
durée de vie accrue
o Formule sans fer, ni soufre, ni chlore,
qui ne contamine pas la piéce
INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE CO00,
=7 Lo PP |
DIA Ep x Al : -
mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
15 3,4%2223 C 30 T-BF42 25 66252833002
* Pour couper la pierre et la fonte 125 3,4x22,23 C 30 T-BF42 25 66252833003
* Le grain coupant carbure de 230 34%22,23 C 30 T-BF42 25 66252831199

silicium permet une coupe rapide
nécessitant moins de pression

e ’épaisseur de 3 mm optimise
les performances de coupe
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SPEEDO  FLEX

MEULES DE TRONGONNAGE

ET D’EBARBAGE SPEEDOFLEX
POUR MEULEUSES D’ANGLE

EBARBAGE - BF 27 —
SPEEDOFLEX @e®

Qo4 _»

DIA Ep x Al - -
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 6,4 x 22,23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829195
125 6,4 x 22,23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829512 .

o Le gros grain offre de bonnes
180 6,4 x 22,23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829231 performances de meulage sur I'acier
230 6,4 x 22,23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829257 ¢ Formule sans fer, qui ne

contamine pas la piéce

OQe_»

flex(vit

DIA Ep x Al - o
(mm) (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 6,4 x 22,23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832575
125 6,4 x 22,23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832577 ,
e Meule avec une dureté moyenne

180 6,4 x 22,23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832581 de meulage sur I'acier et I'inox
230 6,4x 22,23 A 24/30 Q-BF27 10 66252919152 * Formule sans fer, ni soufre,

) ni chlore, qui ne contamine

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage pas la piéce
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MEULES DE TRONGONNAGE
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MEULES DE TRONCONNAGE ET D’EBARBAGE SPEEDOFLEX

POUR MEULEUSES D’ANGLE

COUPE - BF 41

SPEEDOFLEX

i
flex{ )vit
L) FLEY LS o
i s uT
1.0mm - ¢
i = :m) (Ergn’]‘)‘“ SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 1,0%22,23 A 46/60 V-BF41 INOX 25 66252832591
* Meules ultraminces pour une 1,6%22,23 A 30/46 \-BF41 INOX 25 66252832596
coupe plus précise sur I'acier
et Pinox 125 1,0%22,23 A 46/60 V-BF41 INOX 25 66252832600
¢ Meule avec une dureté 1,6 x 22,23 A 30/46 V-BF41 INOX 25 66252832388
M peitanisipotinia _d”rab"'te 150 16%22,23 A 30/46 V-BF41 INOX 25 66252920018
¢ Formule sans fer, ni soufre,
ni chiore, qui ne contamine 180 16%22,23 A 30/46 V-BF41 INOX 25 66252832608
pas la piéce 230 1,9%22,23 A 30/46 V-BF41 INOX 25 66252832611

SPEEDOFLEX

P oo«

flex(vit

DIA Ep x Al : cc
(mm) () SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 2,0x22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252832597
e Epaisseur de la meule 125 2,0x22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252832604
de 2 et 2,5 mm et gros grain
poUr une coupe rapide 2,5%22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252920012
et stable sur I’acier et I'inox 150 2,5%22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252920027
* Formule sans fer, ni soufre, 180 2,0x22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252832609
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce - 2,0%22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252832612
2,5%22,23 A 24/30 S-BF41 25 66252833274
flex()vit _
s
_ e ﬂ
2.5mm I
DIA Ep x Al F EFE
; Gl ) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 2,5%16,0 A 24/30 RS-BF41 25 66252919959
* Gros grain et dureté moyenne 115 2,5%22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252829423
pour une bonne performance
de meulage sur Pacier 3,0x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252919985
125 2,5x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252950812
3,0x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252920016
150 2,5%22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252920026
180 2,5x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252950813
3,0x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252920046
230 2,5x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252950815
3,0x22,23 A 24/30 RS-BF41 25 66252920071
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flex(vit
0 Q s ﬂ 2..5r|1r;| p £

DIA Ep x Al - - mazimn
i (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
115 2,5 22,23 A 24/30 S-BF42 25 66252832552
125 2,5%22,23 A 24/30 S-BF42 25 66252832554 : .
e Gros grain et dureté moyenne
230 2,5%22,23 A 24/30 S-BF42 25 66252832571 pour une bonne performance
3,0% 22,23 A 24/30 S-BF42 25 66252832568 de meulage sur I'acier et I'inox

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

Qo4

flex(vit

DIA Ep x Al P fri
i) i) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
100 3,0x 16,0 A 24/30 RS-BF42 25 66252831156
115 3,0 22,23 A 24/30 RS-BF42 25 66252831168 ’
e Meule de dureté moyenne offrant
125 3,0 22,23 A 24/30 RS-BF42 25 66252829414 une bonne performance sur Iinox
150 3,0x22,23 A 24/30 RS-BF42 25 66252832578 o Formule sans fer, qui ne
180 3,0x 22,23 A 24/30 RS-BF42 25 66252831187 contamine pas la piece
230 3,0%22,23 A 24/30 RS-BF42 25 66252831204

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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MEULES DE PETITS DIAMETRES

EBARBAGE - BF 27 —

flexOvit

aeee

¢ Les meules de petits diamétres
sont idéales pour le meulage
des surfaces difficiles d’acces
ou de petite dimension

e Meule de dureté moyenne
d’usage général sur I'acier
et 'inox

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piece
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INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE COCO,

00 ¥

DIA
(mm)

76

Ep x Al
(mm)

45x10,0
7,0x10,0

SPECIFICATION U.E. REFERENCE
A 30 S-BF27 50 66252919030
A 30 S-BF27 50 66252829279

www.flexovit.com
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INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE

00 .. v

DIA Ep x Al .
76 2,0x8,0 A 30 S-BF41
2,0x10,0 A 30 S-BF41

INDUSTRIAL LINE THIN cuT

7 e I

3#{; ) (Enll’n)]() Al SPECIFICATION

76 1,0x6,0 A 60 T-BF41
1,0x10,0 A 60 T-BF41
1,6x10,0 A 46 T-BF41

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

U.E. REFERENCE
100 66252919947
100 66252950745

¢ Meule de trongonnage pour
les surfaces difficiles d’accés
ou de petite dimension

e Meule de dureté moyenne
d’usage général sur I'acier
et I'inox

¢ Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

U.E. REFERENCE
100 66252919378
100 66252833014 .
e Meule ultramince pour une coupe
100 66252833237

précise sans bavures

¢ Meule avec une dureté importante
pour une coupe stable sur I'acier
et I'inox

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce
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FONDERIES

MEULES POUR MAGHINES AoV 2):07
DE HAUTE PUISSANGE

Les meules d’ébarbage Foundry de Flexovit sont optimisées pour les machines
de haute puissance. Elles peuvent ainsi étre utilisées avec une pression
extrémement élevée sans risque de rupture lorsqu’une pression latérale

est exercée. Dotées de toiles de renforcement supplémentaires,

ces meules résisteront aux applications de trongonnage et d’ébarbage

les plus difficiles. Nous recommandons d’utiliser les meules

Foundry de Flexovit avec des machines hautes fréquences.

Sur les machines de puissance normale, les meules avec

toiles de renforcement standards sont suffisantes.

FLEXOVIT FOUNDRY CO000),

Gréce aux toiles de renforcement supplémentaires, par rapport aux meules Flexovit standard,
les meules Foundry disposent de quatre couches de fibre de verre a I'intérieur de la meule pour
une résistance maximum. Ainsi, lorsqu’une pression supplémentaire est exercée sur la meule,

il n’y a aucun risque de rupture grace a la machine a haute fréquence qui maintient une vitesse ZA203T - BF27
élevée. Les toiles de renforcement supplémentaires permettent également une utilisation
en toute sécurité  faible pression. Les fissures apparaissent souvent suite a I'usure de Iabrasif ”” ‘ m H [
provoquée par les révolutions a haute fréquence. Avec Flexovit, vous avez I'assurance que les H mﬂ N !
meules peuvent étre utilisées en toute sécurité dans toutes les applications de fonderie. e

Miada m P LL

OO _¢

DIA Ep x Al
(mm) (mm)

230 7,0x22,23 ZA 203 T-BF27 10 66252829266

SPECIFICATION U.E. REFERENCE
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FOUNDRY zA 203 R

e R —
DIA Ep x Al -
(mm) (mm) SPECIFICATION
115 7,0x22,23 ZA 203 R-BF27
125 7,0x22,23 ZA 203 R-BF27
180 7,0x22,23 ZA 203 R-BF27
230 7,0x22,23 ZA 203 R-BF27

FOUNDRY zA 24 R INOX

OOQe_»

DIA Ep x Al :
(mm) (mm) SPECIFICATION
180 7,5x22,23 ZA 24 R-BF27 INOX
230 7,5x22,23 ZA 24 R-BF27 INOX

FOUNDRY zA 30 S
e R —
DIA Ep x Al :
(mm) (mm) SPECIFICATION
230 4,0x 22,23 ZA 30 S-BF27
4,5x22,23 ZA 30 S-BF27

10
10
10
10

10
10

20
20

REFERENCE

66252829207
66252829222
66252829247
66252832573

OO0000),

REFERENCE

66252833222
66252832955

REFERENCE

66252919708
66252829252

o Dureté : moyenne
o Pour F'acier/ la fonte nodulaire et grise

* Pour les machines a haute
fréquence, de puissance > 3 kW

o Dureté : moyenne

e Pour I'acier inoxydable/ I'inox/
la fonte nodulaire et grise

e Pour les machines a haute
fréquence, de puissance > 3 kW

e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piéce

e Dureté : moyenne

e Pour I'acier/ la fonte nodulaire
et grise
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FONDERIES

COUPE - BF 41 & BF 42

FOUNDRY zA203T

(3 Ju-
DIA Ep x Al : -
(mm) o SPECIFICATION U.E. REFERENCE
230 3,4x22,23 ZA 203 T-BF42 25 66252950768

e Dureté : Importante
e Pour la fonte nodulaire et grise

FOUNDRY zA 30 S 0000

OO

DIA Ep x Al c oy
(mm) (@) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
230 3,4%2223 ZA 30 S-BF41 25 66252831082
e Dureté : moyenne
¢ Pour la fonte nodulaire et grise
FOUNDRY zAC 24 S OCCO0
E
v DIA Ep x Al - P
. il ) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
230 2,5%22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252919222
* Dureté : moyenne 3,0x22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252920075
* Combinaison spéciale de 3,4%22,23 ZAC 24 S-BF42 25 66252829573

zirconium, d’oxyde d’aluminium
et de carbure de silicium

e Pour I'acier / le sable de fonderie/
la fonte blanche et grise

FOUNDRY zA 24 R CO000,

OO 4

DIA Ep x Al
(mm) (mm)

230 3,4x22,23 ZA 24 R-BF42 25 66252831201

SPECIFICATION U.E. REFERENCE

e Dureté : tendre
¢ Pour la fonte nodulaire et grise
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PASSEZ A LA VITESSE
SUPERIEURE

Mo L™ et

FLEXOVIT MAXX3 RAIL 00000

Flexovit est la marque de référence pour la coupe de rails. Depuis plus de 60 ans, Flexovit prend

le temps de comprendre les besoins de I'industrie du rail, a suivre I'évolution des machines, des
matériaux et des tendances sur ce marché. C’est apres avoir écouté les acteurs de cette industrie
que nous avons lancé la gamme Flexovit Maxx 3 Rail. Ces meules ont été spécialement congues
avec un grain céramique pour une performance de meulage optimale sur les rails, pour augmenter la
productivité, gagner du temps et réduire les codts. Enfin, le plus important, les toiles de renforcement
supplémentaires prévues a I'intérieur des meules en font les outils les plus siirs dans cette industrie.
Pour machines de trongonnage de rails & essence ou électriques avec dispositif de serrage.

-

|

LES 1ers DISQUES DE RAIL EN
@ @ c'_% ol CERAMIQUE AU MONDE ! TECHNOLOGIE

CERAMIQUE
m” (Ergn’]‘) Al spEciFicaTioN ‘"(Tnf/sst U.E. REFERENCE
356 40x2223  NQ 24 Q-T41 100 10 66252845403
40x254  NQ 24 Q-T41 100 10 66252845404
406 40x22,23  NQ 24 Q-T41 100 10 66252846335
40x254  NQ 24 Q-T41 100 10 66252846337

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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RAIL

e Combinaison de grains zirconium
et d’oxyde d’aluminium pour la
longévité et la stabilité réduction
des vibrations pendant la coupe
pour une expérience plus confortable

e Dureté : moyenne
¢ Coupe droite sans briilure
e (Gros grain pour une coupe rapide

o Dureté : tendre

e Formule sans fer

¢ Un grade tendre permet de couper
rapidement les métaux plus dur

e Gros grain pour une coupe rapide
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ZIRCONIUM

00000

000 ¢

DIA Ep x Al . VITESSE -
mm) ) SPECIFICATION ) U.E. REFERENCE
356 40x2223  ZA 24 P-BF41/41 100 10 66252833766
40x254  ZA 24 P-BF41/41 100 10 66252833605
406 40x254  ZA 24 P-BF41/41 100 10 66252833607
QO 4
T
DIA Ep x Al . VITESSE -
mm) ) SPECIFICATION ) U.E. REFERENCE
300 35x2223  A24Q-BF41/80 80 10 66252920091
356 40x200  A24Q-BF41/100 100 10 66252920149
40x22,23  A24Q-BF41/100 100 10 66252921826
40x254  A24Q-BF41/100 100 10 66252832796
406 40x254  A24Q-BF41/100 100 10 66252832954
QOO 4
T
DIA Ep x Al : VITESSE -
(mm) ) SPECIFICATION ) U.E. REFERENCE
356 40x254  A24P-BF41/100 100 10 66252833233
406 40x254  A24P-BF41/100 100 10 66252920164

VISIONNEZ NOTRE VIDEO SPECIALE RAIL %E-ifﬁ@
www.flexovit.com BN

www.flexovit.com
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RAIL CUT

3 17 3]

DIA
(mm)

300
356

406

VALISE DE TRANSPORT MEULE RAIL

Ep x Al
(mm)

3,5x22,23
4,0x22,23
4,0x254
4,0x254

SPECIFICATION ‘"(T"f/ss)SE
ZA 24 Q-BF41/80 80
ZA 24 Q-BF41/100 100
ZA 24 Q-BF41/100 100
ZA 24 Q-BF41/100 100

3 17 3]

LONGUEUR
(mm)

600

LARGEUR
(mm)

415

SPECIFICATION
POUR MEULE DE DIAMETRE 356

10
10
10
10

1

REFERENCE

66252920092
66252920150
66252833001
66252833112

REFERENCE

66252846805

o Dureté : Importante

e Combinaison de grains
en zirconium et en oxyde
d’aluminium pour la longévité et
la stabilité de coupe, ainsi qu’une
réduction des vibrations pour une
expérience plus confortable

e Gros grain pour une coupe rapide

¢ Valise en polypropyléne, couleur
GRISE

¢ Fond aménagé en mousse RCAP2
et couvercle en mousse alvéolée

e Bandes photolumineuses
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MEULES DE GRANDS DIAMETRES

MACHINE A ESSENCE - BF 41

INDUSTRIAL LINE

3 Je1. ]

DIA Ep x Al VITESSE

(mm) (mm) SPECIFICATION (m/s) U.E.
300 3,5x20,0 A 30 S-BF41 80 10
; . . 3,5x22,23 A30S-BF41 80 10
¢ Bonne durée de vie sur I'acier
et I'inox, gain de productivité et 35x254  A30S-BF41 80 10
réduction du co(it total d’abrasif 356 4,0x20,0  A30S-BF41 100 10
¢ Coupe rapide sur I'acier et I'nox 40x2223 A30S-BF4T 100 10
permettant de réduire le temps de
traitement et le cot total d’abrasif 40x254  A30S-BF41 100 10
e Formule sans fer, ni soufre,
ni chlore, qui ne contamine
pas la piece
OO o ¢
DIA Ep x Al : VITESSE
(mm) (mm) SPECIFICATION (m/s) U.E.
300 3,5x20,0 C 30 S-BF41 80 10
; o 3,5%x22,23 C 30 S-BF41 80 10
e Grain carbure de silicium pour une
coupe rapide sur la pierre et la fonte 35x254  C30S-BF41 80 10
« Bonne durée de vie, gain de 356 4,0x20,0  C30S-BF41 100 10
productivité et réduction du codt 4,0 x 25,4 C 30 S-BF41 100 10

total d’abrasif

e Formule sans fer, qui ne

contamine pas la piece Légende des dimensions :
DIA = Diametre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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OO00)

REFERENCE

66252918950
66252918951
66252918952
66252920154
66252920155
66252918956

OO0C0

REFERENCE

66252951158
66252951156
66252951157
66252920237
66252918961
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!

MEULES DE TRONGONNAGE

ET D’EBARBAGE

flene O wits

mee

O
0O
¢

|

mn) (En':nf)‘“ SPECIFICATION ‘"(Tnﬁ/ss?E U.E REFERENCE = @ ]_I-_h--

300 35%x20,0 A 24/30 S-BF41 80 10 66252920115 i Full
35%22,23 A 24/30 S-BF41 80 10 66252831103 « Bonne durée de vie sur 'acier
3,5x254  A24/30 S-BF41 80 10 66252833022 et I'inox, gain de productivité et

réduction du codt total d’abrasif

¢ Coupe rapide sur I'acier et I'inox
permettant de réduire le temps de
traitement et le colit total d’abrasif

SPEEDOFLEX

OO ¥

!

DIA Ep x Al : VITESSE EEE

(mm) (mm) SPECIFICATION (m/s) U.E. REFERENCE

300 3,5x20,0  C24/30 RS-BF41 80 10 66252920225
3,5x22,23  C24/30 RS-BF41 80 10 66252833024

o (Grain carbure de silicium pour
une coupe rapide sur la pierre
et la fonte

e Bonne durée de vie, gain
de productivité et réduction
du codit total d’abrasif

0000

mn) (En':nf)‘“ SPECIFICATION V'(T;/SS?E U.E REFERENCE

300 40x254  AC30S-BF4T 100 10 66252920112

356 40x254  AC 30 S-BF4T 100 10 66252920158 « Combinaison Poxyde d'aluminium
406 45x254  AC 30 S-BF41 100 10 66252920179 et de carbure de silicium pour

une coupe rapide sur de
nombreux matériaux

¢ Toiles de renforcement
extrémement résistantes pour
garantir la stabilité et la sécurité
e Congue pour les machines
a essence portatives, puissantes
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MEULES DE GRANDS DIAMETRES

MACHINE D’ETABLI - BF 41

INDUSTRIAL LINE

7 [ ]
g#r‘n) (Er]ﬂ’r:)A' SPECIFICATION ‘"(Tnf/ss)SE U.E. REFERENCE
300 2,6x254  A30S-BF41 80 10 66252920082
o TR GE D AR 2,6x320 A30S-BF41 80 10 66252920084
et I'inox, gain de productivité etf 356 2,6x254  A30S-BF41 80 10 66252918953
réduction du coilt total d’abrasi
« Coupe sans brlures ni bavures pour 2,6x320 A30S-BF41 80 10 66252833057
protéger I'intégrité des pieces 406 32x254  A30S-BF41 80 10 66252918957
* Meule trés stable pour coupe droite 32x320 A30S-BF4 80 10 69936617084

o Congues pour petites machines
électriques sur table et machines fixes
e Double toile de renforcement
a l'intérieur de la meule pour
plus de sécurité d’utilisation
e Formule sans fer, ni soufre, ni chlore,
qui ne contamine pas la piece

SPEEDOFLEX

- 7 [ RN

!

2.Bmm E T
= RL 31'#“) (Erﬁrﬁ)‘" SPECIFICATION  VITESSE (m/s)  U.E. REFERENCE
e 356 26x254 A 24/30 S-BF41 80 10 66252831130

¢ Bonne performance sur I’acier
et l'inox lorsque la réduction du
temps de traitement ne ’emporte
pas sur les contraintes de colit
¢ Formule sans fer, ni soufte, ni chlore,
qui ne contamine pas la piéce

MACHINES FIXES - BF 41 ——

INDUSTRIAL LINE OOC0)

3 Je1-3]

DIA Ep x Al
(mm) ) SPECIFICATION  VITESSE (m/s) U.E. REFERENCE
300 35%254  A30S-BF41/80 80 10 66252920098
« Bonne durée de vie, gain 35x320  A30S-BF41/80 80 10 66252920100
de productivité et réduction 356 35x254  A30S-BF41/80 80 10 66252918954
du codit total d’abrasif
o Coupe sans brilures ni bavures afin 406 40x254  A30S-BF41/80 80 10 66252920168
:: reldulre les besoins debrfusmage 40x320 A30S-BF41/80 80 10 66252832996
o rememen r
eule extremement stable pou 40x40,0  A30S-BF41/80 80 10 66252920169

coupe droite
o Formule sans fer, ni soufre, ni chlore,

. s i Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
qui ne contamine pas la piéce
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INFORMATIONS TECHNIQUES flexQvit
SPECIFICATION DU PRODUIT

Type d’abrasﬁ Granulométrie Type de liant
30 BF27

A = Oxyde d’aluminium Gros Moyen Tendre Moyen Dur B = Liant bakélite/

C = Carbure de silicium 16 30 80 N Q T résinoide

Z = Oxyde de Zirconium 20 to to 0 R U BF = Bakélite et armature
NQ = Céramique 24 60 100 P S v fibre de verre

CARACTERISTIQUES DE FORME

BF 27 F BF 41 BF 42
\:- U

Meules d’ébarbage a moyeu déporté, Meules de trongonnage plates. Meules de trongonnage a moyeu déporté.
épaisseur de 2,2 a 10 mm, Existent en diamétres de 76 a 406 mm Existent en diameétres de 76 a 230 mm
Existent en diameétres de 76 a 230 mm pour machines portatives et de 300 a 406 mm

pour machines portatives pour les machines fixes

APPLICATION : MEULAGE APPLICATION : TRONGONNAGE APPLICATION : TRONGONNAGE

PICTOGRAMMES DES MACHINES

M B = 8 e 2 F

Machine & essence
avec dispositif
de fixation (Rail)

Machine Machine Machine
a essence d’établi fixe

Meuleuse Meuleuse

Trongonnage Ebarbage droite d'angle

VITESSES D’UTILISATION CONVERSION DES VITESSES SELON LA NORME EN 12413

Les produits Flexovit sont congus et testés pour Diame ] I ]
certaines applications et certaines vitesses d’utilisation. d ellaamn‘::a:ﬁ e Vitesse périphérique maximum en m/s

On choisira une meule adaptée au matériau 2 traiter, (mm) “““

et a la machine utilisée. L'étiquette de la meule

- L. , . 76 15850 20150 25150
indique les matériaux concernés. On trouvera une liste
exhaustive dans le tableau de la partie Choisir le bon 100/102 12100 15300 19100
produit, page 16. Avant de monter la meule d’ébarbage 115 10500 13300 16650
trongonn r la machine, s’ rer
0u§e ongonnage su .? ac t‘a,sassue gue o - — -
la vitesse de cette derniere n’excéde pas la vitesse
maximum d’utilisation indiquée sur le produit. 150/152 8050 10200 12700
180 6700 8500 10650
230 5250 6650 8350
250/254 4850 6150 7650
300/305 4050 5100 6400
350/356 3450 4400 5500
400/406 3050 3850 4800

Toutes les valeurs sont des vitesses maximum de fonctionnement en tr/min
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EXPLOITER AU MIEUX LES MEULES DE TRONCONNAGE ET D’EBARBAGE

e Déterminer le matériau le plus souvent travaillé et choisir o Utiliser la meule a la vitesse recommandée. Celle-ci est indiquée
la meule d’apres le tableau des applications du présent chapitre. sur la meule et dans le tableau figurant plus loin dans le présent
Le choix de la meule est trés important pour sa durée de vie chapitre.

et son comportement a Futisation. ¢ Le guide de dépannage facilitera I'identification et la résolution

Vérifier que la machine fonctionne correctement et qu’elle des problémes.
ne dépasse pas la vitesse indiquée sur la meule.

DEPANNAGE DES MEULES DE TRONGONNAGE DEPANNAGE DES MEULES D’EBARBAGE

La meule ne coupe pas Meulage inefficace

Cause Si la coupe bleuit, la meule est trop dure ou trop épaisse Cause La meule est trop dure et se « vitrifie »
Solution  Utiliser une meule plus tendre ou une meule Flexovit Thin Cut. Solution  Utiliser une meule plus tendre
Vérifier la vitesse périphérique
Cause Pression insuffisante

Cause Vitesse périphérique insuffisante Solution  Augmenter la pression

Solution Augmenter la vitesse jusqu’au maximum (80 m/s)
Cause Puissance de la machine insuffisante

Usure excessive Solution Utiliser une machine plus puissante
Cause  Sile bord de coupe est blanc, la meule est trop tendre Cause Encrassement et « vitrification » (non ferreux)
Solution Utiliser une meule plus dure Solution Utiliser les meules Flexovit Alu, qui résistent a I'encrassement

et a la « vitrification »
Cause Vitesse insuffisante .
Solution  Augmenter la vitesse jusqu’au maximum (80 m/s) Usure excessive de la meule
Cause Meule trop tendre
Solution  Utiliser une meule plus dure

Cause Diminution de la vitesse en cours de coupe
Solution Utiliser une machine plus puissante, réduire la pression exercée

Cause Pression excessive

Bord de meule ébréché Solution  Réduire la pression, laisser la meule travailler

Cause Utilisation d’une meule de trongonnage pour des travaux de meulage Cause Diminuer la vitesse périphérique

Solution  Utiliser un outil de meulage Solution Utiliser une machine plus puissante, réduire la pression exercée
Cause La piece bouge Cause Vitesse périphérique insuffisante

Solution  Bloquer correctement la piéce Solution  La vitesse maximum de 80 m/s est la meilleure

Cause  Pression latérale excessive Bord de meule ébréché

Solution N’exercer sur la meule qu’une pression radiale

Cause Angle de meulage trop plat

Rupture au niveau de I’alésage ou arrachement Solution  Adopter un angle de 30 a 40°
du centre de la meule Cause  La pidce bouge
Cause La meule se bloque dans la piece/matériau Solution Bloquer correctement la piece
Solution  Appliquer une pression radiale plus forte et déplacer

la meule d’avant en arriére Cause  Pression excessive

Solution  Réduire la pression, laisser la meule travailler
Cause Utilisation d’une meule de trongonnage pour des travaux de meulage

Solution  Utiliser un outil de meulage Fissures au fond de la meule

Cause Pression latérale excessive Cause Surface de contact trop grande

Solution N’exercer sur la meule qu’une pression radiale Solution  Réduire la surface de contact

Cause Flasques inférieurs et supérieurs de diameétres différents Cause Pression excessive

Solution  Monter des flasques de méme diametre Solution  Réduire la pression, laisser la meule travailler

Déséquilibre
Cause Flasques sales
Solution Nettoyer les flasques

Cause Meule mal maintenue
Solution Serrer les flasques

Cause Flasques de diametres différents
Solution Changer les flasques
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CONSEILS DE SECURITE

ETAT DU POSTE DE TRAVAIL

Un environnement de travail propre et ordonné est indispensable pour
assurer la sécurité. Le poste de travail doit offrir suffisamment de place,
disposer d’un bon éclairage et étre chauffé. Les réglementations locales,

nationales et internationales doivent étre respectées.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Les meules de trongonnage et d’ébarbage ne doivent étre
utilisées que sur les matériaux pour lesquels elles sont congues
et qui sont indiqués par des pictogrammes apposés sur le produit,
sur I'emballage et dans le catalogue.

PROTECTION INDIVIDUELLE

e ¥ &

Masque Porter Lunettes
de protection des gants de protection
de sécurité
PROTECTION DE LA PIECE

Les meuleuses portatives doivent étre utilisées de telle fagon que les
gerbes d’étincelles soient orientées a I'écart du corps de I'opérateur
et de toute substance inflammable.

CARTER DE SECURITE

Le carter de la machine doit étre en place et fermement fixé.

Le carter de sécurité devra étre adapté a la meule utilisée, selon qu'’il
s’agisse d’une meule de trongonnage ou d’une meule d’ébarbage.

TRONGONNAGE

flexQvit

Lors de travaux de trongonnage, maintenir la meule droite dans

EBARBAGE

le trait de coupe en exergant uniqguement une pression radiale.
Le carter de sécurité doit étre adapté aux opérations de trongonnage.

Lors des travaux d’ébarbage, maintenir la meule a un angle
de 20 a 30 degrés ou plus par rapport a la piéce. Le carter
de sécurité doit &tre adapté aux opérations d’ébarbage.

EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE
Porter des lunettes de sécurité, des protections auditives, des gants
de sécurité, des masques de protection et, si les conditions

de meulage sont séveres, une protection faciale supplémentaire,
un tablier de cuir et des chaussures de sécurité.

0O b0 ®

Protections Lire Ne convient Ne pas utiliser
auditives les instructions pas au une meule
meulage latérale endommagée
ARRET DE LA MACHINE

Couper I'alimentation de la machine et laisser la meule s’arréter
complétement avant de la poser sur I'établi ou au sol. Ne jamais I'arréter

en appuyant dessus.
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CONSEILS DE SECURITE A FAIRE ET A NE PAS FAIRE

Pour garantir la sécurité dans I'utilisation des . »
A FAIRE disques diamant, s’assurer que les mesures de

Pour garantir la sécurité dans I'utilisation des

A EVITER disques diamant, s’assurer que les mesures de

sécurité préconisées sont parfaitement connues

TOUOURS manier et ranger les meules avec soin.
Les meules de trongonnage doivent étre empilées
horizontalement et a plat, de préférence sur une
plaque d’acier. Les meules & moyeu déporté
doivent étre empilées ou conservées dans leur
emballage d’origine.

v

TOUOURS vérifier visuellement que les meules sont
intactes avant de les monter.

TOUOURS conserver le capot de sécurité en bonne
position et bien fixé. Il doit recouvrir au moins la
moitié de la meule et protéger I'opérateur dans le
cas, improbable, d’une rupture de la meule. LES
MEULES DE TRONGONNAGE NON RENFORCEES NE
DOIVENT ETRE UTILISEES QUE SUR LES MACHINES
FIXES ET ETRE POURVUES D’UN CAPOT ADAPTE.

TOUJOURS couper 'alimentation électrique a la
source, et/ou débrancher la fiche de la prise avant
de changer la meule.

v
v

TOUJOURS employer les outils fournis par le fabricant
de la machine pour changer la meule.

TOUJOURS vérifier que la vitesse de la machine ne dépasse
pas la vitesse d’utilisation marquée sur la meule.

TOUOURS monter les flasques corrects, et vérifier
qu'ils sont propres, en bon état et sans bavures.

TOUOURS se reporter a la norme EN 12413.

TOUOURS laisser les meules nouvellement montées
tourner a vide a la vitesse d’utilisation, capot en
place, pendant une durée raisonnable, avant de
commencer a trongonner ou a usiner.

TOUJOURS porter les équipements de sécurité
appropriés : LUNETTES DE PROTECTION, MASQUE DE
PROTECTION, BOUCHONS D’OREILLE, COMBINAISON
DE TRAVAIL ET CHAUSSURES DE SECURITE.

FAIRE vérifier régulierement la vitesse des machines,
notamment aprés une opération de maintenance ou
de réparation. Les machines équipées de systémes
de contrdle de vitesse (régulateurs) doivent étre en
permanence correctement entretenues.

Sur les machines a courroies d’entrainement,
TOUOURS vérifier régulierement la tension de ces
dernieres. Cette tension doit étre maintenue pour
assurer une bonne transmission de la puissance.

TOUJOURS immobiliser fermement la piéce pendant
les opérations de trongonnage ou de meulage.

TOUOURS placer les machines portatives sur un berceau
adapté apres utilisation, afin de protéger la meule.

TOUOURS adopter une position confortable pour
utiliser une machine portative. Bien équilibrer
la piece et bien soutenir la machine.

Avec une meule a moyeu déporté, TOUJOURS meuler a
un angle de plus de 30 degrés par rapport a la piece.

TOUOURS maintenir dégagés les alentours de la zone
de travail. Lorsque la machine est en marche,
une chute de I'opérateur est trés dangereuse.

EHHEEHHHEHHEHHHHHHHH
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sécurité préconisées sont parfaitement connues
NE JAMAIS manipuler brusquement les meules.

NE JAMAIS utiliser une meule de trongonnage non
renforcée sur une machine portative.

NE JAMAIS stocker les meules en milieu humide
ou a des températures extrémes.

NE PAS monter une meule endommageée.

NE JAMAIS dépasser la vitesse maximum
d’utilisation indiquée sur le produit.

NE JAMAIS enfoncer de force une meule sur
I’axe de la machine.

NE PAS utiliser de flasques inadaptés, endommagés,
sales ou portant des bavures.

NE PAS serrer a I'excés I'écrou ou la bride de blocage,
au risque de déformer les flasques.

NE PAS utiliser de rondelles d’amortissement sur
des meules a moyeu déporté d’un diametre
inférieur ou égal a 406 mm (norme EN 12413)

NE PAS utiliser une machine en mauvais état.

NE PAS utiliser une machine sans capot de meule.

NE PAS utiliser de meules en I'absence d’une bonne
ventilation ou d’un équipement de protection
contre les poussiéres.

NE PAS appliquer de pression latérale sur les meules
de trongonnage, au risque de les voiler.

NE PAS arréter la meule en exergant une pression
a sa périphérie ou sur sa surface. Toujours couper
I'alimentation et laisser la meule s’arréter
d’elle-méme.

NE PAS laisser la meule se coincer dans le trait
de coupe.

NE PAS appliquer a la meule une pression telle
qu’elle provoque un ralentissement du moteur
de la machine.

NE PAS meuler avec le coté d’une meule de
trongonnage ou avec une meule a moyeu déporté
de moins de 4 mm d’épaisseur.

NE PAS faire tomber une machine portative et ne pas
la laisser pendre au bout de son cable ou de son
flexible. Une meule se fissure facilement en cas
de chute ou de choc, sous le poids de la machine.
C’est une cause fréquente de rupture de meule.

NE PAS utiliser une meule a moyeu déporté a un
angle inférieur a 30 degrés par rapport a la piéce.

NE PAS utiliser une machine en situation
de déséquilibre, ou dans une position
ne permettant pas de bien la contrdler.

www.flexovit.com
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CONSEILS DE SECURITE

SECURITE DANS LE STOCKAGE ET L'UTILISATION
DES MEULES DE TRONCONNAGE

Toutes les meules de trongonnage et d’ébarbage peuvent se casser, et il est impératif de prendre les précautions appropriées. Une meule
endommagée, mal montée ou mal utilisée est dangereuse et peut blesser les personnes se trouvant a proximité. Cette section présente
un résumé des précautions les plus importantes. On trouvera des recommandations de sécurité complémentaires dans la législation

et la réglementation en vigueur, et dans les normes techniques du code de sécurité de la FEPA (Fédération des producteurs européens
d’abrasifs, www.fepa-abrasives.org).

CHOIX DE LA MEULE INSPECTION VISUELLE

Lire attentivement I'étiquette de la meule ou les informations la Examiner soigneusement la meule. N'utiliser en aucun cas une meule
concernant, et s’assurer qu’elle est préconisée a I'application et qu’elle endommagée.

a les bonnes dimensions. Vérifier que la machine ne dépasse pas la

vitesse maximum figurant sur I'étiquette de la meule. Respecter les EQUIPEMENTS DE SECURITE

éventuelles limitations d’utilisation, et toute instruction figurant sur Avant tout travail de trongconnage ou de meulage, le carter de sécurité
la meule ou dans les documents la concernant. doit étre en place et bien fixé. En cas de rupture de la meule, ce carter

doit étre capable d’en retenir les fragments et de supporter I'impact
INSPECTION ET TESTS AVANT MONTAGE de ces derniers.

Vérifier, d’apres les instructions, que la meule et la machine
sont compatibles.

MONTAGE DE LA MEULE ET UTILISATION
DES ACCESSOIRES DE MONTAGE : .
A £ £

Ne monter les meules que sur les machines destinées |

[ . r
. . . . =" , [Pk R LSS S s .
au travail en question. Ne jamais forcer les meules M ﬁ{r _m T

au montage. Toujours employer les flasques fournis
avec la machine, et vérifier qu’ils sont propres Type 27 Type 41 Type 42
et en bon état. Ne les modifier en aucun cas.

QUELS SONT LES AVANTAGES D’UNE MEULE D’EBARBAGE PAR
RAPPORT AUX DISQUES A LAMELLES ET AUX DISQUES FIBRE POUR
LENLEVEMENT DE MATIERE ?

Les meules d’ébarbage résistent a une puissance plus élevée et sont plus robustes.
Les meules d’ébarbage s'utilisent sur tous les cotés, permettant d’utiliser I'ensemble de la meule.

Les meules d’ébarbage sont faciles a monter, sans nécessiter de plateau support, velcro, etc.

Les meules d’ébarbage et notamment les disques polyvalents (4,2 mm), peuvent facilement s’utiliser dans les angles,
les gorges et sur les bords vifs sans endommager la meule.

Les meules d’ébarbage, et notamment les disques polyvalents (4,2 mm), sont tres légeres et confortables a utiliser.
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TOUTES NOS SOLUTIONS DE NOS
EXPERTS SONT DISPONIBLE SUR
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INDEX PAR

TYPE DE PRODUIT

DISQUES ABRASIFS POUR MEULEUSES D’ANGLE

= ]
: A 4 =
s g I
__- L r
= M el e,

Disques fibre 64 Disques 69 Disques 74 Disques 76 Disques de 80
a lamelles fibreflex non tissés poncage

DISQUES A CHANGEMENT RAPIDE POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE

Disques 83 Minidisques 87 Disques 89

a changement a lamelles a changement
rapide rapide non tissés

DISQUES POUR PONCEUSES ORBITALES

FlexiMesh 94 Disques 96 Dlsques de 101
pour ponceuses auto-agrippants pongage de sols
orbitales

ROUES ABRASIVES

&&ﬁm@

Roues a Iamelles 104 Roues alamelles 107 Roues alamelles 108 Roues a lamelles 110 Roues convolute 112
sur tige pour pour meuleuses pour machines pour tourets d’établi pour tourets d’établi
machines portatives  d’angle - Fixation M14 satinex ou sur socle ou sur socle

Roues flexclean 113 Roues flexfinish 114
pour meuleuses
droites
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ROULEAUX ABRASIFS

T
oy
?ﬁu ¢ T
Ihkh ¥...' ‘-‘f

FlexiMesh 116 Rouleaux d’elt[elief 118 Rouleaux 121 Rouleaux 124 Rouleaux 125
pour le pongage pour le pongage toile et papier Flexbrite “Soft Rolls”
manuel manuel

FEUILLES, PATINS ET EPONGES ABRASIVES

dddwe

Feuilles pour 128 Garnitures 131 Garnitures 133 Eponges 136
pongage manuel Flexbrite auto-agrippantes abrasives
BANDES ABRASIVES

N A ==

Bandes limes 138 Bandes pour 140 Bandes étroites 142

pour machines machines pour machines
électriques ou électroportatives backstand
pneumatiques
SPECIALITES
vy
""

Spirabandes Pencils 153 Spirapointes 153
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ABRASIFS APPLIQUES

INTRODUCTION

Flexovit comprend une gamme compléte de bandes, de disques, de rouleaux, de feuilles et de roues
a lamelles pour différentes applications telles que le fort enlévement de matiére, les mises a la cote,
le meulage, I’ébavurage, le nettoyage, la préparation de surfaces, la finition et le polissage.

QU’EST-CE QU’UN ABRASIF APPLIQUE ?

Lorsque les grains abrasifs sont solidement fixés a un support a I'aide d’un liant, on parle d’abrasif « appliqué ». L'application du liant nécessite
au moins deux couches. Le premier « encollage » ancre le grain abrasif sur le support en assurant une orientation appropriée. Aprés séchage,
ou « cuisson », on procede a I'application de la seconde couche. Ce deuxiéme encollage assure le sertissage du grain, conférant au produit

fini le niveau de tenue optimum.

Certains produits sont dotés d’une troisiéme couche appelée « charge active » :

- Le Supersize permet une coupe a basse température afin de réduire les traces de brllures sur la piece, et donc la nécessité de retouches.
- Une couche de stéarate est également appliquée sur certains produits. lls deviennent ainsi résistants a I’encrassement (appréts, peintures,
vernis). Il s’agit du « traitement No-Fil® ».

Couche de charge active Deuxieme couche de liant Grain abrasif
Support Premiére couche de liant
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TYPES D’ABRASIFS

Le grain abrasif idéal présente une résistance maximum a I'usure des arétes de coupe puis se fracture avant d’étre excessivement émoussé.
Cela contribue a la fois au bon enlévement de matiére et a I'obtention de la qualité de finition souhaitée, le tout dans la garantie d’une durée
de vie optimum.

LES TYPES DE GRAIN LES PLUS COURAMMENT UTILISES SONT LES SUIVANTS :

L'oxyde d’aluminium,
aussi appelé corindon,

est résistant et adapté au
travail de matériaux a forte
résistance a la traction
comme I’acier au carbone,
les aciers alliés, le bronze
dur et les bois durs. Lorsque
la dureté (capacité de
résistance a la rupture) est
la principale préoccupation,
I'oxyde d’aluminium s’avére
supérieur a tous les autres
grains abrasifs appliqués
traditionnels. Il constitue une
excellente solution pour les
utilisateurs a la recherche
d’un produit abrasif a un prix
abordable.

Loxyde de zirconium
possede une caractéristique
d’auto-affiitage qui lui
confere une grande longévité
dans les opérations a fort
enlevement de matiére.

Il est idéal pour le travail

sur métaux durs (Aciers) ou
difficiles (Inox). La rupture
controlée du grain produit
en permanence de nouvelles
arétes de coupe. Excellent
rapport performance/prix.
30 % de plus efficace que
I'oxyde d'alumine.

Le grain en céramique
est un grain plus dur et

plus coupant que les grains
d’abrasifs conventionnels.

Il est constitué d’une
structure microcristalline
unique permettant de garder
Son pouvoir de coupe
(auto-avivage) et d’améliorer
considérablement sa durée
de vie ainsi que le taux
d’enlevement de matiére
lors d’opérations a moyenne
et haute pression. Il est
recommandé sur les
matériaux plus durs comme
les aciers forgés et les aciers
au carbone, ainsi que les
alliages a haute teneur

en nickel et en cobalt.

La meilleure solution pour

les utilisateurs professionnels

qui privilégient les produits
de trés haute performance
et un co(it de production
global compétitif.

Le carbure de silicium

est le plus dur et le plus

aigu des grains employés
dans les abrasifs appliqués.
C’est I'abrasif idéal pour le
pongage des métaux non
ferreux (aluminium, laiton,
bronze, titane, etc.), le verre,
le caoutchouc, les plastiques,
et autres matériaux
relativement tendres.

Le carbure de silicium est
supérieur a tout autre abrasif
par sa faculté de pénétration
et de coupe plus rapide sous
une pression légere.

ABRASIFS
APPLIQUES

TYPES DE SUPPORTS

Qu’il soit en papier, en toile coton ou polyester, fibre ou encore film, le support doit étre suffisamment lisse pour obtenir un revétement d’abrasifs
uniforme, suffisamment résistant aux pressions de meulage, voire suffisamment souple pour s’adapter aux formes et aux contours.
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INTRODUCTION

TYPES DE GRAINS ABRASIFS

Le grain idéal offre une résistance a la rupture et a I'usure au maximum puis, avant d’étre excessivement émoussé, se fractionne.

TYPE DE GRAIN LIANT / DURETE STRUCTURE PROPRIETES / PROPRIETES D’USURE

CARBURE DE SILICIUM Tres dur / moins tenace ~ Cristalline Arétes vives, cassante, hautement friable / micro-usure

e o e o o e e

OXYDE D’ALUMINIUM Dur / tenace Cristalline Forme pointue, grain d’un bloc, usure réguliére
irréguliere
N N NN W
OXYDE DE ZIRCONIUM Dur / trés tenace Cristalline Forme pointue, bloc, grain en forme de goutte / micro-usure, auto-aff(itant
réguliere
OXYDE D’ALUMINIUM Dur / trés tenace Micro
CERAMIQUE cristalline

AN
B
e
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ABRASIFS NON TISSES FLEXBRITE

Flexbrite est fabriqué a partir de fibres nylon «non tissées» imprégnées de grains abrasifs, agglomérés par des résines synthétiques.

Cette structure forme un matériau abrasif en 3D. Congu comme outil de finition pour des opérations ne nécessitant pas d’enlévement de
matiere. Ce produit est particulierement adapté au polissage ou pour réduire la rugosité d’une surface. Flexbrite commence la ou les autres
abrasifs s’arrétent, pour les opérations de polissage, de nettoyage et de finition. Disponible en carbure de silicium ou oxyde d’aluminium,
en fonction des besoins de I'application.

POURQUOI UTILISER FLEXBRITE ?

o |'usure réguliere des grains offre une finition constante et uniforme

¢ La structure a maillage ouvert permet a la chaleur et aux particules de poussiere de s’évacuer au lieu de s’accumuler sur la piece,
réduisant ainsi les salissures, la décoloration et les retouches co(iteuses.

Les produits flexbrite peuvent étre utilisés a I'eau ou a sec pour une performance optimale.

La souplesse de la nappe permet d’épouser les contours et surfaces irréguliéres.

Les produits flexbrite n’enlévent, ni endommagent le matériau de base, et préservent I'intégralité des piéces lors de I'élimination
des contaminants ou des bavures.

Ces avantages font de Flexbrite une excellente alternative aux brosses métalliques et a la laine d’acier. Utilisez les produits Flexbrite pour
obtenir des finitions de qualité sur de nombreuses applications.
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LISTE DES PRODUITS

LEGENDE D'UTILISATION
Egalement disponible avec support . Auto-agrippant seulement en
Standard S mousse Standard VinEW ) eine largeur
Générique D  Utilisation a sec Stock En stock SP  Uniquement spécialités

Disponible seulement pour les spécialités
(roues a lamelles, disques a lamelles, FW
spirabandes et disques a changement rapide)

Disponible uniquement sur la
largeur totale du jumbo

Egalement disponible avec
auto-agrippant

w
o

Code Description Grains disponibles Commentaires  Formes disponibles

Produit 2
= é %)
» £ x L
2 8 8 S 33
o o o S 3 =E B2 e
2Se288988838223S83889883R¢ EEEZ2E3

FX170 0,6/0,8 mm Support P16 a P40

fibre — AQ — marron 0,8mm support

—PF/PF fibre
2
£ FX672 | 08Fibre - ZRIAO

FX777 | 08Fibre-

Céramique supersize
|
B |BC2 | BrapkrADjaune V. V. VvV VvV VYV Y Suk  FW
5 , )

S P37C  ADStéarate B papier SVSVS V VS VSV VWSV VYV oV Stok  FW
PE173 E papier AOW vert v o " "
B | PG4E E papier AO v VvV VVvVyVvVvy v o
3 AW
k)
= P68F F papier AO W
o antistatique
P83E E papier SiC W
PA891 ALOX papier A
o
o
=

PC891 ALOX papier C

|
K20N J toile 1égere AO

[} "
g KF271 J toile AO m o
@
E T63F JJ toile AO
E semi ouverte v
KF376 JJ toile AO
verte
T33X AQ basique X toile o
B | MX240  AO X polycoton
E
S : .
S | KX31PLUS | AO X toile oues 4
3 pour roues a lamelles sp sp sp SP|SP| SP| SP/ P SP sp lamelles Ll
KXG72 | ZRIAOX tole SP SP SP SP SP SP SP Spirabandes 5
pour spécialités
SX373  AO toile polyester D D D
8
2 SY798  Céramique A/O
= polyester supersize
o

SY674 Nouveau Norzon
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LISTE DES PRODUITS

FLEXBRITE >ROD e—
Formes disponibles Grain Abrasif PONCA DUSTRIA PONCA
Gros AO $2208 $2203 ?
: Moyen A0 $2308 $2303 §
Disques =
Fin A0 $2408 $2403 ‘é
Trés Fin A0 $2508 $2503 =
Gros XS LS A0 $2228 $2223
Moyen XS LS AO $2328 $2323
Fine A0 $2428 $2423
Bandes étroites
Trés Fin XS LS A0 $2528 $2523
Super Fin XS SIC $4713
Ultra Fin SIC $4601
Gros A AO $2228 $2223
Moyen A AO $2328 $2323
(flexigzngg.sg())?(%%%mm) Fin A A0 52428 52423
Trés Fin A AO $2528 §2523
Super Fin S SiC $4601
Gros A A0 $2238 $2253
Bandes limes Moyen A A0 $2338 $2353
(e.g. 12 x 457mm) Flexible Fin A A0 $2438 $2453
Trés Fin A A0 $2538 $2553
Applications intensives Gros AO S2215
bandes / disques Moyen A0 $2315

Formes disponibles

Grain

PRODUITS DE DECAPAGE (SCM)

Abrasif INDUSTRIAL LINE FLEXCLEAN MCC MEGA LINE FLEXCLEAN MCC

Disques / Roues
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Extra Gros

SIC ‘ R4101 ‘ ‘

Extra Gros

Céramique ‘ ‘ R9101 ‘
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DISQU Es Disques fibre 64

Disques a lamelles 69

AB RASI FS Disques Fibreflex 74

Disques non tissés 76

PO U R IVI EU LEUSES Disques de poncage 80
D’ANGLE

ABRASIFS
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POUR LES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
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Vivement recommandé @
Recommandé ©

DISQUES FIBRE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

CHOIX
DU PRODUIT

MATERIAUX

MEGA-LINE
FX777

‘ULTRA PERFORMANT @

[ ]
[ ]
(D)

Acier inoxydable, acier inoxydable
duplex

Titane, inconel et super alliages

Acier au carbone,
acier de construction et acier doux

Fonte
Métaux non ferreux (laiton/aluminium)
Bois

¢ Grain en céramique affiité haute
qualité pour une action de coupe
rapide et agressive

e Le support fibre d’une épaisseur
de 0,8 mm offre durabilité et permet
un fort enlevement de matiére
sur les applications intensives

e Le traitement « supersize » réduit
échauffement sur les matériaux
sensibles a la chaleur comme
I’acier inoxydable

TRAITEMENT SUPERSIZE
Au cours de la fabrication, le grain bénéficie du traitement supersize haute technologie. Celui-ci permet de réduire la génération de chaleur, I'encrassement
et le lustrage sur acier inoxydable, titane et super alliages. La qualité de coupe et de finition en sont accrues sans marque de briilure sur I'acier inoxydable
afin de réduire les opérations de réusinage.
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MEGA-LINE Fx777

OQe_#

DIA x Al
(mm)

115x 22

125x 22

180 x 22

“ULTRA PERFORMANT @

o0 o0 °

INDUSTRIAL LINE

TRES PERFORMANT ©@@@® ‘

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

SPEEDOFLEX

FX170

PERFORMANT

e ©

OO000)

REFERENCE

66254493915
66254493916
66254493917
66254493918
66254493919
66254493920
66254493921
66254493922
66254493923
66254493924
66254493925
66254493926

www.flexovit.com
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MEGA-LINE BLUE Fx888x 00000,

6 Q—' % www.flexovit.com

DIA x Al Er
(mm) GRAIN U. E. REFERENCE
115x22 36 25 78072749571
50 25 78072749590 e Grain en céramique micro-
60 25 78072749591 fracturé permet un meilleur taux
80 25 78072749592 de coupe et une durée de vie plus
longue
125x 22 36 25 78072749593 : o
e Un support en fibre plus résistant
50 25 78072749597 offre un meilleur contact et
60 25 78072749599 résiste a la déchirure en cas
80 25 78072749600 d'applications lourdes
180x 22 36 25 78072749602 * Spécialement concu pour étre
utilisé sur acier au carbone
50 25 78072749603
60 25 78072749604
80 25 78072749605
INDUSTRIAL LINE Fx672
$ R —
DIA x Al frE
(mm) GRAIN U.E. REFERENCE
115x22 24 25 63642585560
36 25 63642585564 .
e Le grain coupant en oxyde
50 25 63642585567 de zirconium offre une rapidité
60 25 63642585569 de coupe élevée lorsqu’il
est utilisé a moyenne pression
80 25 63642585570
e Le support fibre d’'une épaisseur
120 25 63642585572 de 0,8 mm offre durabilité
125x 22 24 25 63642585574 et permet un fort enlévement
36 25 63642585575 de matiére sur les applications
intensives
50 25 63642585581 S » y
¢ Excellent rapport performance
60 25 63642585582 prix sur métaux, notamment
80 25 63642585583 I’acier et I'inox
120 25 63642585585
180 x 22 24 25 63642585586
36 25 63642585587
50 o5 63642585589 INFORMATIONS TECHNIQUES
Lutilisation d’un disque fibre avec
60 25 63642585590 traitement supersize n’est pas nécessaire
80 25 63642585591 sur I'acier au carbone qui génére moins
de chaleur que I'acier inoxydable.
120 25 63642585594
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DISQUES FIBRE

SECURITE ET STOCKAGE

SPEEDOFLEX Fx170 @ee
G P
o _ 7

DIA x Al -
(mm) GRAIN U.E. REFERENCE
115 x 22 16 25 66623391839
- 24 25 66623391751
¢ Le grain résistant en oxyde 36 25 66623391670
d’aluminium offre une
performance de coupe réguliére 40 25 66623391843
lorsqu’il est utilisé a faible 60 25 66623391753
Ou moyenne pression 80 o5 66623391754
e Le support fibre d’'une épaisseur 100 25 66623391755
de 0,8 mm offre durabilité 120 25 66623391756
et permet un fort enlévement
de matiere sur les applications 125x 22 16 25 66623391844
intensives 24 25 66623391757
* ldéal pour les opérations d’usage % 2 66623391758
général et les petits travaux 40 25 66623391847
lorsque la question du prix 60 25 66623391760
I’'emporte sur la performance 80 5 66623391761
100 25 66623391762
120 25 66623391763
180 x 22 16 25 66623391856
24 25 66623391771
36 25 66623391772
40 25 66623391858
60 25 66623391774
80 25 66623391775
100 25 66623391776
120 25 66623391777

Légende des dimensions : DIA = Diametre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

CONSEILS DE SECURITE

Les disques fibre doivent étre utilisés avec un plateau support de la Le disque fibre ne doit étre mis en contact avec la piéce que lorsque
bonne dimension. Le diamétre du disque doit étre plus grand que celui la machine a atteint sa pleine vitesse. Le disque doit &tre appliqué sur
du plateau d’au moins 3 mm, sans pourtant dépasser 15 mm. la piece avec I'angle le plus faible possible. Nous recommandons un

angle d’environ 10 degrés.
Vérifier que le disque et le plateau support sont tous deux correctement

montes sur "axe de la machine. Ne jamais employer un disque fibre pour rainurer, couper ou ébarber

. ) ; SOuS arrosage.
Ne pas utiliser un disque endommageé.

Toujours vérifier visuellement les disques afin de repérer d’éventuels

dommages avant utilisation. Bien ranger la machine aprés utilisation.
Ne pas laisser la face de I'abrasif en contact avec I'établi
La vitesse périphérique maximum d’un disque fibre est ou le sol.

de 80m/s. Celle-ci est indiquée sur I'étiquette de la boite.

Les disques fibre doivent étre stockés a une température comprise entre 18° et 22 °C et a une humidité relative entre 45% et 60 %.

Les disques stockés dans des conditions humides ont tendance a absorber I'humidité qui provoque une dilatation du support fibre.
Ainsi les disques se recourbent coté grain. Les disques stockés dans des conditions trés seches ont tendance a se contracter
et a se replier coté support.
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PLATEAUX SUPPORT POUR DISQUES FIBRE

Les disques fibre doivent étre utilisés avec un plateau support de la bonne dimension. Le diamétre du disque
doit étre plus grand que celui du plateau d’au moins 3 mm, sans dépasser 15 mm. Il existe deux types
de plateau support, caoutchouc ventilé et nylon, avec différentes densités pour s’adapter a tous vos besoins.

PLATEAU RAINURE PLATEAU SUPPORT
EN NYLON RENFORCE

¢ Les rainures incurvées maintiennent le disque ¢ Utilisation universelle
et le refroidisseur d’abrasif en conservant un niveau
de flexibilité ¢ Sélectionner la densité moyenne pour une utilisation sur
les surfaces courbes et les bords ou lorsque vous utilisez
e |déal pour les opérations de meulage plus intenses des grains 80 et plus fins
e Grains 16 et plus fins e La surface plane offre une finition uniforme

PLATEAU RAINURE EN NYLON RENFORCE ~ PLATEAU SUPPORT NYLON

ECROU M14 FIXATION ECROU M14 FIXATION
DIA(nm) DURETE Wik U.E.  REFERENCE DIA(nm) DURETE  (inke U.E.  REFERENCE
115 Rigide 13300 5 66623376727 115 Moyenne 13300 5 69957382815
125 Rigide 12200 5 66623376821 Dure 13300 1 69957382818
180 Rigide 8500 5 66623376822 125 Moyenne 12200 5 69957382816
i Dure 12200 5 69957382819
PLATEAUX VENTILES 180 Moyenne 8500 5 69957382817
ECROU M14 FIXATION Dure 8500 5 69957382820
DIA (mm) DURETE TnI‘!IIAIGI(N U.E. REFERENCE Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; U. E. = Unité d’emballage
125 Rigide 12200 1 69957382823
180 Rigide 8500 1 69957382824

PLATEAUX SUPPORT POUR DISQUES FIBRE

GUIDE DES DURETES

RIGIDE recommandeée pour les DURE recommandée pour les opérations  MOYENNE recommandée pour
opérations de meulage intense et intenses et un enlevement de matiére les applications moyennes/fines telles
nécessitant un fort enlevement de matiére,  plus important comme le chanfreinage, que le chanfreinage des bords

par exemple pour le chanfreinage. I’arasage des cordons de soudure ou le pongage.

ou les opérations d’'ébavurage.
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DISQUES A PONCER FLEXIVIT

Le disque Flexivit combinent les avantages de divers abrasifs en une seule application. Il est flexible, ce qui permet au disque de s'adapter
a la forme du support a poncer. Il a un comportement de meulage confortable et pour d'excellentes performances.

Ce disque semi rigide et flexible convient au pongage de soudures ; Il absorbe les formes. Il convient pour inox, acier, aluminium.
Il s’utilise avec une meuleuse, et est fourni avec un plateau plastique. Ne s’encrasse pas dans I'aluminium.

OQe_»

&m)sgs)zt%uxsﬂ U.E. REFERENCE

125x3x 22 25 07660717830
¢ Disque semi-flexible longue
durée

¢ Disponible en granulométrie
36- gros grain

¢ Faible niveau sonore, longue
durée de vie*

¢ Enlévement de métal rapide
a grand angle de meulage

* Finition lisse a petit angle
de meulage

e Application :
acier de construction
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DISQUES A LAMELLES
POUR MEULEUSES D’ANGLE

Les disques a lamelles Flexovit sont proposés dans un large éventail afin de répondre a tous les besoins et aux différentes applications
marché. Les gros grains conviennent parfaitement a un enlevement rapide de matiére. Les grains plus fins offrent un bon équilibre entre
un enlévement de matiére efficace et une bonne finition.

Les plus : temps de montage réduit, faible niveau sonore, meulage confortable et sans échauffement, technologie anti-encrassement,
et aucun plateau support n’est nécessaire. Ceux-ci sont la garantie d’excellentes performances dans de nombreuses applications.

Les disques a lamelles sont particuliérement bien adaptés a I'ébarbage grossier et moyen, et permettent un enlévement rapide de matiére.
Les lamelles de toile sont disposées de fagon a s’user régulierement et a exposer des grains neufs. On conserve ainsi un résultat uniforme
sur une longue période d’utilisation.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

’ MEGA-LINE MEGA-LINE INDUSTRIAL INDUSTRIAL SPEEDOFLEX

MATERIAUX MAXX3 LINE HD LINE STEEL
ULTRA
PERFORMANT PERFORMANT

Acier inoxydable, acier inoxydable duplex [ J [ J © - ©
Titane, inconel et super alliages [ ] [ ] O
thgzcri :rudcoaur)lzone, acier de construction ° PY ° © ©
Fonte [ J © ©
Métaux non ferreux (laiton/aluminium) [ J [ J
Bois [ J [ J

ABRASIFS APPLIQUES / 69

ABRASIFS
APPLIQUES



ABRASIFS
APPLIQUES

DISQUES A LAMELLES

POUR MEULEUSES D’ANGLE

FORMES DES DISQUES

TYPE 29 CONVEXE
e Pour le travail des surfaces courbes et des bords

e |es lamelles en biais offrent un plus grand contact
pour I'enlevement de matiére sur surfaces planes

e Le choix idéal pour I'enlevement de matiére rapide

TYPE 27 PLAT
e Pour une utilisation sur surfaces planes
e Le choix idéal pour le meulage et la finition

MEGA-LINE ROSE. GRAIN CERAMIQUE

* La solution idéale pour le meulage rapide a pression moyenne sur acier inoxydable ou métaux durs

* Rapidité de coupe dans les applications intensives

* Couche « supersize » pour diminuer la température de coupe et la génération de chaleur
pendant I’utilisation, pour une meilleure qualité de pieces sans marques de briilures

EN SAVOIR PLUS
www.flexovit.com

MEGA-LINE ROSE
OQe«_#»
k R —
37']‘:1;‘ N FORME  GRAIN  U.E. REFERENCE
115x 22 Convexe 40 10 66261150493
== 60 10 66261150494
80 10 66261150495
120 10 66261150503
125 22 Convexe 40 10 66261146402
== 60 10 66261146414
80 10 66261146415
120 10 66261146417

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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OO000,

&7

OO0000)

SUPPORT FIBRE DE VERRE

Eﬁ‘r‘ni‘ Al FORME  GRAIN  U.E. REFERENCE
115x22  Plat 40 10 66261150509
o i 60 10 66261150512
80 10 66261150516
120 10 66261150581
125x22  Plat 40 10 66261150505
o i e 60 10 66261150506
80 10 66261150507
120 10 66261150508

www.flexovit.com


https://www.flexovit.com/
https://www.flexovit.com/

MEGA-LINE MAXX3

OQe_#%

DIA x Al
(mm) FORME
125x 22 Convexe

OQ«_¢

DIA x Al
(mm)

115x22

==

125x 22

==

125x 22

==

150x22

==

180x22

==

00000,

SUPPORT FIBRE DE VERRE
U.E. REFERENCE
10 66261086960
10 66261086961

MEGA LINE BLUE R860 OO000)

GRAIN

40
60
80

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

SUPPORT POLYESTER

REFERENCE

78072747900
78072747908
78072747910
78072747911
78072747912
78072747914
78072747925
78072747927
78072747978
78072747979
78072747983
78072747984
78072748019
78072747980
78072747981

e Grain extrémement agressif pour
une coupe nettement plus rapide

¢ Toile polyester résistante pour les
opérations exigeantes sur les bords

¢ Pour le meulage a basse température
sur I’acier inoxydable, les inconels,
le chrome, le cobalt, le titane et
autres matériaux difficiles a meuler

¢ Convient pour les applications
a haute pression sur meuleuses
d’angle haute puissance

e (Grain zirconium pointu pour
un coupe plus rapide

e Support en polyester résistant
pour une excellente durée de vie
du produit et pour un enlévement
de matiére plus accrue

o |déal sur moyenne a haute
pression d'applications sur acier
au carbone et métaux durs
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DISQUES A LAMELLES

POUR MEULEUSES D’ANGLE

INDUSTRIAL LINE HEAVY DUTY @eee

6 Q ? % SUPPORT FIBRE DE VERRE

m;‘ = FORME GRAIN U.E. REFERENCE

o Grain résistant oxyde de 115x22 Convexe 40 10 66261162940

zirconium qui conserve son =A== 60 10 66261162941

pouvoir de coupe méme dans

les applications intensives 80 10 69957365266
* Gréce & ce grain auto-affitant, 125x 22 Convexe 40 10 66261162944

vous hénéficiez d’un disque ayant $ 60 10 66261168639

une excellente durée de vie. 80 10 66261168640

La productivité en est plus élevée,

et donc la part du coiit 125x 22 Plat 40 10 66261168620

de |’qpé.rati’0n liée a I'abrasif ﬂl 60 10 66261168622

est diminuée

80 10 66261168623

e Support polycoton résistant pour
les applications exigeantes
a pression moyenne

e |déal pour le meulage a basse
température sur acier au carbone
ou acier inoxydable

INDUSTRIAL LINE O0C0

@ &) &/ G- 9% SUPPORT FIBRE DE VERRE

m];‘ L FORME GRAIN U.E. REFERENCE
¢ Le grain oxyde d’aluminium 115x 22 Convexe 40 10 63642521034
assure une coupe rapide == 60 10 63642521035
et efficace
; 80 10 63642521036
e Le support en toile de coton
est résistant a l'usure et expose 120 10 63642521037
de nouvelles arétes de coupe 125 x 22 Convexe 40 10 63642521038
a une pression de meulage faible $ 60 10 63642521039
a moyenne
: o . 80 10 63642521040
¢ Disque résistant pour I'’ébarbage
grossier et 'ébavurage sur 120 10 63642521041
le carbone, 'acier et méme 180 x 22 Convexe 40 10 63642521042
e == 60 10 63642521043
115X 22 Plat 40 10 63642521046
= 60 10 63642521047
80 10 63642521048
120 10 66261162876
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SPEEDOFLEX OO0

OQe_»

DIA x Al
(mm)

115x 22

==

Support
fibre

125x 22

==

Support
fibre

115x22

==

Support
plastique

125x 22

=

Support
plastique

FORME

Convexe

Convexe

Plat

Plat

GRAIN

40

120
40
60
80

SUPPORT FIBRE DE VERRE ET
SUPPORT PLASTIQUE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

REFERENCE

63642517997
63642517998
63642517999
66261168618
63642518000
63642518001
63642518002
66261039428
66261039446
66261039454
66261039508
63642564454
63642564455
63642564456

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

flexQvit

e Le grain en oxyde de zirconium
garde son tranchant pendant
toute la durée de vie du disque,
pour une productivité accrue

Le support coton permet des
opérations de meulage a faible
et moyenne pression

Un disque d’usage général pour
un bon enlévement de matiere
lorsque le prix est prioritaire
par rapport a la performance
dans les opérations d’ébarbage
grossier et d’ébavurage

ABRASIFS APPLIQUES / 73

ABRASIFS
APPLIQUES



ABRASIFS
APPLIQUES

DISQUES FIBREFLEX
POUR MEULEUSES D’ANGLE

Les disques semi-flexibles Fibreflex sont fabriqués par enrobage de fibres robustes dans plusieurs couches d’un abrasif spécial a liant

résine. La quantité d’abrasif employé, associée a la conception unique du disque, prolonge la durée de vie de ces outils par une meilleure

résistance a I'encrassement, et permet de travailler a des températures inférieures.

lls sont couramment utilisés pour les travaux sur la pierre, pour nettoyer les coques de bateaux, le dérouillage de grandes surfaces
et de revétements et I’élimination de colle ou de mastic. Les disques semi-flexibles peuvent remplacer les meules d’ébarbage a moyeu
déporté et les disques de pongage. La souplesse de ce produit améliore ses performances. Elle lui permet de suivre les contours

et ne demande qu’une pression limitée, ce qui facilite son utilisation.

Les disques Fibreflex s’utilisent sur meuleuses d’angle, avec plateau support adapté. Tous les disques Fibreflex ont une vitesse maximum

d’utilisation de 80m/s.

DIA x Al
(mm)
115x 22
e Grain de carbure de silicium
super pointu, de couleur noire,
pour une coupe agressive
e QOpérations de coupe sur
ari 125x 22
matériaux durs comme
le marbre, le granit, le béton o i)
et la fonte
o |déal pour les opérations
d’enlévement de matiére
intensives comme les gros 180 x 22

travaux de nettoyage,
de nivellement et de meulage ==
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INDUSTRIAL LINE

QO _»

GRAIN

C16
C24
C36
€60
C8o0
C16
C24
C 36
€60
€80
C16
C24
C 36
C 60

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OO0C0)

REFERENCE

66261168675
69957336400
69957336397
69957336394
69957336391
66261168709
69957336399
69957336396
69957336393
66261168713
69957336401
69957336398
69957336395
69957336392
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flexOvit
PLATEAUX SUPPORT
POUR DISQUES

FIBREFLEX . P

Les disques Fibreflex doivent étre utilisés K) -5 L7\ |
avec un plateau support de dimension '
appropriée. Le diamétre du disque doit
étre au moins de 3 mm mais ne doit
pas excéder de 15 mm le diameétre

du plateau support.

o Utilisation universelle

¢ La surface plane offre une finition uniforme

TYPE DE PLATEAU SUPPORT DIA (mm) FILETAGE DURETE TR/MIN MAX U.E. REFERENCE

Plateau support nylon 115 M14 Dur 13300 1 69957382818
125 M14 Dur 12200 5 69957382819
180 M14 Dur 8500 5 69957382820

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

ABRASIF / FORME 16 24 60 80 120

Oxyde d’aluminium - plat [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Oxyde d’aluminium - bombé [ J [ J [ J o [ J

Carbure de silicium - bombé [ J [ J [ J [ J o

DIMENSIONS (mm) QUANTITE MINIMUM

Toutes tailles 500 piéces

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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DISQUES NON TISSES
POUR MEULEUSES D’ANGLE

Les disques non tissés Flexbrite pour meuleuses d’angle se composent de trois éléments : un maillage résistant en fibres synthétiques,
des abrasifs de qualité, liés par un liant anti-contamination.

Les disques FlexClean bénéficient d’une structure de trame ouverte qui permet une coupe agressive, sans génération excessive
de chaleur et résistante a I'encrassement. Les disques FlexFinish se caractérisent par une structure Unitized dotée d'un tissage
d’intensité variable, ouverte a plus serrée, pour I'ébavurage et la finition.

CHOIX DU PRODUIT

INDUSTRIAL LINE
) MEGA-LINE MEGA-LINE DISQUES DE PREPARATION SPEEDOFLEX INDUSTRIAL LINE

MATERIAUX FLEXCLEAN FLEXFINISH DE SURFACE FLEXFINISH FLEXPOLISH

_ ORI ] TRES PERFORMANT TRES PERFORMANT
@ee®

GRAIN - - GROS MOYEN FIN FIN -

Elimination de calamine ()

Enlévement de matiere [ ] 0 (D)

Gros ébavurage © [ J [ ]

Ebavurage léger () ) ()

Finition Iégére © © o

Pongage o © ()}

Finition © [ J ]

Polissage - - - - © O [ J

Vivement recommandé @
Recommandé ©
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MEGA-LINE FLEXCLEAN

& _%

DIN (mm) GRAIN

115x12x 22 Extra gros
125x12x 22 Extra gros
180 x12x 22 Extra gros

COULEWR 005 U.E.
Orange R9101 10
Orange R9101 10
Orange R9101 10

EN SAVOIR PLUS

www.flexovit.com

RPM

12000
12000
8000

OO000)

REFERENCE

66623396063
63642547410
69957309826

SPEEDOFLEX FLEXCLEAN eee®

& _%

DI (mm) GRAIN

115x12x 22 Extra gros
125x12x 22 Extra gros
180x 12 x 22 Extra gros

CODE

COULEUR PRODUIT U.E.
Noir R4101 10
Noir R4101 10
Noir R4101 10

RPM

11000
9800
6500

REFERENCE

63642586224
63642586225
63642586226

Le grain en céramique exira

gros permet d’éliminer facilement la
rouille, les résidus, les projections
de soudure et les traces de
calamine

Structure ouverte, dure jusqu’a
deux fois plus longtemps que
les disques similaires de la
concurrence

La structure ouverte empéche
d’entamer les surfaces travaillées
ou de laisser des traces,

méme a pression élevée

flex(Qvit

Abrasif au carbure de silicium
pour les actions de coupe
difficiles

Structure a maillage ouvert

plus tendre pour les applications
moins agressives comme
I’élimination de traces de

rouille et de résidus et pour

le nettoyage de surfaces
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DISQUES NON TISSES A MOYEU DEPORTE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

MEGA-LINE FLEXFINISH COCO0,

& _%

DIM (mm) CODE .
I GRAIN COULEWR pponiir  U.E. RPM  REFERENCE
115x12x 22 Moyen Bleu U2305 10 12000 66623396391
12512 x 22 Moyen Bleu U2305 10 12000 63642547412

e (Cette technologie de grain
permet des utilisations
multiples avec un seul disque,
de I’enlévement de matiére
a la finition, soit une réduction
du nombre de produits abrasifs

www.flexovit.com

e Durée de vie accrue grace
a la distribution dense
des grains, ce qui signifie une
diminution des temps d’arrét
et un rendement plus élevé

SPEEDOFLEX FLEXFINISH @ee

o _%

DIM (mm) CODE -

p GRAIN COULEUR pporiir  U.E.  RPM  REFERENCE
115x12x 22 Fin Gris U4401 10 12000 66254492400
125x12x 22 Fin Gris U4401 10 12000 77696066957

¢ Le grain fin en carbure de
silicium assure une finition
lisse rapidement sur un large
éventail de métaux

e La structure unitized permet
de controler les opérations,
un facteur important pour
la préparation des surfaces
et la finition

e Réduit I'accumulation de chaleur
afin de préserver l'intégrité
de la piéce et élimine le réusinage
pendant les derniéres phases

INDUSTRIAL LINE FLEXPOLISH CO00,

& _%

DIM (mm) CODE -
DxExA GRAIN COULEUR PRODUIT U.E. RPM REFERENCE
115x12x 22 Feutre Blanc F0005 10 8500 66261113019
) . 5 125x12x 22 Feutre Blanc FO005 10 7700 66261113023
¢ Patin de polissage en laine
de feutre pour générer un poli Légende des dimensions :
miroir lisse, sans rayure. D = Diametre ; E = Epaisseur ; A = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage ; RPM = Vitesse de rotation

Pain de polissage page 215
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SPEEDOFLEX OO0

& _%

m&‘ o GRAIN COULEUR
115x 22 Coarse Marron
Medium Rouge
Fine Vert
Very fine Bleu
125x22 Medium Rouge
Fine Vert
Very fine Bleu

CODE PRODUIT

52208
52308
S2408
52508
52308
52408
52508

CONSEIL D’UTILISATION

GAMME FLEXFINISH

Attention, pour un meilleur rendu, ci-dessous quelques astuces techniques :

10
10
10
10
10
10
10

REFERENCE

69957310421
69957310427
69957310501
69957310504
69957310507
69957310508
69957310512

flexQvit

¢ La durée de vie du grain en oxyde
d'aluminium est prolongée par la
structure des lamelles et permet
d'étre utiliser en préparation de
surfaces.

¢ Réduit I'accumulation de chaleur
et frottement

o |déal pour le nettoyage,
I'ébavurage léger, sur le
traitement des cordons de
soudure TIG

Utilisez de préférence une machine puissante et a vitesse variable. Faites chuter la vitesse de 30% environ pour un meilleur état de surface,

et une plus grande longévité du produit.

Afin d’optimiser le résultat, il est conseillé de travailler en « traits croisés », afin qu’une opération de polissage recouvre
la précédente, améliorant ainsi le résultat. (voir schéma ci-dessous).
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DISQUES DE PONGAGE

POUR MEULEUSES D’ANGLE

e Le grain en oxyde d’aluminium
est a la fois résistant et polyvalent
pour d’excellents résultats dans
les applications de préparation
de surface et de nettoyage

¢ La technologie de grain employée
combine la rapidité de coupe
des gros grains a la finition
des grains fins

e La trame ouverte assure une
coupe réguliére pendant toute
la durée de vie du disque

80 /ABRASIFS APPLIQUES

INDUSTRIAL LINE

&

ot

Les disques de préparation de surface sont réalisés en matériau non tissé Flexbrite. Imprégnés de grains abrasifs, ces disques,
lorsqu’ils sont utilisés sur une meuleuse d’angle aprés un disque a lamelles ou un disque fibre, offrent d’excellentes finitions de surface.
En fonction du grain choisi, vous pouvez nettoyer, ébarber, poncer et obtenir une finition de qualité, idéal pour le pré-polissage.

OOC0

S —
GRAIN  ABRASIF COULEUR pfobsr  U.E.  REFERENCE
Extra gros Alox Noir $2103 25 69957310720
Gros Alox Havane 52203 25 69957310757
Moyen Alox Rouge $2303 25 69957310758
Fin Alox Vert $2403 20 69957310759
Trés fin Alox Bleu 52503 25 69957310794
Extra gros Alox Noir $2103 25 69957310760
Gros Alox Havane $2203 25 69957310795
Moyen Alox Rouge $2303 25 69957310796
Fin Alox Vert 52403 25 69957310797
Tres fin Alox Bleu $2503 25 69957310798

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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flex Ovit
PONCAGE DE SURFACES

o _B o

&M = GRAIN  ABRASIF COULEUR S0P  U.E.  REFERENCE
115x22 Extra gros Alox Noir $2108 20 63642558451
Gros FB Alox Brun 52211 20 63642558452
Gros Aox  Havane $2208 20 63642558453 . Letqr?inf en °,"¥dte ‘,’(’at'“":i“ill'mt
Moyen Alox Rouge $2308 20 63642586051 gzu: d?e)(()(l:s(‘elrlzs:lltssarrésﬁltggsy;:r?sn
Fin Alox Vert $2408 20 77696068722* les app"caﬁons de préparation
Tres fin Alox Bleu $2508 20 63642586055 de surface et de nettoyage
125 22 Extra gros Alox Noir 52108 20 63642586061 « Produit d’usage général pour
Gros FB Alox Brun $2211 20 63642586064 la préparation de surfaces,
Gros Alox  Havane $2208 20 63642586066 I finition, le nettoyage
Moyen Mox  Rouge 52308 20 63642586072 et 'ebavurage leger
Fin Alox  Vert $2408 20 77696068721
Trés fin Alox Bleu $2508 20 63642586075 FB = fiber back - grain gros non
180 x 22 Extra gros Alox Noir $2108 10 63642586080 velcro (support fibre)
Gros FB Alox Brun $2211 10 63642586083
Gros Alox Havane $2208 10 63642586087
Moyen Alox Rouge $2308 10 63642586089
Fin Alox  Vert $2408 20 77696068723
Trés fin Alox Bleu $2508 10 63642586092

* Sur commande

ACCESSOIRES - PLATEAUX SUPPORT

TYPE DE PLATEAU SUPPORT DIA (mm) MATIERE PLATEAU DURETE U.E. REFERENCE
Fixation M14 Velcro Self-Grip 115 - - 1 69957382846
125 - - 1 69957382841
180 - - 1 69957382844
Fixation M14 pour disques fibre 115 Nylon Moyen 5 69957382815
Nylon Dur 1 69957382818
Caoutchouc ventilé Dur 1 69957382821
125 Nylon Moyen 5 69957382816
Nylon Dur 5 69957382819
Caoutchouc ventilé Dur 1 69957382823
180 Nylon Moyen 5 69957382817
Nylon Dur 5 69957382820
Caoutchouc ventilé Dur 1 69957382824
Fixation M14 Velcro Self-Grip avec centreur 115 - Moyen 1 77696076935
125 - Moyen 1 77696076941

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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flexQvit

a
D I S u Es A Disques a changement 84
rapide
CHANGEMENT o
89

Disques non-tissés

RAPI D E PO U R Plateaux support 7
MINI-MEULEUSES
D’ANGLE

ABRASIFS
APPLIQUES

POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE
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ABRASIFS
APPLIQUES

DISQUES A CHANGEMENT RAPIDE
POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE

Les disques a changement rapide sont une gamme de disques abrasifs de petite dimension congus
pour optimiser la productivité et réduire les temps d’arrét. Le systéme de fixation Quick Change
facilite les changements d’outils.

Le disque est solidement fixé au plateau support, aucun risque de glissement ou de détachement provoqué par la chaleur. Ce systeme permet

un parfait centrage du disque sans aucune vibration. L'outil abrasif idéal pour le meulage a pression légére & moyenne, la préparation de surfaces
et la finition des zones de petite dimension ou difficiles d’acces, notamment dans I'industrie de la fabrication d’outils et de moules, I'automobile,

I'aéronautique et I'aérospatial ainsi que dans la construction d’appareils sous pression. Ces disques polyvalents, qui permettent de travailler aussi
bien sur des formes légerement courbes que sur des surfaces planes, sont des plus efficaces avec les outils électriques ou pneumatiques.

Les grains de 36 a 50 conviennent parfaitement a I'enlévement de matiére (soudures), tandis que les grains de 60 & 120, sont plutdt destinés
a I'élimination de défauts et a la finition.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

MATERIAUX INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX

TRES PERFORMANT ©@@@@® PERFORMANT ©@@®
Acier inoxydable, acier inoxydable duplex ([ J

Inconel, titane et super alliages

Acier au carbone, acier de construction
et acier doux

Fonte

Métaux non ferreux (laiton/aluminium)

e 0 o o
e & ©

Bois durs et bois tendres
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DISQUES A CHANGEMENT RAPIDE

FIXATIONS ET CONSEILS

FIXATION TS FIXATION TR CONSEIL Afin d’éviter CONSEIL choisissez un plateau
(Type 2 — SL2) (Type 3 — SL3) de creuser la piece travaillée, support dur pour les applications
Systéme a blocage/déblocage  Pose et dépose en 1/2 tour employez un support de plus agressives.

par rotation avec fixation diametre inférieur a celui

métal sur métal des disques, par exemple

un support de 38 mm pour
un disque de 50 mm.

INDUSTRIAL LINE OO00

000

DIAMETRE (mm)  GRAIN TR / MIN REC. U.E. REFERENCE
FIXATION TR &>
50 36 5700 - 13400 100 63642561990
i * Le grain en oxyde de zirconium
60 5700 - 13400 100 63642561997 sauto-affiite en se fracturant
80 5700 - 13400 100 63642566811 en continu en cours d’utilisation,
75 36 3800 - 8900 100 63642562003 pour une grande longevite et une
réduction des temps d’arrét
60 3800 - 8900 100 63642562008
80 3800 - 8900 100 63642562011 * Gréce a l'auto-affitage constant
- des grains, Iaction de coupe
FIXATION TS &> est rapide et réguliére, ce qui
50 36 5700 - 13400 100 63642561989 réduit le temps de cycle
60 5700 - 13400 100 63642561996 e Un disque haute qualité, idéal
80 5700 - 13400 100 63642562000 pour les applications intensives
sur de petites surfaces
75 60 3800 - 8900 100 63642562009
80 3800 - 8900 100 63642562012

Légende des dimensions : TR / MIN REC. = Tour par minutes recommandées ; U. E. = Unité d’emballage

INFORMATIONS TECHNIQUES
Montage sur le plateau support a changement rapide Flexovit adapté. Ces disques permettent d’atteindre les angles et les zones difficiles d’accés.
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DISQUES A CHANGEMENT RAPIDE

POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE

e Le grain en oxyde d’aluminium
résistant garantit une excellente
rapidité de coupe

e Pour les applications plus
générales et les surfaces
de petite dimension,
planes ou courbes

FIXATION TR <>
50 36

TR / MIN REC.

5700 - 13400
5700 - 13400
5700 - 13400
5700 - 13400
3800 - 8900
3800 - 8900
3800 - 8900
3800 - 8900

100
100
100
100
100
100
100
100

SPEEDOFLEX 0XxYDE D’ALUMINIUM @ee
QO =

DIAMETRE (mm)  GRAIN

REFERENCE

63642562693
63642562698
63642562702
63642562705
63642562710
63642562718
63642562719
63642562721

FIXATION TS <>
50 36
60
80
120
75 36
60
120

Légende des dimensions :
TR/ MIN REC. = Tour par minutes recommandées ; U. E. = Unité d’emballage

5700 - 13400
5700 - 13400
5700 - 13400
5700 - 13400
3800 - 8900
3800 - 8900
3800 - 8900

100
100
100
100
100
100
100

63642562694
63642562699
63642562701
63642562707
63642562711
63642562716
63642562722

* Sur commande

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

GRAIN / GRANULOMETRIE

Céramique avec couche « supersize »

Zirconium

Zirconium avec couche « supersize »

Carbure de silicium

Oxyde d’aluminium

DIAMETRE (mm)
25
38
50
75

86 /ABRASIFS APPLIQUES

24 36 40 50

[ ] [ ] [ ] [ )

[ ] [ ] [ )

[ ] [ ] [ )

[ ] [ ] [

[ [ ] [ ] [

QUANTITE MINIMUM

500 piéces
500 piéces
250 piéces
250 pieces

80 100
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

120

150

180 240 320
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MINI DISQUES A LAMELLES
POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE

Les mini-disques a lamelles sont la solution idéale pour de forts enlevements de matiere et I’arasage
des soudures dans les zones de petites dimensions et difficiles d’accés. Avantages : durée de vie
prolongée, amélioration du confort d’utilisation grace a la réduction des vibrations et une meilleure
productivité par la diminution des temps d’arrét pour changement d’outil.

Le systéme de fixation rapide facilite le changement d’outils. Celui-ci se fixe solidement au plateau support évitant ainsi tout risque de glissement
ou de détachement provoqué par la chaleur. Le systeme de fixation (SL3) garantit le parfait centrage du disque, sans aucune vibration.

Les mini-disques a lamelles atteignent leur performance optimale a une vitesse recommandée de 30-40 m/s. Ces disques permettent d’optimiser
I'enlevement de matiere, la finition de surface, la charge thermique de la piéce et I'usure de I'outil.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

oy

MATERIAUX INDUSTRIAL LINE

TRES PERFORMANT @@@®
Acier inoxydable, acier inoxydable duplex [ ]

Inconel, titane et super alliages
Acier au carbone, acier de construction et acier doux
Fonte

Métaux non ferreux (laiton/aluminium)

( BECEN BN BN J

Bois durs et bois tendres
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MINI DISQUES A LAMELLES

POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE

INDUSTRIAL LINE CO00)

000 ~

DIAMETRE
(mm)

PLATEAU

GRAIN TR/MINREC. U.E. REFERENCE SUPPORT REC.

FIXATION TR &>

, , L - 50 36 11500 - 15000 10 66261141372
e |'abrasif en zirconium, résistant,
se caractérise par une coupe 60 11500 - 15000 10 66261141373
agressive et une longue durée 80 11500- 15000 10 66261141374
de vie sur I’acier au carbone 63642562239
et les soudures 75 36 7500-10000 10 66261141383
e La distribution des grains 60 7500 - 10000 10 66261141375
semi-ouverte évite 80 7500-10000 10 66261141376

I’'encrassement

¢ Facile a remplacer, le systéme
SL3 garantit que le disque est
correctement centré, réduisant
ainsi les vibrations

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

PRODUITS 36 40 50 60 80 120
Mini-disques a lamelles céramique o o o [ ] o

Mini-disques a lamelles zirconium [ J [ J [ ] ([ J [ J
Mini-disques a lamelles oxyde d’aluminium [ J o [ ] [ J [ J
DIAMETRE (mm) QUANTITE MINIMUM

50 100 piéces

75 100 piéces
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DISQUES A CHANGEMENT RAPIDE NON-TISSES
POUR MINI-MEULEUSE D’ANGLE

CHOIX
DU PRODUIT
5 MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE DISQUES
MATERIAUX FLEXCLEAN PONCAGE DE SURFACES UNITIZED

[ [ ULTRAPERFORMANT @eee® | TRES PERFORMANT @®®® | TRES PERFORMANT @®@® | TRES PERFORMANT @©

GRAIN EXTRA GROS

Elimination de calamine [ )
Enlevement de matiére [ J
Gros ébavurage (D)

Ebavurage léger

©
[ ]
[ ]
©

Finition légere
Pongage

BN BN B

Finition

Vivement recommandé @
Recommandé ©

MEGA-LINE FLEXCLEAN sL3
& -

DIAMETRE CODE TR/MIN -

(mm) GRAIN ABRASIF  COULEUR pponuir  REC. U.E. REFERENCE

50 Extra Céramique  Orange R9101 15000 25 63642547419
gros

75 Extra  Céramique  Orange R9101 12000 25 63642547420 * Le grain en céramique appliqué
gros sur une structure ouverte fait

de la Mega-Line Flexclean

le meilleur choix pour
I’élimination rapide de la rouille,
des éclaboussures de soudure,
du tartre et de la peinture

Légende des dimensions : TR / MIN REC. = Tour par minutes recommandées ; U. E. = Unité d’emballage
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DISQUES A CHANGEMENT RAPIDE NON TISSES

POUR MINI-MEULEUSE D’ANGLE

FLEXCLEAN sL3

B> f—
DIAMETRE CODE MAX. -
(mm) GRAIN  ABRASIF COULEUR poonur Te/vin  U-E-  REFERENCE
50 Extra SIC Noir R4101 15000 10 63642588152
gros
e Ce disque en carbure de silicium 75 Extra SIC Noir R4101 12000 10 63642588157
permet également d’éliminer gros

la rouille, les projections

de soudure, la calamine

et la peinture. C’est une
excellente solution lorsque

le colit 'emporte sur la rapidité

DISQUES ZMD STRIPPA sL.3

o
2
DIAMETRE CODE MAX. -
(mm) GRAIN  ABRASIF COULEUR poon .. qeno  U.E. REFERENCE
50 Extra sIC Noir R4104 15000 10 63642557677
gros
* Abrasif au carbure de silicium 75 Extra sic Noir R4104 12000 10 63642557678
avec une structure plus ouverte gros

pour les opérations de décapage
moins agressives

DISQUES UNITIZED sL3

o>

DIAMETRE

CODE MAX.

(mm) GRAIN ABRASIF  COULEUR PRODUIT  TR/MIN U.E. REFERENGE
50 2 Fin SiC Gris U4401 18000 10 63642586194
. L . 6 Moyen  Alox Marron U2301 22100 10 63642586198
e Grain en carbure de silicium fin
et structure Unitized de densité 75 2 Moyen SIC Gris U4401 12100 10 63642586199
flexible pour une préparation )
de surface et une finition 4 Fin Alox Marron U2401 12100 10 63642586212*
controlée 2 Moyen  Alox Marron  U2301 12100 10 63642586213
e Coupe libre et finition rapide
p p 6 Moyen  Alox Marron U2301 18000 10 63642586214

* Sur commande

90 /ABRASIFS APPLIQUES www.flexovit.com


https://www.flexovit.com/

INDUSTRIAL LINE DISQUES DE PREPARATION DE SURFACE SL3

& o=

DIAMETRE
(mm)

50 Gros
Moyen

GRAIN

Tres fin
Fin

75 Gros
Moyen
Fin

Trés fin

ABRASIF  COULEUR

Alox Havane
Alox Rouge
Alox Vert
Alox Bleu
Alox Havane
Alox Rouge
Alox Vert
Alox Bleu

CODE
PRODUIT

52203
52303
52403
52503
S2203
52303
52403
52503

PONCAGE DE SURFACES sL2

S =
:m‘)"““ GRAIN
50 Gros

Moyen
Trés fin
Super fin
75 Gros
Moyen
Trés fin
Super fin

ABRASIF  COULEUR

Alox Havane
Alox Rouge
Alox Bleu
SIC Gris
Alox Havane
Alox Rouge
Alox Bleu
SIC Gris

CODE
PRODUIT

52208
52308
52508
S4713
52208
52308
52508
54713

PONGAGE DE SURFACES sL3

<>}
DIAMETRE
(mm)
50 Gros
Moyen

GRAIN

Trés fin
Super fin
75 Gros
Moyen
Trés fin

Super fin

ABRASIF  COULEUR

Alox Havane
Alox Rouge
Alox Bleu
SIC Gris
Alox Havane
Alox Rouge
Alox Bleu
SIC Gris

Légende des dimensions : U. E. = Unité d’emballage

CODE
PRODUIT

S2208
52308
52508
S4713
S2208
52308
52508
S4713

Yoy UE
23000 50
23000 50
23000 50
23000 50
18000 50
18000 50
18000 50
18000 50

MAX.

N UE
23000 50
23000 50
23000 50
23000 50
18000 50
18000 50
18000 50
18000 50

vy UE
23000 50
23000 50
23000 50
23000 50
18000 50
18000 50
18000 25
18000 50

REFERENCE

69957314715
69957318189*
69957314716
69957314718
69957314719
69957314720
69957314721
69957314722

* Sur commande

REFERENCE

63642562112
63642562113
63642562116
63642587660*
63642556177
63642556176™
63642556175*
63642587665*

* Sur commande

REFERENCE

63642562110
63642562114
63642562115
63642586187
63642562119
63642562121
63642562123
63642586191

* Sur commande

Combinaison de la technologie grain
abrasif oxyde d’aluminium et liant
pour une vitesse de coupe optimale

Offre une finition réguliere
obtenue par grains plus fins pour
réduire le temps de cycle de

+50 % en réunissant plusieurs
séquences en une seule étape

Meilleur enlevement de matiere,
durée de vie prolongée et finition
réguliére et sans bavure pour
les travaux de nettoyage et de
préparation de surface, méme
sur alliage a forte teneur en nickel

Grain en oxyde d’aluminium

et fibres tissées pour les
opérations de poncage, de finition,
de nettoyage et d’ébavurage léger
Pour les applications plus
délicates ou de polissage,
choisissez le disque en

carbure de silicium super fin

Produit d’usage général pour
la préparation de surfaces,
la finition, le nettoyage

et I'ébavurage Iéger

La variété de grades permet
d’obtenir différentes finitions
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PLATEAUX SUPPORT CAOUTCHOUG

POUR MINI-MEULEUSE D’ANGLE

PLATEAUX CAOUTCHOUC
POUR MINI-MEULEUSES D’ANGLE : TIGE 6 MM

Les disques a changement rapide et les mini-disques a lamelles doivent étre utilisés avec le plateau
support caoutchouc de la bonne dimension.
Le diametre du disque doit étre plus grand que celui du plateau d’au moins 3 mm, sans dépasser 15 mm.

TYPE 2 - SL2 TYPE 3 - SL3

o Systéeme a blocage / déblocage par rotation avec fixation o Systeme a blocage / déblocage par rotation avec fixation
métal sur métal filetage male en nylon
FIXATION TS ] FIXATION TR ]
PLATEAU SUPPORT VENTILE PLATEAU SUPPORT VENTILE
DIAMETRE : MAX. e DIAMETRE = MAX. rE
(mm) DENSITE TR/MN U.E. REFERENCE (mm) DENSITE TR/MN U.E. REFERENCE
38 Moyen 25100 1 63642562238 38 Moyen 25100 1 63642562239
50 Moyen 19000 1 63642562241 50 Moyen 19000 1 63642562244
75 Moyen 12800 1 63642562246 75 Moyen 12800 1 63642562247

Légende des dimensions : U. E. = Unité d’emballage

CONSEIL D’UTILISATION
Pour une plus grande flexibilité dans les applications de contour et pour éviter de creuser la piéce, utilisez un support d’une taille

supérieure a celle du diamétre du disque, ex. support de 38 mm pour un disque de 50 mm.
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Disques auto-agrippants 96

Po N c E u S ES Plateaux support pour 100

disques auto-agrippants

ORBITALES sy e o 11
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FLEXIMESH
POUR PONCEUSES ORBITALES

UN ENVIRONNEMENT PLUS PROPRE GRACE A UN PUISSANT SYSTEME DE DEPOUSSIERAGE

Vous recherchez un environnement de travail plus propre et plus sain, une finition de meilleure qualité et un
meilleur bilan économique ? Passez avantageusement de I’abrasif papier a notre structure en maille FlexiMesh.
FlexiMesh répond a vos besoins en fournissant un systéme de dépoussiérage adapté a de nombreuses
opérations. La structure en maille ouverte permet aux particules de poussiéres de circuler librement a travers
des milliers de micro-perforations de fagon a réduire drastiquement le niveau de poussieres dans I'air.

Une solution qui profite a votre santé et a celle des salariés de votre entreprise, a votre application

et au bilan économique de votre entreprise !

Poussiére aspirée Poussiére aspirée
Récupération

“‘*'a“ f ﬁﬁ@m

RN NN NERNRNRENN]

Poussiére du pongage

Conduits d'aspiration de la poussiére
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150

FLEXIMESH GRAIN CERAMIQUE

DIAMETRE (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
80 50 78072701822 o Grain Céramique pour un
120 50 78072701823 enlévement de matériel accrue
180 50 78072701824 o Réduit le niveau de poussiere
240 50 78072701825 e Meilleure rentabilité
320 50 78072701826 e Longue durée de vie
400 50 78072701827

A utiliser avec un plateau Multi-Air = article 63642585872 - prix et information page 100

POURQUOI CHOISIR FLEXIMESH GRAIN CERAMIQUE ?

TECHNOLOGIE CERAMIQUE .

Grain trés dur et trés résistant, présentant des arétes de coupes trés vives, se micro-facturant
en continu de fagon a révéler en permanence les arétes tranchantes.
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DISQUES AUTO-AGRIPPANTS
POUR PONCEUSES ORBITALES

Les disques papier disposent d’un support auto-agrippant qui permet de changer rapidement et facilement de disque, ce qui réduit les temps
d’arrét. Grains abrasifs hautes performances pour une coupe excellente, offrant une finition homogéne de haute qualité. Selon la grosseur

du grain, les disques auto-agrippants Flexovit sont le produit idéal pour la préparation de surfaces recouvertes d’apprét et de peinture,

le décapage des enduits, des vernis et des peintures, le pongage du plastique et de la fibre de verre, le pongage Iéger des soudures

et I'ébavurage ainsi que le pongage du bois nu.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

’ MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE
MATERIAUX P64E P37C
TRES PERFORMAN TRES PERFORMANT ©@@®
Poncage grossier [ )
Métal cage s
Finition des surfaces [ ]
Pongage grossier [ ]
Bois
Finition des surfaces [ ] ©
Pongage grossier © ([ J
Vernis / Peinture / Apprét
Finition des surfaces © [ ]
Pongage grossier ©
Enduit (e
Finition des surfaces ([ J

MOUSSE PREMIER RED p37C

&/ &7

T o

: - DIAMETRE (mm)  COULEUR GRAIN U.E. REFERENCE
- Rose 320 20 66254494905
Jaune 400 20 66254494906
e Support : couche de mousse entre . Fuchsia 600 20 66254494907
X ) . 150
I'abrasif et le porte disque
oxvde dal 15 trous . Bleu 800 20 66254494908
e Oxyde d'aluminium
e Blanc 1000 20 66254494909

e |déal pour le travail des contours
et les applications de finition

e Taille du grain déterminé
par un code couleur
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MEGA-LINE P64E

DIAMETRE (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
40 50 63642588510
60 50 63642588511
125 80 50 63642588512 LT R ST
d’aluminium permet d’assurer
100 50 63642588513 une finition réguliére pour les
120 50 63642588514 travaux de poncage et de finition
180 50 63642588516 e Le support en papier lourd
permet des applications
40 50 63642585764 agressives
60 50 63642585770 R :
e Le systéme auto-agrippant
125 80 50 63642585772 permet un changement
8 perforations 100 50 63642585773 de disque rapide, en réduisant
les temps d’arrét
120 50 63642585775
o Encrassement du disque limité
1 42585777 PO
%0 50 63642585 grace a la structure ouverte,
180 50 63642585778 ce qui prolonge la durée de vie
40 50 63642535364 du disque et réduit le colt des
abrasifs
60 50 63642535366
¢ Disques extrémement polyvalents
150 80 50 63642535367 lorsque la performance et
100 50 63642588517 la vitesse d’utilisation sont
120 50 63642588518 des éléments cles pour les
applications sur bois, métal,
150 50 63642588519 plastique, mastics ou appréts
180 50 63642588520
40 50 63642585780
60 50 63642585786
150 80 50 63642585787
7 perforations 100 50 63642585790
120 50 63642585791
150 50 63642585793
180 50 63642585816
40 50 63642585827
60 50 63642585829
150 80 50 63642585830
9 perforations 100 50 63642585832
120 50 63642585833
150 50 63642585834
180 50 63642585835
40 50 63642585817
60 50 63642585819
150 80 50 63642585821
15 perforations 100 50 63642585822
120 50 63642585823
150 50 63642585825
180 50 63642585826
Légende des dimensions : U. E. = Unité d’emballage * Sur commande

INFORMATIONS TECHNIQUES

Les disques papier ne doivent étre utilisés que sur les machines équipées d’un plateau support adéquat. Ne pas utiliser des disques

ou des plateaux endommagés. Ne modifier en aucune maniere les disques ou les supports. Veillez a bien centrer le disque sur le plateau
et a le fixer fermement. Le diameétre du disque doit étre plus grand que celui du plateau d’au moins 2 mm a 4mm au plus.
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DISQUES PAPIER AUTO-AGRIPPANTS

POUR PONCEUSES ORBITALES

INDUSTRIAL LINE p37C CO00)

@g?_@m

DIAMETRE (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
Y S ol 80 100 63642535529
' - 120 100 63642535532
" 9 perforations
de coupe et un aspect uniforme P 320 100 63642535537
pour un fini de qualité constante 80 100 66261020455
du début de I'opération jusqu’a
la finition 120 100 66261020456
L, 150 100 66261020457
e Le support en papier léger 150
a fibres renforcées offre plus 180 100 66261020458
de sol!plesseet une mei"el.ll'e 220 100 66261020459
qualité de finition que les disques
a support plus lourds. 240 100 66261020460
Ces disques peuvent méme 320 100 66261020463
étre pliés pour une utilisation
ala main 400 100 66261020464
. 80 100 63642535444
e La couche de stéarate
appliquée sur les grains retarde 120 100 63642535445
I'accumulation de poussiére 150 150 100 63642535446

et a 'encrassement. Le disque 9 perforations

bénéficie ainsi d’une durée 180 100 63642535447
de vie prolongée vous permettant 220 100 63642535448*
Vous économisez du temps 280 100 63642535450
et en coiit des consommables 390 100 63642535451
400 100 63642535452

500 100 63642535453

600 100 63642535454

800 100 63642535455

80 100 66254405888

@ 120 100 66254405884
150 150 100 66254405886*

15 perforations 180 100 66254405889

220 100 66254405890

240 100 66254405902

320 100 66254405887

400 100 66254405904

500 100 66254405905

600 100 66254405906

800 100 66254405907

Légende des dimensions : U. E. = Unité d’emballage * Sur commande
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flexQvit

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

SCHEMAS DE PERFORATIONS

Autres dimensions et schémas de perforations disponibles sur demande

115mm 125mm 125mm

9 115 mm sans perforation 9 125 mm sans perforation © 125 mm avec 8 perforations
9 10 mm sur le cercle
de perforations @ 90 mm

+ 1 alésage central @ 10 mm

150mm

0 150 mm avec 6 perforations
0 10 mm sur le cercle
de perforations @ 80 mm
+ 1 alésage central @ 17 mm

9 150mm 0 150mm

¢ 150 mm avec 8 perforations
© 10 mm sur le cercle
de perforations ¢ 120 mm
+ 1 alésage central @ 17 mm

0 150 mm avec 14 perforations
+ 1 alésage central 18 mm

DISPONIBILITE DES GRAINS 36 40 60 80
P64E [ ] [ ] [ ] [ ]
P37C [
DIAMETRE (mm) QUANTITE MINIMUM
jusqu’a 50 4000 piéces

51-90 2500 piéces

91- 125 2000 piéces

126 - 200 1000 piéces

201 - 420 200 pieces

Plus de 421 25 pieces

g 203mm 9 225mm

8 203 mm avec 8 perforations
12 mm

9 225 mm avec 10 perforations
9 12 mm sur le cercle
de perforations @ 105 mm

120 150 180 220 240 320 400 500 600
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] { [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

CONSEILS DE SECURITE

Ne commencer a poncer que lorsque la machine a atteint
sa vitesse nominale, & I’exception des ponceuses orbitales
aléatoires pneumatiques qui doivent démarrer avec

une légere pression sur le disque.

Avec les disques auto-agrippants, commencez le travail
en n’appliquant qu’une pression légere.

Ne pas laisser le disque surchauffer.

Maintenir un angle aussi faible que possible entre le disque
et la piece.

Ne pas laisser la face de I'abrasif en contact avec
le sol ou I'établi.

Bien ranger la machine apres utilisation.
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PLATEAUX SUPPORT POUR DISQUES AUTO-AGRIPPANTS

POUR PONCEUSES ORBITALES

PLATEAUX SUPPORT '
POUR DISQUES
AUTO-AGRIPPANTS

Les disques auto-agrippants doivent étre
utilisés avec un plateau support de la bonne
dimension. Le diametre du disque doit

étre plus grand que celui du plateau

d’au moins 2 mm a 4 mm au plus.

Veiller a bien centrer le disque sur

le plateau et a le fixer fermement. e Plateaux support mousse pour disques auto-agrippants Flexovit
e Design industriel

¢ Haute qualité

GUIDE DE SELECTION DES PRODUITS PLATEAUX SUPPORT

MACHINE TYPE DE FIXATION

Meuleuse d’angle électrique M14

Ponceuse orbitale Festo M8

Autres ponceuses orbitales 5/16

TYPE DE PLATEAU SUPPORT DIAMETRE (mm) FILETAGE U.E. REFERENCE
Plateaux support pour disques M8 + 5/16 1 69957384732
auto-agrippants

Jicicioen pre

9 perforations

‘ M14 1 66261052715

125

@ M8 + 5/16 1 66623338450

150
15 perforations

M8 + 5/16 1 63642585872
Multi Air
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DISQUES DE PONGAGE DE SOL
POUR PONCEUSES A PARQUET

Flexovit propose une solution pour chaque étape de préparation des sols, du décapage au nettoyage
en passant par le poncage entre les couches jusqu’a la finition et le polissage.

NOIR JF178 ROUGE JF176 BEIGE JF177

Disque épais, agressif, durable

et constant pour décapage en milieu

humide.

Généralement employé pour obtenir une
finition trés brillante par lustrage a sec
ou par pulvérisation. Convient également
pour les travaux de nettoyage léger.

Pour tamponnage et polissage.
Convient pour les zones de faible
passage.

BLEU JF181 VERT JF180 BLANG JF175

Pour décapage général ou gros travaux
de nettoyage au jet. Travaux de polissage.
Performances constantes et brillant miroir.

DISQUES EPAIS DE PONGAGE DE SOL A USAGE GENERAL

Gros tampon de décapage avec lubrifiant.

Elimine les traces dans les zones
de passage trés fréquent.

Non abrasif, pour préparation et lustrage.
S'utilise a sec ou avec pulvérisation
fine pour obtenir un brillant miroir.

DIAMETRE (nm) GRAIN

406 Alox
Alox
Alox
Alox
Alox

Sans Grain

COULEUR
Noir

Bleu
Beige
Vert
Rouge

Blanc

Légende des dimensions : U. E. = Unité d’emballage

CODE

PRODUIT

JF178
JF181
JF177
JF180
JF176
JF175

(S BRENS BNENS, BN S BN S BNENE) |

REFERENCE

63642586356
63642586357
63642586358
63642586359
63642586360
63642586362

e Les disques épais conviennent
pour le pongage intensif
et sont résistants a l'usure

o Offrant une grande longévité,
ils peuvent étre utilisés de
nombreuses fois avant d’étre usés

¢ Le code couleur permet de repérer
rapidement et facilement le patin
adapté a I'application souhaitée
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DISQUES DE PONGAGE DE SOL

POUR PONCEUSES A PARQUET

DISQUES DE PONGAGE DE SOL MINCES USAGE GENERAL

'Y DIAMETRE (mm)  GRAIN COULEUR  pfobsr  U.E.  REFERENCE
: 406 Alox Noir Juo14 10 63642586364
- Alox Vert JF068 10 63642586365
a Alox Beige JF040 10 63642586366
. Sans Grain Blanc JF175 10 63642586367
* Les disques de poncage de sol Légende des dimensions : U. E. = Unité d’emballage

minces sont la solution idéale
lorsque le colit constitue un
facteur plus important que

la durée de vie

¢ Bonnes performances dans
toutes les applications

¢ Le code couleur permet de repérer
rapidement et facilement le patin
adapté a I'application souhaitée
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Ro u Es Roues a lamelles sur tige 104

Roues a lamelles 107

ABRASIVES ="
108

Roues a lamelles pour machines Satinex

ABRASIFS
APPLIQUES

Roues a lamelles sur flasques 110 |
pour tourets r -
Roues Convolute pour tourets 112

Roues Flexclean pour meuleuses droites 113

Roues Flexfinish pour meuleuses droites 114

POUR APPLICATIONS INDUSTRIELLES

www.flexovit.com
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ROUES A LAMELLES SUR TIGE
POUR MACHINES PORTATIVES

Les roues a lamelles sont la solution idéale pour un large éventail d’opérations de préparation des surfaces, de dégrossissage, de lissage

et de polissage sur des matériaux comme I’acier, I'acier inoxydable, le laiton, le bois et les matiéres synthétiques. Elles sont particulierement
appropriées aux travaux de meulage ou de polissage dans des zones peu accessibles, ou sur des formes et des contours complexes,

car les roues a lamelles épousent parfaitement la piece, quelle que soit sa géométrie.

Congues pour donner une finition constante avec une vitesse de coupe réguliére, les roues a lamelles sont constituées de lamelles de toile abrasives
disposées radialement autour d’un noyau de résine intégrant une tige. Les lamelles s’usent en permanence pour exposer de nouvelles arétes de coupe.
Elles sont généralement montées sur des machines portatives électriques ou pneumatiques. Elles fonctionnent a une vitesse de rotation élevée.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

’ MEGA-LINE ROSE* INDUSTRIAL LINE* SPEEDOFLEX
MATERIAUX CERAMIQUE ZIRCONIUM KX31Plus
ULTRA PERFORMANT TRES PERFORMAN PERFORMANT
Acier inoxydable, acier inoxydable duplex [ J © ()}
Titane, inconel et super alliages [ J O ()}
étcfcri :rudcoahr)l()one, acier de construction PY PY °
Fonte © [ ] ]
Métaux non ferreux (laiton/aluminium) [ ] ([ J
Bois ([
* Uniquement disponibles sur commande MOQ page 105
GUIDE D’APPLICATION
GROS - EBARBAGE FIN - FINITION
GRAIN ABRASIFSAPPLIQUES 40 60 80 120 180 240 320
GRAIN NON-TISSE FLEXBRITE GROS / COUPE EXTRA FIN
Enlévement de matiere ([
Dégrossissage o
Préparation des métaux pour ° °
application de peinture
Poncage des marques faites lors P
des opérations précédentes
Préparation des surfaces métalliques [ J [ J [ J
Application d’un léger aspect rayé [ J [ J [ J
Poncage fin et nettoyage [ J [ ] [ J
Finition et polissage des métaux [ J ([ J
ABRASIFS APPLIQUES / - o ROUES A LAMELLES
ROUES A LAMELLES MIXTES ~ NON TISSEES
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SPEEDOFLEX Kkx31 PLUS QCO,

DIAXEpx L
(mm)

20x10x6

20x20x6

30x10x6

30x15x6

30x20x6

40x15x6

40x20x6

50x20x6

50x30x6

60x30x6

60x40x6

80x30x6

80x50x6

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; L = Longueur de tige ; U. E. = Unité d’emballage

GRAIN

60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120

=

VITESSE RECOMMANDEE
(T/MIN)

14300 - 23900

14300 - 23900

9500 -15900

9500 -15900

9500 -15900

7100 - 12000

7100 - 12000

5700 - 9500

5700 - 9500

4800 - 7900

4800 - 7900

3600 - 6000

3600 - 6000

REFERENCE

66261162828
66261168437
66261168442
66261168440
66261168370
66261168358
66261168398
63642585429
63642585432
63642585434
63642585435
63642523264
63642523265
63642520055
66261168387
63642564831
66261168293
63642564832
66261168318
63642585439
63642585441
63642585443
63642585444
63642585445
66261168366
63642543478
63642585447
63642585449
63642585451
63642585452
63642585453
63642585455
63642585456
63642585463
63642585464
63642585465
63642585466
66261168335
66261168356
63642585467
63642585469
63642585470
63642585471
66261168290
66261168303
66261168314
66261168328
63642585474
63642585476
63642585478
63642585480

flexQvit

¢ Coupe a basse température

et meilleur état de surface grace
a notre composition de grains

en oxyde d’aluminium polyvalents
et longue durée, de premiére
qualité

Le support en coton flexible
permet aux lamelles d’épouser
les contours de la piéce

Le support en coton résistant
permet une durabilité améliorée
pour un enlevement de matiere
intensif

Concentricité et équilibrage
parfaits de la roue pour

un meulage stable et précis
ainsi qu’un meilleur confort
pour I'opérateur
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ROUES A LAMELLES

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

CODE PRODUIT 36 40 60 80 120 150 180 240 320
Mega-Line Rose, grain en céramique sur support en polycoton [ ] [ ] [ ] [ ]

Industrial Line - grain en zirconium sur un support coton [ J [ J o [ J [ J ([ J

Speedoflex - KX31Plus - grain en oxyde d’aluminium [ J [ J [ J [ J ([ J [ J [ J [ J
DIAMETRE (mm) QUANTITE MINIMUM

De 20 & 80 mm avec une tige de 6 mm 250 pigces EN SAVOIR PLUS

www.flexovit.com

Les roues Flexbrite sont fabriquées sur commande

FLEXBRITE

DIAXEpxL CODE -
(mm) GRAIN PRODUIT U.E. REFERENCE
60x30x6 Fin F2401 10 63642586269
o Fin Combiné au P100 F2401 10 63642586271
¢ Combinaison de lamelles en :
Abrasifs appliqués traditionnels 80x50x6 Fin F2401 10 63642586274
et en abrasifs non-tissé Flexbrite. Fin Combiné au P100 F2401 10 63642586277
L’'ensemble en oxyde d’aluminium
pour des performances optimales Extra cut F2302 10 63642586275
sur surfaces planes et irréguliéres 100 x50 x 6 Fin F2401 10 63642586278
 Ces disques n’entament pas Fin Combiné au P100 F2401 10 63642586280

la surface et permettent d’obtenir
une finition mate satinée sur
la plupart des métaux

ROUES A LAMELLES FENDUES

Les roues a lamelles fendues sont disponibles sur commande dans des diamétres allant de 30 a 80 mm avec une tige de diametre
de 6 mm et de 40 mm de longueur. Les fentes supplémentaires permettent d’améliorer la flexibilité, pour un plus grand confort
d’utilisation, d’atteindre les zones difficiles d’acces et de profiler rapidement les contours complexes de la piece. Pour toute demande
d’information, veuillez contacter votre représentant local.

CONSEILS DE SECURITE INFORMATIONS TECHNIQUES

e Lesroues a lamelles sur tige ne doivent étre montées Les roues a lamelles sur tige atteignent leur performance
que sur les machines spécialement destinées a cet usage. optimale a une vitesse recommandée de 15 a 25 m/s.
A cette vitesse, ces roues permettent d’optimiser
¢ Pour le montage des roues, vérifier que les instructions I'enlevement de matiére, I'état de surface, la charge
du fabricant sont scrupuleusement respectées. thermique de la piece et 'usure de I'outil.
e S'assurer que la roue est centrée et solidement fixée Pour éviter un encrassement prématuré, ne pas imposer
a la machine. une pression trop forte. Pour un enlévement de matiere plus

important, utiliser des grains plus gros.
» Toujours respecter la vitesse maximum d’utilisation indiquée

sur le buvard du produit. L'augmentation de la vitesse de coupe permet d’obtenir un

meilleur état de surface, tandis qu’une pression de contact
plus élevée permet d’obtenir une finition plus grossiere.
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ROUES A LAMELLES
POUR MEULEUSES D’ANGLE - FIXATION M14

Vivement recommandé @

Parfaites pour le poncage des contours et des surfaces irréguliéres, les roues GUIDE D’APPLICATION Recommandé ©
a lamelles avec fixation M14 assurent un taux d’enlévement régulier et un rendu Acier inoxydable ©
homogéne pour les opérations de pongage, d’ébavurage et de finition dans les Titane, inconel et super alliages ©
secteurs de la fabrication de métaux et du soudage. e e p— o
Les roues a lamelles épousent les contours et les formes complexes des pieces acier de construction et acier doux
et sont simples a utiliser. Elles ne nécessitent ni avivage, ni dressage, Fonte )
ni préparation avant ou pendant I’utilisation. Métaux non ferreux (laiton/aluminium) Py
Bois [ J

SPEEDOFLEX Kx31 PLUS @ee®
7 Jee

DIA x Ep x Al GRAIN U.E VITESSE RECOMMANDEE (T/ REFERENCE
(mm) MIN)
115x20 x M14 40 5 6700 - 8300 66261121437
60 5 66261121438 o Coupe_ a bagse température
et meilleur état de surface grace
80 5 66261121439 a notre composition de grains
120 5 66261121440 en oxyde d’aluminium polyvalents
et longue durée, de premiére qualité
125x 20 x M14 40 5 6000-7700 66261121446 .
o Excellent enlévement pour les
60 5 66261121451 opérations de finition a faible pression
80 5 66261121452 e Garantit une finition linéaire
120 5 66261121453 parfaite pour les travaux
de réparation et de retouche
Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage « Rapide et facile & monter

sur meuleuse d’angle

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

CODE PRODUIT 36 40 60 80 120 150 180 240 320
Mega-Line Rose - grain en céramique sur support en polycoton [ J o o [ J

Industrial Line - grain en zirconium sur un support coton [ J o o [ J o [ J

Speedoflex - KX31Plus - grain en oxyde d’aluminium [ J [ J [ J [ J [ J o ([ J ([ J

DIAMETRE (mm) QUANTITE MINIMUM INFORMATIONS TECHNIQUES

Les roues a lamelles avec filetage M14 atteignent leur performance optimale & une vitesse
recommandée de 40 & 50 m/s. A cette vitesse, les lamelles sont redressées gréce & la force
centrifuge. Ainsi, seules les extrémités sont en contact avec la piece, ce qui optimise le débit
et le fini de surface tout en réduisant I'échauffement de la piéce et I'usure de I'outil.

115 0u 125 mm 20 pieces

Afin d’éviter un encrassement prématuré, ne pas augmenter la pression de contact,
mais utiliser des grains plus gros.
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ROUES A LAMELLES
POUR MACHINES SATINEX

Ces roues polyvalentes s’emploient sur machines portatives et sont compatibles avec les systémes les plus répandus sur le marché.

Les roues Satinex sont constituées de bandes de lamelles abrasives, collées radialement sur un noyau. La solution idéale pour obtenir des finitions
décoratives et satinées, I'ébavurage |éger, la préparation des surfaces, le polissage, I'élimination des oxydes sur acier inoxydable et métaux non
ferreux et également pour I'égrenage des surfaces en bois.

Elles sont idéales pour le meulage fin des surfaces de grandes dimensions et irréguliéres et offrent un rendu homogene avec un débit constant.

La structure du produit, des lamelles abrasives ancrées par résine au cceur de I'outil, apporte une souplesse additionnelle et un fini tres lisse.

CHOIX
DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

; INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX
MATERIAUX ZIRCONIUM* KX31 PLUS

| TRES PERFORMANT ©

Acier inoxydable et acier inoxydable duplex

Titane, inconel et super alliages

Acier au carbone, )
acier de construction et acier doux

Fonte

[ ]
[ ]
()
©

Métaux non ferreux (laiton/aluminium)
Bois

e 606 o °

* Uniquement disponibles sur commande

GUIDE D’APPLICATION

GROS - EBARBAGE FIN - FINITION

< =
< >

GRAIN ABRASIFS APPLIQUES 40 60 80 120 180 240 320
GRAIN NON-TISSE FLEXBRITE GROS / COUPE EXTRA FIN

Enlevement de matiere [ J

Dégrossissage [ J

Préparation des métaux pour Py PY
application de peinture

Pongage des marques faites lors °
des opérations précédentes

Préparation des surfaces métalliques
Création d’un Iéger aspect rayé [ J [ J [ J

Poncage fin et nettoyage [ J [ J [ J

Finition et polissage des métaux [ J ([ J

ABRASIFS APPLIQUES / < o ROUES A LAMELLES
ROUES A LAMELLES MIXTES > NON TISSEES
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SPEEDOFLEX KX31 PLUS

000 &

DIA x Ep x Al VITESSE RECOMMANDEE

(mm) GRAIN (T/MIN) U.E. REFERENCE
100 x 50 x 19,1 40 2900-5800 1 66261140479
60 1 66261140459 5 a
¢ Coupe a basse température
80 1 66261140460 et meilleur état de surface grace
120 1 66261140461 a notre composit.io_n de grains
X en oxyde d’aluminium polyvalents
180 1 66261140480 et longue durée, de premiére qualité
100 x 100 x 19,1 40 2900-5800 1 66261140482 o Le support coton flexible épouse
60 1 66261140462 les contours de la piéce
80 1 66261140463 o PI'.O.dUIt. d’usage gen_eral pour une
utilisation sur machines portatives
120 1 66261140464 avec arbre cannelé de 19,1 mm
180 1 66261140483 o Garantit une finition linéaire

parfaite pour les travaux
de réparation et de retouche

* Sur commande

FLEXBRITE SATINEX

O0&

DIA x Ep x Al CODE PRO- ErE
(mm) GRAIN DUIT U. E. REFERENCE
ROUES STANDARD
110x 100 x 19 Gros F2204 1 63642586251
ROUES STANDARD
Moyen F2309 1 63642586256
: ¢ Une large gamme de grades
Fin F2405 1 63642586257 pour les applications allant
Trés fin F2528 1 63642586258 de I’élimination de la rouille

a une finition satinée
o Génére une finition linéaire

110x 100 x 19 Gros + P80 F2204 1 63642586259 d’excellente qualité
Moyen + P150 F2309 1 63642586260 ROUES MIXTES
Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage o Alternance de lamelles Flexbrite

et de lamelles en abrasives
appliquées pour allier capacité
de coupe et capacité de finition

INFORMATIONS TECHNIQUES

Les roues a lamelles sur flasques atteignent leur performance optimale a une vitesse recommandée de 15 a 30 m/s.
A cette vitesse, les lamelles sont redressées grace a la force centrifuge. Ainsi, seules les extrémités sont en contact avec
la piéce, ce qui optimise le débit et le fini de surface tout en réduisant I'’échauffement de la piéce et I'usure de I'outil.

Afin d’éviter un encrassement prématuré, ne pas augmenter la pression de contact, mais utiliser des grains plus gros.

CODE PRODUIT

CODE PRODUIT 36 40 60 80 120 150 180 240 320
Industrial Line - grain en zirconium sur un support coton [ J o o ([ J [ J [ J

Speedoflex - KX31Plus - grain en oxyde d’aluminium [ J o (] [ J [ ] (] [ J [ J
DIAMETRE (mm) OUANTITE MINIMUM Les roues Flexbrite sont fabriquées sur commande

115 0u 125 mm 20 pieces
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ROUES A LAMELLES

SUR FLASQUES OU SUR MOYEU
POUR TOURETS D’ETABLI OU SUR SOCLE

Les roues a lamelles sur flasques s’usent uniformément sans résidu, laissant travailler des abrasifs neufs tout au long de leur utilisation.
Leur conception leur permet d’épouser les formes complexes. La solution idéale pour le pongage des contours et des surfaces irréguliéres.
La structure du produit, des lamelles abrasives ancrées par résine au cceur de I'outil, apporte une grande flexibilité et un fini de surface
trés lisse. Le débit constant permet d’obtenir une finition réguliére. Ces roues conviennent parfaitement pour les applications de pongage,
d’ébavurage et de finition dans les secteurs de la fabrication des métaux, du soudage et du polissage.

CHOIX
DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

; SPEEDOFLEX
MATERIAUX KX31 PLUS

| PERFORMANT @0

Acier inoxydable et acier inoxydable duplex

Titane, inconel et super alliages

Acier au carbone, acier de construction
et acier doux

Fonte

Métaux non ferreux (laiton/aluminium)

©
[ ]
[ ]
[ ]
([ ]

Bois

GUIDE D’APPLICATION

GROS - EBARBAGE FIN - FINITION

< »
< >

GRAIN ABRASIFS APPLIQUES 40 60 80 120 180 240 320
GRAIN NON-TISSE FLEXBRITE GROS / COUPE EXTRA FIN

Enlevement de matiere [ J

Dégrossissage o

Préparation des métaux pour Py PY
application de peinture

Pongage des marques faites lors °
des opérations précédentes

Préparation des surfaces métalliques

Application d’un léger aspect rayé [ J [ J [ ]
Poncage fin et nettoyage [ J [ ] [ J
Finition et polissage des métaux [ J ([ J

ABRASIFS APPLIQUES / < o ROUES A LAMELLES
ROUES A LAMELLES MIXTES > NON TISSEES
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SPEEDOFLEX Kx31 PLUS eee®

002

3#:1 ;( Ep x Al GRAIN U.E. VITESSE :_KFE“(;I?NI\)IIMANDEE
165 x 50 x 54 40 5 4300 - 4900
60 1
80 1
120 1
165 x 50 x 30 (rail) 40 10 4300 - 4900

002

DIA x Ep x Al CODE PRO-

(mm) GRAIN ABRASIF DUIT U.E.
150 x 20 x 25 Extra gros Alox F2200 1
Moyen Alox F2400 1
Tres fin SIC F4400 1
150 x 50 x 25 Extra gros Alox F2200 1
Moyen Alox F2300 1
Fine Alox F2400 1
Tres fin SIC F4400 1
200 x 51 x 76 Moyen Alox F2301 1
Trés fin Alox F2501 1
Trés fin SIC F4501 1

Légende des dimensions :
DIA = Diametre ; Ep = Epaisseur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

60 80 120 150 180 240 320
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

CODE PRODUIT 36 40
Industrial Line - grain en zirconium sur un support coton [ ] [ ]
Speedoflex - KX31Plus - - grain en oxyde d’aluminium [ J
DIAMETRE (mm) QUANTITE MINIMUM

Tous diametres 10 pieces

INFORMATIONS TECHNIQUES

REFERENCE
69957394000*
69957394064* . .

. e Mélange d’oxyde d’aluminium
69957394001 haute qualité polyvalent et longue
69957394002* durée, idéal sur les aciers,
63642585416 les métaux non ferreux et le bois

¢ Excellente rapidité de coupe
sur les opérations de finition
a faible pression

* Sur commande

¢ Pour machines portatives
et machines fixes

REFERENCE
66261175148
66261175164 e La plus flexible des roues Flexbrite
66261175165 )

o |déale pour les surfaces courbes
66261175149 et les piéces a géométrie
66261175166 compliquée
66261175167 e ['amortissement Iéger permet

d’obtenir une finition uniforme

66261175168 et réguliére sans risque
63642588146* d’entamer la piéce
63642588147+
63642588151

* Sur commande

Les roues Flexbrite sont fabriquées sur commande

Les roues a lamelles sur flasques atteignent leur performance optimale & une vitesse recommandée de 38 & 42 m/s. A cette vitesse,
les lamelles sont redressées grace a la force centrifuge. Ainsi, seules les extrémités sont en contact avec la piéce, ce qui optimise le débit
et le fini de surface tout en réduisant I'échauffement de la piece et I'usure de Ioutil.

Pour réduire I'alésage de la roue, il est possible d'insérer une bague de réduction en plastique. Les bagues sont disponible page 204.

Afin d’éviter un encrassement prématuré, ne pas augmenter la pression de contact, mais utiliser des grains plus gros.
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ROUES CONVOLUTE
POUR TOURETS D’ETABL! OU SUR SOCLE

SERIE 1000

3 0;
DIA X Ep x Al
oM _ mm GRAIN
| t‘f‘l_'.'_l" i 150 x 25 x 25 Fin

L . M

e Le choix idéal pour les opérations oven
d’ébavurage, de poncage 200 x 25 x 76 Fin
et dg flnltlon sur tous les 200 x 50 X 76 Fin
matériaux, notamment les :
métaux, le bois et le verre Fin

sur touret d’établi

e Formule résistante a la salissure
et a la chaleur qui ne contamine
donc pas la piéce dans les
applications d’ébavurage Iéger

e Les grades 8 et 9 définissent
des roues de densité élevée
Le grade 7 offre une trame plus
ouverte donc une densité moindre
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CODE PRO-

DuIT
C4408

C4308
C4408
C4408
C4408

o NN~

REFERENCE

63642588982*
63642588989
63642588981*
63642589832*
63642588958

* Sur commande
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ROUES FLEXCLEAN
POUR MEULEUSES DROITES

a @ S | S
31:‘:1;( EpxAl GRAIN  TR/MINMAX  U.E. REFERENCE
100x13x12 Extra gros 8000 25 63642586215 Grai b de silici
e Grain en carbure de silicium
150 x 13x 12 5500 15 63642586216 agglomeré avec une structure
200x 13 x 12 4500 5 63642586218 trés ouverte pour les opérations

de nettoyage rapide et

I’élimination de revétements sur
125x13x0 Extra gros 10000 10 63642586221* le bois, le métal et le plastique

e Grain extra gros pour une action

75x13x6 Extra gros 10000 10 63642586229 de coupe agressive

100x13x6 8000 10 63642586235

150X 13x 8 6000 5 63642586238 * Les petits disques sont la solution
idéale pour les zones complexes

75x25x6 Extra gros 10000 5 63642586242 et difficiles d’accés tandis que

100x25x6 8000 5 63642586243 les disques de dimension plus

150X 25X 8 6000 5 63642586245 importante permettent de décaper

facilement de larges surfaces
* Sur commande

MANDRINS POUR ROUES AVEC ALESAGE

DIA (mm) TIGE U.E. REFERENCE
Jusqu’a 150 mm g6mm 1 07660707022
Jusqu'a 200mm g8mm 1 07660707023

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage
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ROUES FLEXFINISH
POUR MEULEUSES DROITES

¢ Les couches agglomérées
d’abrasifs non tissés sont
compressées pour offrir
d’excellentes performances
dans les applications
d’ébavurage, de nettoyage,
d’élimination des angles aigus
et de finition sur toutes les
surfaces métalliques

¢ Les différentes combinaisons
de grains et de résines offrent
des propriétés multiples
en fonction de I’application

e Ces roues se caractérisent
par une bonne tenue de forme,
et donc par une réduction
des temps d’arréts nécessaires
au dressage et au reprofilage

e Leur structure uniforme assure
une usure réguliére afin
de respecter la géométrie
de la piece, sans I’entamer

¢ La formule résistante aux dépots

évite les retouches coliteuses

114 / ABRASIFS APPLIQUES

00

:m;‘ EpxAl  Gran ABRASIF ooty U-E. REFERENCE
75%6x6 NEX-2 Fin sic U4401 10 63642586289
NEX-4 Fin Alox U2401 10 63642586287
150 X6 x 12 NEX-2 Moyen Alox U2301 10 66261019411
NEX-2 Fin sic U4401 10 66261019415
NEX-6 Moyen Alox U2301 10 66261019413
150x13x12  NEX-2Fin sic U4401 5 63642586346
200x25x25  NEX-2 Moyen Alox U2301 5  63642586296"
NEX-2 Fin sic U4401 5  63642586298"
150x50x254  Gros Alox F2200 1 66261175151
Moyen Alox F2300 1 66261175161*
Fin Alox F2400 1 66261175162

T T—

60 x 6 Jusqu'a 75 6 6&10 1 63642586234
75%x6 Jusqu'a 75 6a12 6&10 1 63642586236
85X 6 Jusqu’a 150 de12a25 6 1 63642586239

Légende des dimensions :
DIA = Diameétre ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage ; Lg = Longueur ; T = Tige

* Sur commande
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ROULEAUX
ABRASIFS

POUR APPLICATIONS INDUSTRIELLES

www.flexovit.com

FlexiMesh

Rouleaux d'atelier

Rouleaux toile et papier

Rouleaux Flexbrite

Rouleaux « Soft rolls »

ABRASIFS
APPLIQUES



https://www.flexovit.com/

ABRASIFS
APPLIQUES

v

FLEXIMESH
POUR LE PONGAGE MANUEL

UN ENVIRONNEMENT PLUS PROPRE GRACE A UN PUISSANT SYSTEME DE DEPOUSSIERAGE

Vous recherchez un environnement de travail plus propre et plus sain, une finition de meilleure qualité et un
meilleur bilan économique ? Passez avantageusement de I'abrasif papier a notre structure en maille FlexiMesh.
FlexiMesh répond a vos besoins en fournissant un systéme de dépoussiérage adapté a de nombreuses
opérations. La structure en maille ouverte permet aux particules de poussiéres de circuler librement

a travers des milliers de micro-perforations de fagon a réduire drastiquement le niveau de poussieres

dans I'air. Une solution qui profite a votre santé et a celle des salariés de votre entreprise,

a votre application et au bilan économique de votre entreprise !

Poussiere aspirée Poussiére aspirée
Récupération

JUUTUU LU L) N

RN NN NERNRNRENN]

Poussiére du pongage

Conduits d'aspiration de la poussiere
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FLEXIMESH GRAIN CERAMIQUE o000

00 & @%

DIMW x L GRAIN REFERENCE
75mm x 10m 80 4 78072701976
120 4 78072701977 * Grain Céramique pour un
180 4 78072701978 enlévement de matériel accrue
240 4 78072701979 o Meilleure rentabilité
320 4 78072701980 e Longue durée de vie
400 4 78072701983

POURQUOI CHOISIR FLEXIMESH GRAIN CERAMIQUE ?

TECHNOLOGIE CERAMIQUE .

Grain tres dur et trés résistant, présentant des arétes de coupes trés vives, se micro-facturant
en continu de fagon a révéler en permanence les arétes tranchantes.
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ROULEAUX D’ATELIER
POUR LE PONGAGE MANUEL

Sur un support toile d’une trés grande souplesse et offrant un trés large éventail de grains, les rouleaux d’atelier Flexovit constituent
le produit idéal pour les opérations d’ébavurage, d’élimination de rouille et de finition. lls autorisent une application dans les zones
difficiles d’acces, sur les courbes et sur les contours sur le bois et sur les métaux. Faciles a déchirer en bandes plus petites.

Les rouleaux d’atelier sont vendus dans un dévidoir pratique qui offre une protection supplémentaire et permet un stockage facile.

CHOIX

DU PRODUIT

Vivement recommandé @ )

Recommandé © Wiy, “"‘:_E':.

’ MEGA-LINE SPEEDOFLEX
MATERIAUX KF271 K20N
ULTRA PERFORMANT @@ee® PERFORMANT @@@®

Usage général (métal, bois, etc.) o o
Emerisage et ébavurage léger ([ J ©
Elimination de la calamine et de la rouille [ J
Préparation des surfaces et pongage fin O
Polissage de piéces tournées, P)

rouleaux et cylindres, poncage
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MEGA-LINE kr271

1 Je- T = N

DIMW x L GRAIN
25mm x 25m 40
60

80

100

120

150

180

220

240

320

400

38mm x 25m 40
50

60

80

100

120

150

180

220

240

320

400

50mm x 25m 40
50

60

80

100

120

150

180

220

240

320

400

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage

REFERENCE

63642585733
63642585736
63642585737
63642585738
63642585739
63642585740
63642585743
63642585744
63642585745
63642585747
63642585678
63642570216
63642559129
63642515525
63642512992
63642512993
63642512994
63642512995
63642512996
63642512997
63642512998
63642559092
63642570213
63642559076
63642559073
63642559067
63642559066
63642559064
63642559062
63642559061
63642559059
63642559057
63642559055
63642559052
63642585753

AR

W

=0
fl

Wl

T e 1

i

e Grain coupant en oxyde

d’aluminium pour une action
de coupe agressive

e Ce grain plus dur que I'oxyde

d’aluminium standard est
coriace et offre une longue
durée de vie du au produit

Le support résistant en toile
de coton offre une grande
souplesse sur les surfaces
courbes et les contours

et se déchire facilement

a la longueur souhaitée

Pour une utilisation sur bois

et métal, a la main et sur machine
Boite dévidoir : facilité

de stockage, protection

du produit
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ROULEAUX TOILE

POUR LE PONCAGE MANUEL

—— SPEEDOFLEX K20N @ee
flex (), 1

mﬂ\ 0000 <

DIMWx L GRAIN U.E. REFERENCE
- __ 25mm x 25m 40 1 69957354662
S ﬁﬁ".“ !j
60 1 69957354776
e Grain en oxyde d’aluminium 80 1 69957354837
pour applications générales
sur bois et métal 100 1 69957354870*
e Support toile de coton et structure 120 1 69957354661
ouverte pour la souplesse 150 1 69957353962*
sur les surfaces courbes 180 1 69957354872
* Facile a déchirer en bandes 290 1 69957355257
» Boite dévidoir : facilité 320 1 69957359909
de stockage, protection
du produit 400 1 69957359910
38mm x 25m 40 1 69957312251
60 1 69957312253
80 1 69957312255
100 1 69957312256
120 1 63642589847
150 1 69957375078
180 1 69957375079
220 1 69957375080
320 1 69957359905
400 1 69957359906
50mm x 25m 40 1 69957372974
60 1 69957371611
80 1 69957372226
EN SA"oIR PI_US 100 1 69957375081
. 120 1 69957372293
www.flexovit.com
- 150 1 69957375082
180 1 63642592951
220 1 69957375677
320 1 69957359907
400 1 69957359908

* Sur commande
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ROULEAUX TOILE ET PAPIER
POUR LES APPLICATIONS DE PONGAGE MANUEL ET SUR MACHINE

Les rouleaux d’abrasifs appliqués constituent la solution idéale pour poncer rapidement et facilement, ébavurer et poncer le bois, la peinture,
le métal et éliminer la rouille et la calamine. Congus pour offrir souplesse et rapidité de coupe, ces rouleaux se déchirent a la longueur souhaitée.

Sélectionner un support tissu ou papier en fonction des exigences de I'application. Se reporter au Guide de sélection des produits pour

plus d’informations.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

MEGA-LINE
’ KF271
MATERIAUX TOILE
ULTRA PERFORMAN
Métal ([ J
Bois [}

Appréts / Peinture / Vernis

MEGA-LINE Kr271

MEGA-LINE
P64E
PAPIER

DIM W x L GRAIN
100mm x 50m 40
60

80

100

120

150

180

240

320

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage

U.E.
1
1

REFERENCE

66261165506
66261165517
66261165523
66261165529
66261165535
66261165541
66261165549
66261165555
66261165564

TRES PERFORMAN

INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX

PE173
PAPIER

PERFORMANT

o Abrasif résistant en oxyde
d’aluminium idéal sur les
matériaux durs comme I'acier au
carbone, les alliages et les bois durs

La souplesse du support toile

permet de déchirer ou plier

le rouleau a la taille souhaitée
pour une utilisation a la main

ou sur machine

Utilisé a la main, le support
coton flexible épouse les
surfaces profilées
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ROULEAUX TOILE ET PAPIER

POUR LES APPLICATIONS DE PONCAGE MANUEL ET SUR MACHINE

MEGA-LINE P64E 0000,

(3 L [N S

DIMW x L GRAIN U.E. REFERENCE
95mm x 25m 40 1 63642588303
60 1 63642588304
* Le grain résistant en oxyde 80 1 63642588305
d’aluminium apporte une finition
réguliére pour les opérations 100 1 63642588306
de poncage et de finition 120 1 63642588307
e Le support en papier lourd 150 1 63642588308
est ideal pour les applications 100mm x 50m 40 1 63642585614
d’enlevement de matiere
intensives 60 1 63642585618
* Rouleau résistant 80 1 63642585620
a I’encrassement grace 120 1 63642585621
a la distribution ouverte
des grains. Cela prolonge 150 ! 63642585623
la durée de vie du produit 180 1 63642585624
tout en reduisant le cott total 115mm x 25m 40 1 63642588309
d’abrasifs
o 60 1 63642588310
e Le produit idéal lorsque
la performance et la vitesse 80 1 63642588311
d’utilisation sont des éléments 100 1 63642588312
déterminants. Utilisation
sur bois, métal, plastique, 120 ! 63642588313
mastic ou appréts 150 1 63642588314

INDUSTRIAL LINE P37C @eee

DIMW x L REFERENCE
115mm x 50m 80 2 63642535506
120 2 63642535507
. , -
o Abrasif en oxy’dg d’aluminium 150 1 63642535508
pour un bon débit de coupe
et un aspect rayé uniforme 180 2 63642535509
et un résultat de qualité, du début 290 2 63642535510
du processus jusqu’a la finition
240 2 63642535511
¢ Le support en papier léger
renforcé garantit la flexibilité 280 2 63642535512
. 320 1 63642535513
e La couche de stéarate
appliquée sur le grain résiste 400 2 63642535514
a 'accumulation de poussiére 500 1 63642535515
et a ’encrassement. Le rouleau
600 2 63642535516

d’atelier offre une plus longue
durée de vie et permet

de travailler plus longtemps sans
changer de produit. Economie
de temps et réduction des coiits
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=

DIMW x L GRAIN U.E. REFERENCE
95mm x 25m 60 1 69957354079*
80 1 69957354351* . o
R e Abrasif en oxyde d’aluminium
120 1 69957354613 standard pour un bon
150 1 69957354618* enlévement de matiére
115mm x 25m 60 1 69957354628* e Le support en papier lourd offre
80 1 69957354634 une _bon_ne re‘5|stanc_e dans les
applications a pression forte
120 1 69957354659* et moyenne
150 1 69957354660* .

Un bon produit d’'usage général

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage * Sur commande pour le E)ongage du bois .
et du platre lorsque le prix est
un parametre plus important
que la performance

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

PRODUIT 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Mega-Line - KF271 toile coton flexible [ J [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

Mega-Line - P64E papier lourd ([ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ J [ J

Industrial Line - P37C papier léger [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Speedoflex - PE173 papier économique [ ) [ ] [ ] [ ] [ [ J

LARGEUR* QUANTITE MINIMUM

Jusqu’a 25 mm 20 pieces

de 26 jusqu’a 50 mm 12 pieces

de 51 jusqu’a 100 mm 4 pieces

de 101 jusqu’a 200 mm 2 pieces

Supérieur a2 201 mm 1 piéce

* longueur 50 metres
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ROULEAUX FLEXBRITE

POUR PONCAGE MANUEL ET SUR MACHINES

DIMW x L
100mm x 10m
o Abrasif 3D flexible en rouleau
Flexbrite pour utilisation
manuelle ou sur machines
e |déal pour les applications
de poncage et de finition
sur de nombreux matériaux
115mm x 10m
120mm x 10m
125mm x 10m
150mm x 10m
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GRAIN

Moyen
Fin

Trés fin
Long Life
ATres fin
Ultra-fin
Ultra-fin
Gros
Moyen
Fin

Trés fin

Usage général

Ultra-fin
Moyen
Fin

Tres fin
Long Life
ATres fin
Ultra-fin
Tres fin
Long Life
Ultra-fin

ABRASIF
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Carbure
de silicium
Carbure
de silicium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Carbure
de silicium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Oxyde
d’aluminium
Carbure
de silicium
Oxyde
d’aluminium

Carbure
de silicium

COULEUR

Marron

Marron

Marron

Gris

Gris

Marron

Marron

Marron

Marron

Gris

Marron

Marron

Marron

Marron

Gris

Gris

CODE

PRODUIT

F2300

F2401

F2504

F2560

F4601

F4660

F2200

F2309

F2400

F2500

F2568

F4600

F2300

F2401

F2504

F2560

F4802

F2504

F4660

@@%\;é

REFERENCE
63642558446

63642586034
63642586040
63642586370
07660739661*
63642558447
07660739670
66261163601
66261164137
07660739658
63642515711
07660739660
63642558448
63642586041
63642586042
63642586371
63642558449
63642586045

63642558450

* Sur commande
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ROULEAUX « SOFT ROLLS »
POUR PONGAGE MANUEL ET SUR MACHINES

Le support en mousse flexible assure la répartition de la pression pendant le pongage évitant tout enlévement de matiére accidentel dans

les angles et sur les bords.

Pour le pongage fin, des contours et des courbes et pour obtenir un fini exceptionnel sur les appréts et les couches de finition. Les rouleaux
« Soft rolls » sont prédécoupés pour se déchirer a la longueur voulue et sont vendus dans une boite dévidoir pratique pour le stockage.

CHOIX DU PRODUIT S,
By sy e, P
L} 1
Vivement recommandé @ .,H:f_‘ i Ty
Recommandé © Py g, f:;
5 INDUSTRIAL LINE
MATERIAUX P37C
TRES PERFORMANT @©@@®
Métal - poncage fin )

Bois - pongage fin
Mastic
Vernis / Peinture / Appréts

Composites / Peintures

®
o
O

INDUSTRIAL LINE P37C

&/ &7

DIMW x L GRAIN U.E REFERENCE
115mm x 25m 150 2 63642535517
180 2 63642535520
220 2 63642535521
240 2 63642535522
280 2 63642535523
320 2 63642535524
400 2 63642535525
500 2 63642535526
600 2 63642535528
800 2 63642535530
1000 2 63642535531

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage

o Exceptionnellement flexible,

ce produit peut étre plié pour
épouser les contours sans
se craqueler

La couche spéciale de stéarate
appliquée au grain minimise
I’encrassement pour une plus
longue durée de vie

Les rouleaux prédécoupés
emballés dans un dévidoir
permettent de déchirer le produit
a la longueur souhaitée
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T

TOUTES NOS SOLUTIONS DE NOS
EXPERTS SONT DISPONIBLE SUR
NOTRE SITE :

www.flexovit.com
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F E u I L L E s Feuilles pour pongage manuel

J Gamitres Flexbrite 131
PATI N s Garnitures Auto-agrippantes
ET EP 0 N G E S Eponges abrasives

ABRASIVES

ABRASIFS
APPLIQUES

POUR LES APPLICATIONS INDUSTRIELLES

www.flexovit.com
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ABRASIFS
APPLIQUES

FEUILLES
POUR LES APPLICATIONS DE PONGAGE MANUEL

Flexovit offre une gamme compléte de feuilles et d’éponges abrasives pour les opérations de pongage manuel. Ces produits sont congus
pour une performance optimale pour le pongage sur métal, bois, matériaux composites et surfaces peintes. Les feuilles sont conditionnées
dans un emballage protecteur afin d’éviter le gondolage et les dommages pour un rangement facile.

CHOIX
DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

INDUSTRIAL INDUSTRIAL
5 MEGA-LINE LINE LINE SPEEDOFLEX SPEEDOFLEX
MATERIAUX APPLICATION KF271 P37C PC891 / PA891 K20N A12N
PERFORMANT PERFORMANT
’ Pongage sous arrosage ([
Métal
Pongage a sec ([ J ©
. Pongage grossier [ ] © ©
Bois
Finition [ ] [ J © ©
Vernis / Peinture / Pongage sous arrosage [ ]
Apprét Pongage a sec o O

MEGA-LINE KF271 CO000O

DIM W x L (mm) GRAIN U.E REFERENCE
230 x 280 40 25 63642585117

50 25 69957392553
e Le grain en gxyde d’alumlplum 60 o5 63642585147
haute qualité est plus affuté
et plus dur que le grain standard 80 50 63642585151
pour une durée de vie accrue et un 100 50 63642585152
enlévement de matiére plus élevé
120 50 63642585154
e Le support épais en toile de coton
épouse les courbes et les contours 150 50 63642585155
T . o 180 50 63642585157
e Possibilité de plier ou de déchirer
les feuilles a la forme souhaitée 220 50 63642585158
pour de nombreuses utilisations 240 50 63642585160
différentes
320 50 63642585162
¢ Excellents résultats a la fois 400 50 63642585163

sur le bois et sur le métal
pour les travaux de décapage
jusqu’a la finition
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INDUSTRIAL LINE P37C

DIM W x L (mm) GRAIN
230 x 280 80
120
150
180
220
240
280
320
400
600

U.E
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

INDUSTRIAL LINE PC891 / PA891

9@

DIM W x L (mm) GRAIN
230 x 280 80
IIIIII 100
120
150
180
220
240
280
320
360
400
500
600
800
1000
1200

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage

U.E
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

REFERENCE

63642535480
63642535484
63642535485
63642535486
63642535487
63642535488
63642535489
63642535490
63642535492
63642535493

REFERENCE

63642585221
63642585224
63642585226
63642585227
63642585179
63642585182
63642585183
63642585185
63642585187
63642585188
63642585189
63642585191
63642585192
63642585193
63642585195
63642585196

COCO

o Abrasif en oxyde d’aluminium

résistant pour un taux de coupe
excellent dans les applications
de poncage sur bois

Grace a sa souplesse, le support
en papier léger apporte une
finition lisse et permet d’accélérer
la préparation pour I’étape
suivante de I'opération

La couche de stéarate appliquée
sur le grain permet de réduire
I’encrassement et de prolonger
la durée de vie de la feuille

Grain en carbure de silicium
affute et dur pour couper
facilement les surfaces
métalliques

Utilisation a eau pour un résultat
optimal et une durée de vie
du produit prolongée

Le support en papier latex

est imperméable et flexible
permettant d’accéder aux
contours. Il peut également étre
déchiré pour atteindre les zones
difficiles d’acces

ABRASIFS APPLIQUES / 129

ABRASIFS
APPLIQUES



ABRASIFS
APPLIQUES

FEUILLES

POUR LES APPLICATIONS DE PONCAGE MANUEL

SPEEDOFLEX k20N @ee
00 &

DIM W x L (mm) GRAIN U.E REFERENCE
230 x 280 40 25 69957374393

60 25 69957312184
o L’abrasif en oxyde (_I’glymmmm 80 50 69957374395
offre une bonne rapidité de coupe
pour les opérations de décapage, 100 50 69957312188
de poncage et de finition 120 50 69957312191
* Le support en coton apporte 150 50 69957312193
de la souplesse pour une 180 50 69957372614
utilisation sur les courbes
et les contours 220 50 69957372615
* Le produit idéal pour les travaux 320 50 69357345455
de petit volume sur le métal 400 50 69957345458

et sur le bois lorsque les
contraintes de prix sont
prioritaires sur la performance

EN SAVOIR PLUS k&

www.flexovit.com

SPEEDOFLEX A12N GO0

@%

DIM W x L (mm) GRAIN U.E REFERENCE
/ 230 x 280 40 50 69957365395
- 60 50 69957365394
e Grain en oxyde d’aluminium 80 50 69957365396
standard offrant un bon
enlévement de matiére 100 50 69957365397
e Le support en papier de grade 120 50 69957365398
standard est facile a déchirer 180 50 69957365399
pour les applications sur 220 50 69957365400
des surfaces plus petites
¢ Produit multi-usages pour Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage

les utilisateurs a la recherche
d’une solution économique
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GARNITURES FLEXBRITE

Les feuilles, les disques et les rouleaux Flexbrite de Flexovit conviennent a une grande diversité d’applications manuelles allant du nettoyage

a la finition en passant par I'ébavurage et le polissage Iéger. Flexbrite est un produit en fibre nylon non tissé imprégné de grain abrasif, formant
un matériau abrasif en 3D, idéal pour épouser les formes des surfaces en assurant une action de coupe excellente et réguliére sans creuser la piéce.

FEUILLES ET ROULEAUX FLEXBRITE

CARACTERISTIQUES (PAR ORDRE DECROISSANT D’AGRESSIVITE)

CODE PRODUIT .
RAIN MATERIAUX APPLICATION: AVANTAGE!
TYPE D’ABRASIF @ e CATIONS GES
] Rigide, gros et agressif.
S F2302 Coupe Dérouillage intensif, préparation des surfaces, Extrémement résistant et longue durée
) Oxyde L Tous types de métaux ébavurage, finition décorative, élimination de vie. Ce produit peut étre utilisé
% d’aluminium Superieure du bleuissement sur acier inoxydable. en remplacement de la laine d’acier
= ou de brosses métalliques.
Matériau solide a structure ouverte.
F2300 X F— " .
. P Nettoyage, ébavurage, élimination Résistant & I’encrassement pour
Oxyde A Moyen Métaux, céramiques X . A N
, - de rouille et de revétements. une longue durée de vie.
d’aluminium , . - S
Permet d’obtenir une finition satinée mate.
F2401 Bois, plastique, Nettoyage et finition sur métaux ferreux Abrasif gros et rigide tout en restant souple.
Oxyde AFin peinture, laque, et non ferreux, égrenage sur bois, laques, Permet d’obtenir une finition satinée mat
d’aluminium métaux non ferreux peintures et plastiques. sur un grand nombre de surfaces.
F2560 Métaux, Elimination de rouille, préparation Trés f.leiX'bleZ -
- . X . T y Bonne qualité de finition.
Oxyde ATrés fin réparation automobile, a I'application d’un apprét, égrenage Polyvalent. s'utilise
d’aluminium bois, plastique sur bois et plastiques. Y ’ e
sur de nombreux matériaux
Métaux Elimination de rouille, préparation Vitesse de coupe élevée. Souple et durable.
F2504 ATres fin ) . b a I'application d’un apprét, Finition réguliere pendant toute la durée
. réparation automobile . . - N N
Oxyde Longue durée bois. plastique égrenage sur bois et plastiques. de vie du produit.
d’aluminium de vie U » plastique. Léger pongage des vieilles peintures Aucun risque de transfert de couleur
sage général L A
et des primaires récents. pour les travaux avec des solvants.
F2568 Usage général Préparation courante pour I'application Structure en nylon durable.
Silicate Nettoyage Métaux, plastique de peinture, I'élimination de taches et de Bons résultats lorsque le co(it est prioritaire
d’Alumine et pongage traces d’oxydation sur surfaces métalliques. par rapport a la performance.
- Permet d’obtenir une finition satinée,
e F4300 le produit idéal pour le nettoyage de moules - .
L Carbure S Moyen Acier inoxydable en verre, la finition et I'élimination Résistant et .“ei"b"."
@ L ’ - sur les surfaces irréguliéres
&S de silicium du bleuissement sur acier inoxydable,
vers un fini brillant.
F4804 / FA807 Metaux, réparation  giuion s vernis et revétements acryliques, Abrasif de granulométrie ultra fine.
@ " automobile, bois, - ot A ) X .
= Carbure Ultra fin S ’ ) finition sur métal, ébavurage des plastiques, Plus doux, moins agressif pour
o o plastique et fibre de verre . R
de silicium ) ) éraflage des vernis le nettoyage entre les couches.
vernis, acrylique
Tous matériaux dont les Nettoyage léger et polissage Treés flexible.
e F0001 composites, le métal, ettoyay . g P ge. Léger tout en étant résistant a la déchirure.
< . Nettoyage ) Egrenage léger des couches s . -
@ Sans abrasif le plastique, le verre X - . Utilisable avec des détergents liquides.
PR d’apprét et du bois. P A S .
et la céramique Elimine les exces de projection de peinture.

Grain plus
gros pour les
applications
de nettoyage

général

Grain fin pour
I'éraflage
et le poncage
léger

ABRASIFS APPLIQUES / 131

ABRASIFS
APPLIQUES



ABRASIFS
APPLIQUES

GARNITURES ABRASIVES FLEXBRITE

POUR LES APPLICATIONS DE PONCAGE MANUEL

_ GARNITURES
~<

DIMW x L CODE -
(mm} GRAIN ABRASIF COULEUR  poopuir  U-E  REFERENCE
152 x 229 Moyen Oxyde Havane F2302 40 63642558441
- d’aluminium | foncé
* Les garnitures sont idéales pour Moyen Oxyde Marron F2300 60 63642558442
de large gamme d’applications d’aluminium
du nettoyage a la finition, Fin oyde Il F01 60 63642558443
jusqu’au opérations d’ébavurage d’aluminium
et de polissage o
Trés fin Oxyde Marron F2504 20 66261018452
* Flexible, épouse facilement d’aluminium
les courbes et contours. Tres fin Oxyde Vert F2568 20 66261018453
N’entame pas les pieces d’aluminium
o Peut étre pliée pour une meilleure Moyen Carbure Noir F4300 60 66261039803
utilisation de silicium
Ultra fin Carbure Gris F4660 10 63642586014
de silicium
Ultra fin Carbure Gris F4807 20 77696046255
de silicium
Sans grain Sans abrasif Blanc F0001 20 63642585982

GARNITURES THINBRITE
@

DIMW x L CODE irg
mm) GRAIN COULEUR PRODUIT U.E  REFERENCE
115 x 230 ATrés fin F2543 100  66261132462*
e La nappe trés fine se découpe S Ultra fin Gris F4614 100 66261132463
plus rapidement, et permet Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage * Sur commande

de gagner du temps

¢ Possibilité de compresser
et d’enrouler les garnitures

e |déal pour les espaces restreints

¢ Produit polyvalent, pour
le travail du bois et du métal,
des opérations de maintenance
ainsi que les réparations
de carrosserie
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GARNITURES AUTO-AGRIPPANTES
POUR APPLICATION MANUELLE ET SUR MACHINES

Les garnitures possedent un support auto-agrippant qui permet un changement de produit rapide et facile depuis le support plateau.
Fabriqué avec des grains abrasifs de haute qualité pour une excellente action de coupe tout en offrant une finition trés uniforme

et de haute qualité. Flexovit propose une gamme compléte de garnitures qui, en fonction de la taille du grain, conviennent parfaitement

a la préparation de surfaces apprétées et peintes, a I'apprétage de décapage, au vernis et a la peinture, a la fibre de verre, mélange
de soudure légere, ébavurage et pongage du bois nu.

CHOIX DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

MATERIAUX APPLICATION P64E P37C
] TRES PERFORMANT @@@@® TRES PERFORMANT @@@@®

Pongage grossier

Métal 6age g
Finition des surfaces © [ J

. Poncgage grossier [ ]

Bois
Finition © [ J

Vernis / Peinture / Pongage grossier L

Apprét Finition © [ J
Poncage grossier [ ]

Enduit , g ged
Finition des surfaces © ([ ]

SCHEMAS DE PERFORATIONS

Flexovit propose une large gamme de garnitures auto-agrippantes “ m m -

avec différents modeles de perforation pour I’extraction

del - 80 x 133mm 115 x 230mm 115 x 280mm 115 x 280mm
DIE [PelETE E: 8 perforations 10 perforations 10 perforations sans perforation
D’autres modeles de perforations sont disponibles sur demande. g 10mm ¢ 10mm 2 10mm
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GARNITURES AUTO-AGRIPPANTES

POUR APPLICATION MANUELLE ET SUR MACHINES

MEGA-LINE P64E @eee

DIM W x L (mm) GRAIN U.E REFERENCE
80 x 133 40 25 63642588488*
60 50 63642588489*
e e grain résistant oxyde 80 50 63642588490
d’aluminium permet d’assurer
une finition réguliére pour les Do 120 100 63642588492
travaux de poncage et de finition 180 100 63642588494*
o Le support en papier lourd permet 115 x 230 80 50 63642535655*
des applications agressives 120 50 66261021943*
* Le systéme auto-agrippant permet m
un changement de disque rapide,
en réduisant les temps d’arrét fzm
e Encrassement du disque limité * Sur commande

grace a la structure ouverte, ce qui
prolonge la durée de vie du disque
et réduit le colit des abrasifs

¢ Disques extrémement polyvalents
lorsque la performance et
la vitesse d’utilisation sont
des éléments clés pour les
applications sur bois, métal,
plastique, mastics ou appréts

INDUSTRIAL LINE P37C OOC00),

0 \\

DIM W x L (mm) GRAIN U.E REFERENCE
115x 230 80 100 63642535457

m 120 100 63642535467*
. , -
Abrasif en oxyde d’aluminium 180 100 63642535470

pour une plus grande rapidité

de coupe et un aspect uniforme f_,"m 240 50 63642535473
pour un fini de qualité constante 320 50 63642535476*
du début de 'opération
jusqu’a la finition 400 50 63642535478
¢ Le support en papier léger * Sur commande

a fibres renforcées offre plus

de souplesse et une meilleure
qualité de finition que les disques
a support plus lourds. Ces disques
peuvent méme étre pliés pour
une utilisation a la main

¢ La couche de stéarate appliquée
sur les grains résiste
a I'accumulation de poussiére
et a ’encrassement. Le disque
bénéficie ainsi d’une durée
de vie prolongée vous permettant
de travailler plus longtemps
sans changer de produit
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flexQvit

SCHEMAS DES PERFORATIONS
POUR GARNITURES AUTO-AGRIPPANTES N B i
DISPONIBLES SUR COM MAN DE foxtzm 8 per?ciaﬁijr?f?;no mm 7Tg:rr}?)|;t?§n); 1»4180Tnnr1n

Autres dimensions et schémas de perforations disponibles sur demande

B B B BB OB A

115 x 280mm 93 x 180mm 93 x 230mm 115 x 230mm 80 x 133mm Triangle @ 96 mm

12 perforations @ 10mm 8 perforations ¢ 10mm 8 perforations 0 10 mm 10 perforations  10mm 8 perforations ¢ 10mm 6 perforations @ 8 mm
sur cercle de percage @ 52 mm

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

CODE PRODUIT GRAIN / SUPPORT 36 40 60 80 120 150 180 220 240 320 400 500 600
Mega-Line - P64E Oxyde d'aluminium - papier épais @ [ J o [ J [ ] [ J (] [ J [ J

Industrial Line - P37C Oxyde d'aluminium - papier léger [ J [ ] [ J [ ] [ J (] [ J [ J [ J [ J
DIM W x L (mm) QUANTITE MINIMUM

80x 133 1000 pieces

93x 180 1000 pieces

93 x 230 1000 pieces

115x 230 1000 pieces

115 x 280 1000 pieces

Triangle 96 2000 pieces

Triangle 98 x 148 1000 pieces

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage

CALE DE PONCAGE

DIM W x L (mm) U.E REFERENCE
70x125

3 15 63642588213
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EPONGES ABRASIVES
POUR PONCAGE MANUEL

Les éponges abrasives sont congues pour le bois, le platre, la peinture et le métal. Leur nature flexible signifie qu'elles peuvent étre utilisées
sur des surfaces courbées, profilées et plates.

CHOIX DU PRODUIT GUIDE D’APPLICATION
MATERIAUX APPLICATION GRAIN GRAIN  FINITION APPLICATION
——— ! ! |
Tous types Pongage grossier 60 180/120 Préparation et mise en forme des mastics
de matériaux
Semi-finition 100 Pongage en biseau, préparation des
40 400/320 primaires et des pieces neuves avant
Finition 180+ peinture
180 600/500 Préparation pour |'application d'apprét

INDUSTRIAL LINE EPONGES OO00)

==

SPECIFICITE gm)w e GRAIN UE REFERENCE
// 2 faces abrasives 120x98 x 13 60 60 77696093995
i . . 100 60 77696094014
o Différents grains abrasifs dans :
polyvalente 100 60 77696094093
 Pour pongage a Sec ou Sous 180 60 77696094095

arrosage , . . 4
Légende des dimensions : W = Largueur; L = Longueur; H = Hauteur ; U. E. = Unité d’emballage

* Epouse les contours en assurant
une finition uniforme

o Lavable et réutilisable, pour une
durée de vie accrue
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BANDES
ABRASIVES

POUR APPLICATIONS INDUSTRIELLES

Bandes limes

Bandes pour ponceuses
portatives

Bandes étroites

Bandes par dimensions

www.flexovit.com
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APPLIQUES
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ABRASIFS
APPLIQUES

BANDES LIMES
POUR MACHINES ELECTRIQUES OU PNEUMATIQUES

Flexovit propose une large gamme de bandes limes congues pour offrir des performances exceptionnelles sur les pieces aux formes et aux
contours complexes. Les fastidieuses opérations de limage et de poncage manuelles sont désormais assurées par les ponceuses portatives

a bande. A I'origine en version pneumatique, elles sont également disponibles en version électrique. Chez les fabricants d’outils,

on constate une tendance croissante a ajouter des dispositifs destinés a des applications supplémentaires. Les bandes présentées ci-aprés sont
des produits standards, mais d’autres dimensions et caractéristiques, sont disponibles sur commande.

CHOIX
DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

MEGA-LINE NOUVEAU SPEEDOFLEX
5 SY798 INDUSTRIAL LINE MX240
MATERIAUX CERAMIQUE SY699 ZIRCONIUM OXYDE D'ALUMINIUM
| ULTRAPERFORMANT ®eee0 TRES PERFORMANT @@
Acier inoxydable, acier inoxydable duplex [ ] [}
Titane, inconel et super alliages [ ] [}
Acier au carbone, acier de construction o
et acier doux
Fonte [ ] [ ]
Métaux non ferreux (laiton/aluminium) [ ]
Bois durs et bois tendres L]

TRAITEMENT SUPERSIZE SY798

Le traitement avancé supersize est appliqué au grain pendant la fabrication. Ce processus permet de réduire I'échauffement, I'encrassement et I'usure

sur acier inoxydable, titane et super alliages, pour une qualité de coupe et de finition améliorée, sans marques de brdlure sur I'acier inoxydable ce qui limite
les opérations de retouches.
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MEGA-LINE Sy798

0ce -

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
10 x 330 40 50 77696005445
60 50 77696004752
80 50 66261129846 e Grain en céramique de haute
15 x 475 40 50 66623332792 qualité qui préserve e pouvoir
de coupe pour une durée
60 50 77696067983 de vie accrue de la bande
80 50 66261114986 e Support coton et polyester tres
20 x 520 10 20 69957306270 résistant pour un enlévement
de matiere intensif
80 50 66261129845 .

La couche supersize permet

de réduire I’échauffement,
I’encrassement et 'usure pour
une coupe réguliere en exergant
moins de pression, méme pour
les applications intensives

INDUSTRIAL LINE sY699

00 -

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
10x 330 40 10 78072743735
60 10 78072743737
20 x 520 40 10 78072743734 ¢ Nouveau grain zirconium pour un
60 10 78072743739 mellleyr enle\_/ement de matiere
et durée de vie accrue
80 10 78072743729

e Support en polyester Y solide pour
applications exigeantes

e Large choix de grain pour des
opérations de finition

0C -

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
10x 330 40 50 63642585988
60 50 63642585992
80 50 63642585993 e Abrasif en oxyde d’aluminium
120 50 63642585994 pour une coupe constante
13 x 454 40 50 63642586006 e Support en polycoton pour
60 50 63642586008 un bon enlévement de matiére
80 50 63642586009 * La structure semi-ouverte
résiste a I'encrassement
120 50 63642586012 T T G T
13x 610 40 100 63642586017
60 100 63642586018
120 100 63642586021
20 x 520 40 50 63642590752
60 50 63642590768
80 50 63642590771

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage
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BANDES POUR MACHINES ELECTROPORTATIVES

POUR PONCEUSES PORTATIVES

Flexovit propose une large gamme de bandes destinées aux types de ponceuses a bande GUIDE D’APPLICATION
portatives les plus courantes. Pongage grossier sur métal

Ces bandes sont congues pour toutes les applications de pongage sur le métal et sur Pongage léger et finition sur métal
le bois. Sélectionner le gros grain 40 pour le calibrage ou le gros enlévement Poncage grossier sur bois

de matiére, les grains 60 a 80 pour les applications intermédiaires et P120 pour la finition. Pongage léger et finition sur bois

Les bandes sont conditionnées par 10 dans un emballage protecteur afin d’éviter les pertes  vivement recommandé @
et de les stocker facilement. Recommandé ©

000 @&
(

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
30x 533 40 10 63642585902
60 10 63642585905
e Ce grain en oxyde d’aluminium 30 10 63642585906
offre une bonne qualité de coupe
méme dans les applications 120 10 63642585907
a faible pression 75 x 457 40 10 63642585881
e Support en coton pour un bon 60 10 63642585883
enlévement de matiére 80 10 63642585885
¢ Congues avec des joints trés 100 10 63642585886
résistant et permettant une surface 120 10 6364258588
uniforme. Pour les applications sur 085887
parquets et meubles 75x 533 40 10 63642585889
60 10 63642585896
80 10 63642585897
100 10 63642585898
120 10 63642585900
75x610 40 10 63642588534
60 10 63642588539
80 10 63642588540
120 10 63642588542

SPEEDOFLEX 133X GO0
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DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
100 x 560 40 10 63642585922
60 10 63642585926
80 10 63642585927
100 10 63642585929
120 10 63642585934
100 x 610 40 10 63642585937
60 10 63642585941
80 10 63642585942
100 10 63642585943
120 10 63642585944
100 x 620 40 10 63642585947
60 10 63642585949
80 10 63642585950
100 10 63642585952
120 10 63642585953
100 x 690 40 10 63642579760*
60 10 63642579740*
80 10 63642579730*
100 10 63642579720*
120 10 63642579710*
110 x 620 40 10 63642585956
60 10 63642585957
80 10 63642585958
100 10 63642585959
120 10 63642585960
Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage * Sur commande

INFORMATIONS TECHNIQUES

Les résultats de pongage dépendent de plusieurs facteurs, le plus important étant la pression exercée.
En régle générale, une pression plus élevée permet d’augmenter la vitesse de coupe, mais produit
le plus souvent une finition plus grossiere.
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BANDES ETROITES
POUR MACHINES BACKSTAND

Large choix de dimensions et de grains adaptés a la majorité des applications de la mise a la cote, au polissage en passant
par le pongage intermédiaire.
Les bandes présentées ci-aprés sont des produits standard, mais d’autres dimensions et caractéristiques sont disponibles sur commande.

CHOIX
DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX
) SY798 SY699 SX373
MATERIAUX CERAMIQUE ZIRCONIUM OXYDE D'ALUMINIUM
ULTRA PERFORMANT @@®@® TRES PERFORMANT @@@® PERFORMANT @@@
Acier inoxydable, acier inoxydable duplex [ ] ()}
Titane, inconel et super alliages [ ] ©
Acier au carbone, ©
acier de construction et acier doux
Fonte [ ] [ ]
Métaux non ferreux (laiton/aluminium) [ ]
Bois durs et bois tendres [ ]
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MEGA-LINE Sy798

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
50 x 2000 36 20 66623339978
40 20 66623304566
60 20 66623337685 e (Grain en céramique haute
%0 20 63642577536 qualité qui préserve le pouvoir
de coupe pour une durée
50 x 4000 36 20 63642577234 de vie accrue de la bande
40 20 66261146430 e Support coton et polyester
80 20 66261146431 trés résistant pour enlévement
de matiére intensif
75 x 2000 36 10 66623304027
. e La couche supersize permet
40 10 66623304430 de réduire I’échauffement,
60 10 66623312654 I’encrassement et 'usure
80 10 66623331556* pour une coupe réguliére
en exercant moins de pression,
100 x 920 36 10 69957313327* méme pour les applications
40 10 66623327399 intensives
60 10 69957306268
80 10 66623377735
100 x 1000 36 10 63642543458
40 10 63642575019*
60 10 66623397189*
80 10 66261146438*
INDUSTRIAL LINE sY699 OCCO,

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
50 x 2000 36 10 78072724903
40 10 78072724907
60 10 78072724908 ¢ Nouveau grain zirconium pour
80 10 78072724909 un m‘ellleur enI'eveme_nt de
matiére et durée de vie accrue
120 10 78072724910 5
e Support en polyester Y solide
752000 36 10 78072724912 pour applications exigeantes
40 10 78072724913 . .
e Large choix de grain pour des
60 10 78072724914 opérations de finition
80 10 78072724915
120 10 78072724916
75 x 2500 36 10 78072725271
40 10 78072725272
60 10 78072725277
80 10 78072725278
120 10 78072725279
150 x 2000 36 10 78072725280
40 10 78072725282
60 10 78072725283
80 10 78072725284
120 10 78072725285

*Sur commande
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BANDES ETROITES

POUR MACHINES BACKSTAND

0O

DIM W x L (mm) GRAIN U.E. REFERENCE
100x 915 60 10 63642585979
80 10 63642585980
e Abrasif en oxyde d’aluminium 100 10 63642585984
pour un bon enlévement
de matiére sur métaux 120 10 63642585986
et bois durs 75 x 2000 36 10 63642586052
e Support en polyester tres 40 10 63642586053
résistant pour enlevement 60 10 63642586056
de matiere intensif
80 10 63642586059
120 10 63642586060
180 10 63642586062
150 x 2000 36 10 63642593043*
40 10 69957332736*
60 10 63642588378*
80 10 63642595089*
120 10 66261052650*

* Sur commande

DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

BANDES LIMES

CODE PRODUIT GRAIN/GRANULOMETRIE 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240
Mega-Line SY798 Céramique, polyester Y supersize [ J (] [ ] [ J { ] [ J [ J

Industrial Line SY699 Zirconium, polyester Y [ ] [ J { ] [ ] [ ] (] [ J [ J

Speedoflex MX240 Oxyde d’aluminium, polycoton X [ ] [ J { ] [ ] [ J { ] [ ] [ J [ ] [ J [ J
DIMENSIONS (mm) W x L QUANTITE MINIMUM CONSEIL PRO

Les bandes limes fonctionnent dans les deux sens.
Toutes les bandes limes 200 piéces Laisser tourner la bande pendant au moins 3 secondes
avant de I'appliquer sur la piéce.
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BANDES POUR PONCEUSES PORTATIVES

CODE PRODUIT GRAIN/GRANULOMETRIE 3 40 60 8 100 120 150
Speedoflex T33X Oxyde dPaluminium, toile X e e e e e o o
DIMENSIONS (mm) W x L QUANTITE MINIMUM

Toutes tailles 100 pidces |

BANDES ETROITES

CODE PRODUIT GRAIN/GRANULOMETRIE 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240
Mega-Line SY798 Céramique, polyester Y supersize [ ] ([ J [ J [ J [ ] [ J [ J

Industrial Line SY699 NorZon, polyester Y [ J [ ] ([ J [ J [ J [ ] [ J [ J

Speedoflex SX373 Oxyde d’aluminium, polycoton X [ J [ ] ([ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J

BANDES ETROITES QUANTITE MINIMUM CONSEIL PRO

LARGEUR (mm) D X B | LONGUEUR (mm) 750 - 1999 mm |LONGUEUR (mm) > ou = 2000 mm La roue de contact choisie a une incidence sur

. N N la performance de la bande. Pour une performance
IS 40 pieces 40 piéces optimale des produits en céramique et en zirconium,
de 512100 mm 30 pieces 30 piéces choisir des roues de contact dures qui vont fracturer

. N N les grains. Les grains en oxyde d’aluminium peuvent
Supérieur a 101 mm 20 pieces 10 pieces étre utilisés avec des roues de contact de dureté moyenne.
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BANDES ABRASIVES

PAR DIMENSIONS
BANDES PAR DIMENSIONS
GRAIN CobEur  U-E REFERENCE DE“&‘{,E\‘}_'I’TE GRAIN Cobtur  U-E REFERENCE DE":,‘{,EA‘}_‘I’TE
I
40 SY798 50 77696005445 40 T33X 10 63642585889 500
SY699 10 78072743735 60 T33X 10 63642585896 500
MX240 50 63642585988 000 80 T33X 10 63642585897 500
60 SY798 50 77696004752 100 T33X 10 63642585808 500
SY699 10 78072743737 120 T33X 10 63642585900 500
80 SY798 50 66261129846 40 T33X 10 63642588534 500
MX240 50 63642585093 500 60 T33X 10 63642588539 500
120 MX240 50 63642585094 000 80 T33X 10 63642588540 500
60 MX240 50 63642586008 500 40 T33X 10 63642585922 500
80 MX240 50 63642586009 500 60 T33X 10 63642585926 500
120 MX240 50 63642586012 500 80 T33X 10 63642585927 500
40 MX240 100 63642586017 500 120 T33X 10 63642585934 500
120 MX240 100 63642586021 000 40 T33X 10 63642585937 500
40 SY798 50 66623332792 ~(@©@@e® 80 T33X 10 63642585942 500
60 SY798 50 77696067983 ~ @©@@@® 100 T33X 10 63642585043 500
80 SY798 50 66261114986 120 T33X 10 63642585944 500
Cancszomn o
40 SY798 20 69957306270 @©@@e® 40 T33X 10 63642585047 500
SY699 10 78072743734 60 T33X 10 63642585949 500
MX240 50 63642590752 500 80 T33X 10 63642585950 500
60 SY699 10 78072743739 ~ @@@® 100 T33X 10 63642585952 500
MX240 50 63642590768 500 120 T33X 10 63642585953 500
80 SY798 50 66261129845 ~@@@e®
SY699 10 78072743729 ~ @@@® 40 T33X 10 63642579760 500
MX240 50 63642590771 000 60 T33X 10 63642579740 500
40 T33X 10 63642585902 500 100 T33X 10 63642579720 500
60 T33X 10 63642585905 500 120 T33X 10 63642579710 500
120 T33X 10 63642585907 000 40 T33X 10 63642585956 500
40 T33X 10 63642585881 500 80 T33X 10 63642585958 500
60 T33X 10 63642585883 500 100 T33X 10 63642585959 500
80 T33X 10 63642585885 500 120 T33X 10 63642585960 500
100 T33X 10 63642585886 000
120 T33X 10 63642585887 500
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CODE
GRAIN PRODUIT

EEE NIVEAU
REFERENCE DE QUALITE GRAIN

CODE
PRODUIT

flexQvit

o NIVEAU
REFERENCE DE QUALITE

SX373 10 63642585979 SY798 66623304027
80 SX373 10 63642585980 m SY699 10 78072724912
100 SX373 10 63642585984 @9 SX373 10 63642586052 (OO0
120 SX373 10 63642585986 (CCQ] 40 SY798 10 66623304430
36 SY798 10 69957313327 CCO00 SX373 10 63642586053 @e9
40 SY798 10 66623327399 60 SY798 10 66623312654
60 SY798 10 69957306268 ©eeee SY699 10 78072724914
80 SY798 66623377735 ~ @©@©©@©® SX373 10 63642586056 @e9
36 SY798 10 63642543458 @eeee SY699 10 78072724915
40 SY798 10 63642575019 SX373 10 63642586059 (OO0
60 SY798 10 66623397189 120 SY699 10 78072724916
SY798 10 66261146438  @©©@©@©® SX373 10 63642586060 (OO0

SY699 10 78072724903 oooo 36 SY699 10 78072725271
40 SY798 20 66623304566 ©eeee 40 SY699 10 78072725272 OO0
SY699 10 78072724907 60 SY699 10 78072725277
60 SY798 20 66623337685 COCCO 80 SY699 10 78072725278
SY699 10 78072724908 @eee® 120 SY699 10 78072725279

80 SY798 20 63642577536 150 x 2000mm
SY699 10 78072724909 oooo 36 SY699 10 78072725280
120 SY699 78072724910 SX373 10 63642593043 @e®
36 SY798 20 63642577234 SX373 10 69957332736 (OO0
40 SY798 20 66261146430 ooooo 60 SY699 10 78072725283
80 SY798 20 66261146431 SX373 10 63642588378 (OO0
80 SY699 10 78072725284
SX373 10 63642595089 (OO0
120 SY699 10 78072725285
SX373 10 66261052650 (OO0

Légende des dimensions : W = Largeur ; L = Longueur ; U. E. = Unité d’emballage
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BANDES

VITESSES D'UTILISATION RECOMMANDEES

VITESSES D'UTILISATION RECOMMANDEES
e e,

MATERIAUX

Matériaux sensibles a la chaleur, plastiques, etc. 5-15m/s

Acier inoxydable, aciers rapides et aciers d’outillage 20-30m/s
Métaux frittés et carbures 8-15m/s
Fontes 30-40m/s
Titane 8-15m/s

Acier au carbone 30-40m/s
Verre, porcelaine 8-15m/s

Laiton, cuivre, zinc, bronze et étain 25-35m/s
Plastiques résistants a la chaleur 20-30m/s
Aluminium et métaux légers 20-35m/s
Bois 15-30m/s
Vernis 10-15m/s

La vitesse de la bande est en relation directe avec sa rapidité de coupe, la chaleur dégagée, I'état de surface obtenu et les contraintes subies par le grain abrasif.
Certains abrasifs comme I’oxyde de zirconium et la céramique supportent des contraintes beaucoup plus fortes grace a leur meilleure résistance a la fracture des
grains. Certains matériaux sont plus sensibles a la chaleur. Le tableau ci-dessus indique la plage de vitesse recommandée en fonction du matériau.
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Pencils et spirapointes
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ABRASIFS
APPLIQUES

SPIRABANDES
POUR MEULEUSES DROITES

Les spirabandes sont réalisées en toiles abrasives, enroulées et collées sur un support en coton. Elles sont congues pour atteindre les zones
difficiles d’acces, notamment les diameétres intérieurs, les bords, les courbes et les contours des pieces. Les spirabandes sont destinées aux
travaux sur métaux, cuir, verre, plastique et bois. Leur forme idéale convient parfaitement pour I'élimination des cordons de soudure, des défauts
et des bavures sur les surfaces ainsi que pour le post-traitement et les réparations sur les structures métalliques. Ces outils permettent un
enlevement de matiére élevé grace a un grain haute qualité et a une longévité exceptionnelle, méme dans les conditions les plus exigeantes.
Ces produits sont utilisés sur les meuleuses électriques et pneumatiques, montés sur un mandrin rainuré en caoutchouc de la bonne dimension.

CHOIX
DU PRODUIT

| o €
Vivement recommandé @ .ﬁ k .‘ 0
r"

Recommandé ©

INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX

MATERIAUX OXYDE DE ZIRCONIUM OXYDE D'ALUMINIUM

OC PERFORMANT @@®
Acier inoxydable, acier inoxydable duplex [ J
Titane, inconel et super alliages [ J
Acier au carbone, PY
acier de construction et acier doux
Fonte [ J

Métaux non ferreux (laiton/aluminium)

e & ©

Bois durs et bois tendres [ J
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INDUSTRIAL LINE

000 .

GRAIN

DIA x L (mm)

10 x 20mm

12 x 25mm

15 x 30mm

19 x 25mm

22 x 20mm

25 x 25mm

30 x 30mm

38 x 25mm

45 x 30mm

51 x 25mm

60 x 30mm

36
50
60
80
120
50
80
120
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
80

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

REFERENCE

63642584999
63642585001
63642585002
63642585004
63642585009
63642585023
63642585024
63642585025
63642585076
63642585080
63642585081
63642585083
63642585086
63642585026
63642585027
63642585028
63642585030
63642585012
63642585017
63642585018
63642585019
63642585021
63642585032
63642585033
63642585035
63642585036
63642585088
63642585090
63642585093
63642585095
63642585097
63642585039
63642585040
63642585041
63642585043
63642585100
63642585101
63642585102
63642585103
63642585104
63642585044
63642585046
63642585047
63642585048
63642585105
63642585107
63642585108

VITESSE .
RECOMMANDEE
(TR/MIN)

38200 - 47500

29400 - 36500

25000 - 31500

20100 - 25100

17500 - 21000

15300 - 19000

12700 - 15800

10000 - 12500

9250 - 10500

7500 - 9300

6500 - 7900

Légende des dimensions : DIA = Diameétre ; L = Largeur ; U. E. = Unité d’emballage

OO0

CODE
MANDRIN

63642562526

63642562528

63642562530

63642562531

63642562532

63642562533

63642562535

63642562536

63642562537

63642562538

63642562539

¢ Le grain affuté en oxyde
de zirconium permet une
coupe agressive pour
un enlévement de matiére
rapide

e Gréce au tranchant du grain,
ce produit dure plus longtemps
que les abrasifs standard,
notamment sur les métaux
alliés, acier inoxydable
et aciers au carbone

o |déal pour les pieces
aux formes irrégulieres,
les courbes et les recoins

INFORMATIONS TECHNIQUES
Fabrication robuste, donnant une coupe
agressive. Le mandrin caoutchouc
permet toutefois une bonne tolérance
de Ia finition. La spirabande se bloque
sur le mandrin caoutchouc expansible -
aucun outil n’est nécessaire.
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SPIRABANDES

POUR MEULEUSES DROITES

°
0 0° -
] :
)

. VITESSE 5 CODE
DIA x L (mm) GRAIN U.E REFERENCE RECOMMANDEE
MANDRIN
(TR/MIN)
15 x 30mm 50 50 63642564259 25000 - 31500 63642562530
e Le grain en oxyde d’aluminium 80 50 63642565237
fait des spirabandes Speedoflex 150 50 63642565242
un choix idéal pour les
applications Iégéres sur tous 19 x 25mm 50 50 66261168184 20100 - 25100 63642562531
les matériaux, des métaux 80 50 66261168195
tendres aux matériaux difficiles 150 50 66261168204
a poncer
22 x 20mm 50 50 66261168185 17500 - 21000 63642562532
e Permet d’obtenir une bonne 80 50 66261168196
rapidité de coupe tout au long
25 x 25mm 50 50 66261168226 15300 - 19000 63642562533
80 50 63642569344
150 50 66261168227
30 x 30mm 50 50 66261162797 12700 - 15800 63642562535
80 50 63642565251
INFORMATIONS TECHNIQUES 150 50 63642584985
e et I LS 45 x 30mm 50 50 66261162798 925010500 63642562537
performances optimales en termes
d’enlévement de matiére et de finition 80 50 66261168199
de surface a une vitesse recommandée 150 50 63642584992
de 20 a 30 m/s tout en évitant
Péchauffement de la piece 60 x 30mm 50 50 66261162799 6500 - 7900 63642562539
et I'usure de I'outil. 80 50 66261168200
150 50 63642584995
DIA x L (mm) U.E REFERENCE
MANDRINS POUR SPIRABANDE
) i ) o 10x20x6 5 63642562526
e Mandrin caoutchouc expansible pour une bonne tolérance de la finition 15 % 30 X 6 5 63642562530
o Facile a monter et a enlever du mandrin expansible en caoutchouc
en tournant légerement 19x25x6 5 63642562531
I'outil vers la droite. 22x20x6 5 63642562532
e Diametre de la tige : 6 mm 25x25x6 5 63642562533
30x20x6 5 63642562534
30x30x6 5 63642562535
38x25x6 5 63642562536
45x30x 6 5 63642562537
51x25x6 5 63642562538
60 x 30 x 6 5 63642562539

Légende des dimensions : DIA = Diametre ; L = Largeur ; U. E. = Unité d’emballage
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PENCILS ET SPIRAPOINTES

Les pencils sont des rouleaux de tissu abrasif a liant résine qui permettent de libérer une surface de coupe neuve lorsque la couche supérieure
est usée. lIs existent en 2 formes différentes, et dans un large choix de tailles et de grains. Les pencils conviennent a de nombreuses
d’applications, dont I'ébavurage, le polissage, I'adoucissement d’arétes et I'élimination des marques d’usinage. lls sont en outre particulierement
utiles pour atteindre les petits espaces, les zones difficiles d’acces, les surfaces intérieures et les angles inaccessibles aux autres abrasifs.

CHOIX
DU PRODUIT

Vivement recommandé @
Recommandé ©

: SPEEDOFLEX
MATERIAUX OXYDE D'ALUMINIUM
| PERFORMANT ®®®

Acier inoxydable, acier inoxydable duplex
Titane, inconel et super alliages

Acier au carbone, acier de construction et acier doux
Fonte

Métaux non ferreux (laiton/aluminium)

Bois durs et bois tendres

©
]
[ ]
[ ]
[ ]

GUIDE DE CHOIX DE LA FORME

Les pencils s’usent jusqu’a la forme requise.
Efficaces pour :

e ’ébarbage

¢ Le polissage ou le pongage des marques de tournage
ou de fraisage

e |'élimination des arétes
¢ atteinte d’angles fermés inaccessibles aux autres formes

Tous les pencils sont avec liant résine et semi-collés.

Les spirapointes sont spécialement congues pour les contours.

Efficaces pour :

¢ Le pongage et le polissage des rayons des gorges, des
rainures, et I'ébavurage des petits perforations ou alésages

¢ Forme utilisée lorsque la zone a travailler est inaccessible

au pencil
e Epouse les formes a travailler

e Adapté aux formes concaves, contours et gorges

Toutes les spirapointes sont entiérement enroulées, avec liant

résine et semi-collées.
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PENCILS ET SPIRAPOINTES

POUR MEULEUSES DROITES

SPEEDOFLEX ZPE DROITS GO0
00«

VITESSE
DIM (mm) - : CODE
DIA x Lg X Al GRAIN U.E  REFERENCE %%(/:ﬂm)l\nANDEE MANDRIN
6 x 25 x 3mm 80 100 63642562285 19000 - 28600 63642562516
o ['abrasif en oxyde d’aluminium est 120 100 63642562286
idéal P|°”’ les matériaux d'ff'tc"es 6 X 38 X 3mm 80 100 63642562287 19000 - 28600 63642562517
a meuler car ce grain permet un
enlévement de matiéere rapide 120 100 63642556508
« Les propriétés de coupe 4 basse 10 x 25 x 3mm 80 100 63642562292 11500 - 17200 63642562516
température permettent d’éviter 120 100 63642562293
les brilures sur les pieces 10 x 38 x 3mm 80 100 63642562295 11500 - 17200 63642562517
¢ Le produit idéal pour une 120 100 63642562296
utilisation sur les bords, les 13x38x3 8800-13200 63642562517
courbes, les contours et le X 38 x 3mm 80 100 63642562299 -
meulage de diamétres intérieurs 120 100 63642562300

SPEEDOFLEX ZSPI SPIRAL @ee
OO0C

VITESSE
DIM (mim) GRAIN U.E  REFERENCE  RECOMMANDEE  CODE
DIAx Lg x Al (TR/MIN) MANDRIN
10X 25 x 3mm 60 100 63642562291 11500 - 17200 63642562516
o abrasif en oxyde d’aluminium est 13 x 38 x 3mm 80 100 63642562369 8800 - 13200 63642562517
idéal pour les matériaux difficiles ) . ) )
a meuler car ce grain permet un Légende des dimensions : DIA = Diametre ; Lg = Longueur ; Al = Alésage ; U. E. = Unité d’emballage

enlevement de matiere rapide

¢ Les propriétés de coupe a basse
température permettent d’éviter
les briilures sur les piéces

e Les spirapointes de forme
convexe sont I'outil idéal pour
les petits diamétres intérieurs
et les perforations

INFORMATIONS TECHNIQUES

La longueur du guide doit étre de 6

a 12 mm plus court que la longueur de
I’outil abrasif. Toujours insérer le guide
par la base encollée de I'outil abrasif.

Il épouse précisément la cavité de Ioutil
abrasif. Visser fermement

ACCESSOIRES MANDRIN ACIER - PENCILS ET SPIRAPOINTES

DIM (mm) DIA DE LA TIGE e

MANDRIN ACIER - PENCILS ET SPIRAPOINTES DIAX Lg (mm) UE REFERENCE
Usinés avec précision dans un acier de haute qualité, avec filetages a pas 3.2x19 6 1 63642562516
court maintenant fermement les rouleaux en place en cours d’utilisation. 3,2x25 6 1 63642562517
Le filetage de guidage | Longueur | 48x25 6 10 63642562519
permet au rouleau du guide
de s’engager facilement Légende des dimensions : DIA = Diameétre du guide ; Lg = Longueur du guide
sur le mandrin. Diamegtre Diamétre

du guide de la tige
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DISPONIBILITE DES PRODUITS FABRIQUES SUR COMMANDE

PRODUIT GRANULOMETRIE DISPONIBLE

Zirconium 60 80 120

Carbure de silicium 60 80 120

Oxyde d’aluminium 60 80 120

FORME gm&’g‘g”‘s‘ ) QUANTITE MINIMUM

PENCILS ZPE 6x25x3 250 pieces
6x38x3 250 pieces
10x25x%x3 250 piéces
10x38x3 250 pieces
13x25x%x3 250 piéces
13x38x3 250 pieces
19x25x%x3 250 piéces
19x38x3 250 pieces

Spirapointes ZSPI 10x25x3 250 pieces
10x38x3 250 pieces

@m 10x50x3 250 pieces
13x25x3 250 pieces
13x38x3 250 pieces
19x38x3 250 pieces
19x50x3 250 pieces

Légende des dimensions : DIA = Diamétre ; Lg = Longueur ; Al = Alésage
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FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE
POUR MEULEUSES DROITES

Les fraises carbure Flexovit sont fabriquées avec une qualité constante sur des machines a commande numérique ultra-modernes.
Leur rapide enlévement de matiere et leur longue durée de vie leur conférent une rentabilité optimale.

Le choix de la forme appropriée et un travail a la bonne vitesse, permettent a ces fraises carbure d’usiner et de finir les matériaux
les plus divers, comme par exemple : acier inoxydable, acier allié, fonte, alliages de titane, aluminium, laiton, cuivre ou plastique.

Les fraises carbure peuvent étre utilisées sur les meuleuses portatives électriques et pneumatiques ou sur machines CNC.
Chaque fraise carbure est emballée séparément dans un boitier plastique.

COMPRENDRE LE PRODUIT

DIMENSIONS ET DESCRIPTION D’UNE FRAISE CARBURE

D1 D2
| L1 |
D1 L1 D2 + L2
Diamétre Longueur Diameétre de la tige et longueur Forme
de la téte de la téte totale de la fraise carbure (OL) de la téte et de la denture

* disponible sur demande
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TYPE ET FORME DE COUPE

MEGA-LINE CUT

Enlevement de matiére plus rapide.
Longue durée de vie.
Finition brillante et lisse

" @eeee

DC - DOUBLE CUT

FLX ‘ SPDX M‘

Denture universelle, enlevement de matiere
rapide, finition lisse et brise copeaux.

ALU ALUMINIUM

i 0000 | s ©@®

Pour I'ébavurage des alliages d’aluminium
et de plastiques. Formation de dents larges,
évacuation des copeaux facile.

Bon rapport qualité
prix pour des applica-
tions industrielles.

Longue tige (quelques
produits). Haute
résistance a I'usure.

APPLICATION PAR FORME

J CONE 60°

* disponible sur demande

L o

K CONE 90°

L CONE A BOUT SPHERIQUE

Bon rapport qualité
prix pour des applica-
tions industrielles.

Longue tige (quelques
produits). Haute
résistance a I'usure.

M CONIQUE
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FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE

POUR MEULEUSES DROITES
CHOIX DU PRODUIT
MEGA-LINE CUT DC ALU
APPLICATIONS
Acier<40HRc, Acier au carbone, .k rxw erxw
Acier non allié
Acier (40-60HRc), - - .
Acier allié
Acier inoxydable el ok i
Fonte * Kk k k *x * % k %k * % % %k
Nlckel, cobalt * k k k *x * k k %k * * *
Aluminium tendre, . .
aluminium, laiton, cuivre, zinc
Bronze, titane, alliages de titane, . - e ern ex
aluminium trés durs
Plastique / bois bl ko

MEGA-LINE CUT @eeeW

o Enlevement de matiere 40 % plus importante qu’une DC Standard
¢ Durée de vie : 40 % plus longue qu’une DC standard

e Finition brillante et lisse

o Prix tres compétitif

Les rayures noires aident a identifier la Mega-Line Cut. La fraise
continuera de couper méme apreés que la peinture noire soit partie;
les dents sont toujours aussi efficace et dureront encore longtemps.

Denture Fine Grosse denture
Finition plus lisse Enlévement de matiére plus rapide
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¢ |a géométrie unique de la dent permet ¢ Coupe universelle, enlevement de matiére
d’accélérer enlévement de matiere. Sa durée de rapide, finition lisse et brise-copeaux
vie est plus longue et offre une meilleure finition o poyr acier, inox, fonte, titane, nickel, tonnelier
que les fraises en carbure a double coupe

e Les rayures noires permettent uniquement
une identification rapide. Quand la peinture est
partie, la fraise carbure continue de couper.

FORME DE PRODUIT D,xL,xD,xL,(mm  U.E.

FLX @ee9 SPDX @@®

FORME A : CYLINDRIQUE

6x19x6 x50 1 - - 66261151982
6x25x6 x50 1 78072753430 - -
8x19x6x64 1 - - 66261151985
96x19x6x 64 1 - - 66261151990
10x25x6x70 1 - 7660717908 -
12x19x6 x 65 1 - 7660719140 -
12,7x25x6x70 1 - - 66261151993
12x25x8x70 1 78072753951 - -
16x25x6x70 1 - 7660718981 -

P 12x25x6x175 1 - 7660718089 -

.'. el Iy

FORME B : CYLINDRIQUE AVEC COUPE EN BOUT

3x14x3x38 1 - - 78072755352
6Xx19x6x50 1 - 7660717900 -
6X25X 650 1 - 7660718401 -
8X 19664 1 - - 78072755355
_ 9,6 X19X6X 65 1 - - 66261151995
:@ 10X 20 X6 X 70 1 - - 78072755357
S 12X 19X 6 65 1 - 7660704974 -
12X 25X6 X 70 1 - - 66261151996
12X 25X8 X 70 1 78072754383 : ;
16X 25X 6X 70 1 - - 66261151997
3x14X3x38 1 - - 78072755464
5X 16X 6 x50 1 - 66261175601 -
6X 18 X6 x50 1 - - 66261151998
6X25X6x50 1 - - 78072755465
% 819X 664 1 - - 66261152002
96X19X6x64 1 - - 66261152003
11x25x 670 1 - - 78072755466
12X19x 665 1 - 7660704975 -
12x25x 670 1 78072751819 - 66261152005
12x25x8x70 1 78072753956 - -
16x25x 6 70 1 - - 66261152049
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FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE

POUR MEULEUSES DROITES

FORME DE PRODUIT D,xL,xD,xL,(mm)  U.E.

FORME C : BOUT SPHERIQUE AVEC TIGE EXTRA LONGUE

6x12x6x169 1 - 7660717912 -
% 10x19x6x 169 1 - 7660718982 -
12X25x6x 169 1 - 66261175651 -
FORME D : SPHERIQUE
3x2,8x3x38 1 - - 78072755467
5X4,7x6x50 1 - 66261175655 -
65,4 6X50 1 - - 66261152053
s § 8X7X6x52 1 78072753957 - -
10x8x 6 x 54 1 - - 66261152058
10Xx9x6x53 1 78072753967 - -
12X 11 x6x54 1 78072753969 - -
16X 14 X6 X 59 1 78072753968 - -
FORME D : SPHERIQUE AVEC TIGE EXTRA LONGUE
6x5x6x155 1 - 66261175745 -
8x7,2x6x126 1 - 66261175824 -
10x9x6x159 1 - 66261175746 -
12X10,8x 6 x 161 1 - 7660719180 -
16X 14,4 x 6 x 164 1 - 66261175814 -
FORME E : OVALE
6x10 X650 1 - - 78072755472
10X 16 X6 X 61 1 - - 78072755482
12X20 X6 65 1 78072753973 - -
16X25X6 X 70 1 - - 78072755515
FORME F : 0GIVE A BOUT ROND
3x12x3x38 1 - - 78072755517
616 X6 x50 1 78072753976 - -
820 X6 65 1 - - 66261152061
@ 9,6X19X6x64 1 - - 66261152062
12,7x25x6 X 70 1 78072751824 - 66261152063
12x25x8 %70 1 78072751823 - -
16X 25X 6% 70 1 - - 66261152064
FORME F : OGIVE A BOUT ROND AVEC TIGE EXTRA LONGUE

10x19x6x169 1 - 69014157733
12X 25x6x 175 1 - 7660718403 -
6x16x6 x50 1 - - 78072755519
8x19x6x64 1 - - 66261152066
96x19x6x64 1 - - 66261152067
» 12x25x6x70 1 78072751825 - 66261152068
E 12x25x8x70 1 78072752402 - -
16x25x6x70 1 - - 66261152070
19x25x6x70 1 - - 78072755514

162 /FRAISES CARBURE & BROSSES METALLIQUES www.flexovit.com


https://www.flexovit.com/

FORME DE PRODUIT D,xLxD,xL,(mm)  U.E.

FORME H: FLAMME

5x9,5%3x38 1 - - 78072755522
m 8x19%6x64 1 78072753981 - -
Sostpons. 12X32Xx6 %77 1 78072753987 7660707570 -
16%36 X 6 X 81 1 78072753991 - -
8x19x6x 169 1 - 66261175757 -
12X32X6xX172 1 - 66261175758 -

FORME J : CONE 60°

13x11x 6 X 61 1 - - 78072755526
# 16X 15 6 X 60 1 - 66261175700 -
FORME K: CONE 90°
12,7 x6X 6 X 56 1 - - 78072755531
q 16X 86X 60 1 - 66261175704 -
FORME L : CONE A BOUT SPHERIQUE
3x12x3x38 1 - - 78072755535
619 X6 x50 1 - - 78072755537
. 9,6X27x6X75 1 - - 66261152072
m 12,7x30x6x77 1 - - 66261152073
16x30 X675 1 78072754385 - -
16x33x8x78 1 78072753092 - -
FORME M : CONIQUE
3x16x3x38 1 - 7660717856 -
619 X6 x50 1 - 7660704962 -
625 X6 X 50 1 - 7660717858 -
— _ 10X 20 X 6 65 1 - - 78072755538
. ' 12x22X6x70 1 78072753093 - -
12,7 X258 X 70 1 78072753008 - -
12x25x6 X 70 1 78072753007 - 78072755539
16X 25 X6 70 1 - - 78072755540
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FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE

POUR MEULEUSES DROITES

PRODUIT FORME D xL xD,xL,(mm) CONTENANT DUKIT  REFERENCE
KIT DE FRAISES CARBURE X10 DOUBLE COUPE - DG

A 10x 19 x 6 x 65 1 66261175595
A 12x25x6x70 1
C 10x19x6x65 1
C 12x25x6x70 1
L 12x30x6x75 1
E 10x16x6 x 60 1
G 10x19x6x65 1
G 12x25x6x70 1
D 12x11x6x55 1
F 12x25x6x70 1

INFORMATIONS TECHNIQUES

Appliquer un mouvement régulier et une pression légere.

Ne pas enfoncer la téte de plus du tiers de sa périphérie.

Les tétes extra longues (>150 mm de long) exigent des vitesses moindres. (Max. 15 000 tr/min).
Une surchauffe risque de faire fondre la brasure et de détacher la téte de la tige.

COUPE ALU

¢ Pour I'ébavurage d’alliages d’aluminium e Réduit la chaleur sur la piece a usiner

et des plastiques. Formation de dents & Excellent enlévement de copeaux et réduction
larges, évacuation facile des copeaux de 'usure des dents

¢ Type de coupe ALU pour I'ébavurage
des alliages d’aluminium et du plastique

FORME DE PRODUIT D, x L,x D, x L, (mm) U.E. SPDX @99

FORME A : CYLINDRIQUE

10x19x6x65 1 7660717905 -

— ]
a 12x25x6x70 1 7660717887 -

FORME C : CYLINDRIQUE A BOUT SPHERIQUE

6x19X6x50 1 7660719368 -
e L 9,5x19x6 X 65 1 - 7660717885
12x25%6X70 1 - 7660717886

FORME F : OGIVE A BOUT ROND

10x19x6x65 1 - 7660717883

-~
12x25x6x70 1 - 7660717882

FORME L : CONE A BOUT SPHERIQUE

10x27 x6x75 1 7660718404 -

@ 12x30x6x75 1 - 7660717876

Légende des dimensions : D, = Diamétre de la téte, L, = Longueur de la téte, D, = Diamétre de la tige, L, = Longueur de la tige
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VITESSES D’UTILISATION RECOMMANDEES (RPM)

MATERIAUX 3mm 6mm 10mm 12mm 16mm

Acier 60000-90000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-24000
Acier trempé 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Acier inoxydable 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Fonte 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Titane 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Nickel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Cuivres/alliages de cuivre 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Aluminium 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Plastiques 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Carbone ou fibres de verre 64000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

Les vitesses recommandées sont pour une longueur de tige standard de 45 mm et un porte-a-faux de 10 mm.
La vitesse maximum recommandée pour les tiges extra longues est de 15 000 tr/min.

RECOMMANDATIONS

¢ |l peut étre nécessaire d’ajuster les vitesses affichées pour ¢ Les tétes de petits diametres exigent des vitesses supérieures
atteindre des performances optimales  Une surchauffe risque de faire fondre la brasure et de détacher
¢ Une vitesse insuffisante favorise la formation d’éclats la téte de la tige

¢ |es matériaux plus durs ou les métaux encrassant comme le titane e Appliquer un mouvement régulier et une pression légére

exigent des vitesses moindres  Ne pas enfoncer la téte a plus du tiers de sa périphérie
¢ Une vitesse excessive provoque une usure prématurée des dents
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BROSSES METALLIQUES

Flexovit propose une gamme de brosses métalliques comprenant des brosses a fils droits, ondulés et torsadés. Toutes les formes sont
disponibles, brosses coupelles, manuelles pour tourets. Nos produits de haute qualité contiennent différents types de fils spécialement
sélectionnés pour vous donner les meilleurs résultats, quelle que soit I'application.

COMPRENDRE LE PRODUIT

TYPE DE FILS
FIL ACIER TREMPE DE QUALITE FIL ACIER INOXYDABLE FIL LAITON

S oone T oor - oeme | | oo |

Pour brossage, nettoyage

Elimination de la rouille et lissage des aciers doux Brossage et lissage des aciers ; ;
- - : 7 et lissage du laiton,
et des aciers non alliés chrome-nickel et I'inox S TS (GGl e
NOSCW NOSKW NOSSW STSCW STSKW STSSW BRACW
Fil acier ondulé  Fil acier torsadé Fil acier droit Fil inox ondulé Fil inox torsadé Fil inox droit ondulé
FORMES
CODE TYPE DE PRODUIT OUTIL APPLICATION
WHB Brosses circulaires Brosse avec alésage standard. Les dimensions de I'alésage peuvent étre
fil ondulé @ réduites en utilisant des bagues de réduction. Les brosses circulaires avec
r—1 des fils courts sont généralement considérées comme plus agressives.
Les largeurs plus importantes nécessitent une puissance supérieure.
Brosses circulaires Brosses congues pour le brossage des cordons de soudure
fil torsadé é.. et des angles aigus.
BEB Brosses coniques Les brosses coniques conviennent particulierement au brossage
é.. des endroits difficiles d’accés comme les bords et les angles.
CPB Brosses coupes Brosse idéale pour les travaux de nettoyage sur de larges surfaces.
fil ondulé é'_ Idéale pour le nettoyage et finition.
Brosses coupes Brosses agressives donnant d’excellents résultats pour les opérations
fil torsadé A~ de gros nettoyage et de finition de grandes surfaces. Tres efficaces pour
w éliminer les grattons, la calamine, la peinture, la rouille et la corrosion

ainsi que pour le nettoyage des cordons et des points de soudure.

WHB/ENB Brosses sur tige Conviennent pour des utilisations industrielles. Spécialement congues
- pour les zones difficiles d’accés. Toutes les brosses sur tige disposent
d’une tige de diamétre 6 mm.

HCB/SPB Brosses a main Avec manche en bois ou en plastique. Disponible en plusieurs largeurs.
Utilisation sur piéces étroites. Idéal pour I'ébavurage Iéger et le nettoyage
de surfaces profilées.

TUB Brosses écouvillons Avec manche ou filetage. Pour ébavurage ou nettoyage des tubes.
s
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BROSSES METALLIQUES
POUR MEULEUSES D’ANGLE

Flexovit propose des brosses de plusieurs types et de plusieurs dimensions pour les grandes surfaces planes ou étroites.
Tous ces produits permettent d’obtenir une finition uniforme a un excellent rapport qualité/prix.

POUR MEULEUSES D’ANGLE
DIMENSION DE LA
MEULEUSE D’ANGLE (mm)
TYPES DE BROSSES DIAMETRE DE LA BROSSE (mm)
Brosses circulaires ou coniques
2 fils torsadés 100,115 125 150 178 -
Brosses circulaires ou coniques
a fils ondulés 100,115 ) ) ) )
Brosses coupes a fils torsadés 65 75 80 100 120
Brosses coupes a fils ondulés 60 75 80,100 100 125,150
PAR APPLICATION Vivement recommandé @
DIAMETRE DU FIL (mm)
APPLICATIONS 0,35 0,5 0,8
Ebarbage grossier - )
Pongage [ - -
Ebavurage () - -
Rodage des bords [ J - -
Décalaminage/décapage de peinture o [ J o
Cordons de soudure [ J [ J ([ J
PAR TYPE ET MATERIAUX Vivement recommandé @
. . METAUX
DISPONIBILITE DES PRODUITS : ACIER ACIER CARBONE ACIER INOXYDABLE NON FERREUX ALUMINIUM
Acier standard [ J [ J - - -
Acier inoxydable - - [ J [ J o
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BROSSES METALLIQUES

POUR MEULEUSES D’ANGLE

PIPELINE HD - HAUTE PERFORMANGE
FIL TORSADE OOO00)

ALESAGE A

(mm) U.E. REFERENCE

DIA DU FIL (mm) DxB(mm) L(mm)

ACIER STANDARD

e Pour un brossage des Soudures
0,50 125%6 T23 22,2 1 78072755544

de tuyaux (gazoducs, oléoducs)

ne fissure pas la matiere. ACIER INOXYDABLE
e Chaque couche de soudures 0,50 125x 6 T23 22,2 1 78072755546
supplémentaires génere une

surcharge de soudure qui devrait
étre brossé sans se débarrasser de
la matiére de la couche précédente.
Nos brosses métalliques Pipeline
sont spécialement congu pour cela.

BROSSES CIRCULAIRES FIL TORSADE QG0

]

77777 I |
,,,,, - DG B
k | 3 N

DIADUFIL(mm) DxB(mm) L (mm) ﬁ;?‘“ A U.E.  REFERENCE
ACIER STANDARD
0,35 115x 11 T23 222 1 07660739555
® Pour le brossage des cordons
de soudure et des angles aigus 125x13 T28 22,2 1 07660739556
¢ Pour I’élimination de la rouille 15x11 123 M14 1 07660739559
et le lissage des aciers a faible 125x 13 T28 M14 1 07660739557
teneur en carbone et des aciers 0,50 15x11 123 222 1 07660739566
non alliés
o 125x 13 T28 22,2 1 07660739567
e Brosse en acier inoxydable
pour le nettoyage et le meulage 150x 13 T34 22,2 1 07660739569
des aciers chrome-nickel, 115x 11 T23 M14 1 07660739565
et les aciers inoxydables 125x13 128 M14 1 07660739568

ACIER INOXYDABLE
0,50 115x 11 T23 22,2 1 07660739580
125x13 T28 22,2 1 66261071591
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BROSSES COUPES FiL TORSADE

Q—ﬁ

DIADUFIL(mm) D (mm) L (mm) 81:'51?‘\“ A U.E.  REFERENCE

ACIER STANDARD

035 65 T20 M10 1 7660707289
65 T20 M14 1 7660739507
100 T25 M14 1 7660739510

0,50 65 T20 M14 1 7660739517

0,80 80 T25 M14 1 7660739524
100 T25 M14 1 7660739526

ACIER INOXYDABLE

0,50 80 T25 M14 1 7660739531
100 T25 M14 1 7660739532

BROSSES COUPES FiL TORSADE OO0,

DIADUFIL(mm) D (mm) L (mm) aﬁ““ . U.E.  REFERENCE

ACIER STANDARD

0,35 80 T25 M14 1 7660739508

0,50 80 T25 M14 1 7660739518
100 T25 M14 1 7660739520

ACIER INOXYDABLE

0,50 65 T20 M14 1 7660739530

100 T25 M14 1 7660739532

!

BROSSES COUPES FiL ONDULE

Q—ﬁ

[H—

DIADUFIL(mm) D (mm) L (mm) (Anﬁ““ A U.E.  REFERENCE

ACIER STANDARD

0,35 60 T16 M14 1 07660739541
75 T20 M4 1 66261175457
80 T25 M14 1 66261175417

0,50 80 T25 M14 1 07660739550

ACIER INOXYDABLE

0,35 60 Ti6 M14 1 07660739552
80 T25 M14 1 07660739553
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e Brosses agressives donnant
d’excellents résultats pour les
opérations de gros nettoyage
et de finition de grandes surfaces

« Elimine les grattons, la peinture,
la rouille et les traces

o Les fils rigides longue durée
facilitent I’élimination de matiéere
pour la préparation au soudage

K"

* Brosse idéale pour les travaux
de nettoyage et de finition sur
de larges surfaces.

¢ Facile a utiliser grace a ses
fils souples

e Choisir un fil de diamétre
inférieur pour une application
de nettoyage plus léger
et un fil plus épais pour les
applications plus agressives
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BROSSES METALLIQUES

POUR MEULEUSES D’ANGLE

BROSSES COUPES FiL ONDULE COCO

-

DIADUFIL (nm) D (mm) L (mm) ﬁﬁ?““ A U.E.  REFERENCE
ACIER STANDARD
0,30 100 0 M14 1 7660739544

BROSSES CONIQUES FiL TORSADE @e®

DIADUFILmm) DxB(mm) L (mm) (An';rf:)“““ A U.E.  REFERENCE
ACIER STANDARD
* Pour les endroits difficiles 0,50 100 x12 07660739564
a atteindre comme les angles ACIER INOXYDABLE
* Brosse agressive, idéale pour 0,50 100x12 20 07660739560
le décapage de rouille, corrosion, 115x15 1275 M4 1 07660739561

peintures et laques

e Les fils rigides longue durée
facilitent I’élimination de matiéere
pour la préparation au soudage

DIADUFILmm) DxB(mm) L (mm) 3:;5‘)“““5 A U.E.  REFERENCE

ACIER STANDARD

0,50 115x15 T27,5 07660739572

BROSSES CONIQUES FIL ONDULE @e®

DIADUFIL(mm) DxB(mm) L (mm) 31']'5]‘)5““5 A U.E.  REFERENCE

ACIER STANDARD

. 0,30 100x12 T20 M14 1 07660739361
¢ La forme conique est

particulierement adaptée aux 115x 15 T20 M14 1 07660739362
zones difficiles a atteindre,
notamment les bords et les angles

e Idéal pour le nettoyage
et la finition
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BROSSES METALLIQUES
POUR PERCEUSES

Les brosses métalliques Flexovit pour utilisation avec perceuses sont I'outil idéal pour les endroits peu
accessible et difficile a atteindre.

Utilisées a moyenne pression, ces brosses ne produisent quasiment pas d’étincelles. Il existe plusieurs types de brosses pour différentes applications.

CHOIX DU PRODUIT
PAR APPLICATION Vivement recommandé @
e DIAMETRE DU FIL (mm)
APPLICATIONS 20,20 20,30 20,35 20,5
Ebarbage grossier ® )
Pongage o [ J [ J
Ebavurage () () () ()
Rodage des bords ) ) )
Décalaminage/décapage de peinture o o ([ J
Cordons de soudure [ J [ J [ J
PAR TYPE ET MATERIAUX Vivement recommandé @
DISPONIBILITE DES PRODUITS :  ACIER CANBONE  INOXYDABLE Noﬁzﬁl&éux ALUMINIUM  BOIS TENDRES  BOIS DURS
Acier standard [ ] [ ] - - - [ ] [ ]
Acier inoxydable - - [ ] [ ] [ ]
Fil laiton - - - [ ] - [ ]
BROSSES SUR TIGE FIL TORSADE OO0
g | S ‘ 1
DIADUFIL(mm) DxB(mm) L (mm) TIGE (mm) U.E. REFERENCE
0,35 70x 15 T15 6 12 07660739299 o La forme circulaire est
05 70x15 T15 6 12 66261175458 particuliérement adaptée
aux zones difficiles a atteindre,
* Sur commande notamment les bords et les angles

¢ Brosse agressive, idéale pour
le décapage de rouille, corrosion,
peintures et calamines

e Les fils rigides longue durée
facilitent I’élimination de matiere
pour la préparation au soudage
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BROSSES METALLIQUES

POUR PERCEUSES
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S | S A— j'
DIADUFIL(mm) DxB(mm) L (mm) TIGE (mm) U.E. REFERENCE
_ _ 0,20 20 x 4 T3 6 10 07660739284
[ ]
Iﬁz:t?gmi%rc;ﬁg:?tlgedg:tt - 30x6 16,5 6 10 07660739296
aux zones difficiles a atteindre, 30x9 76,5 6 10 07660739285
notamment les bords et les angles 40%9 9 6 10 07660739286
 Pour éliminer les traces de rouille, 40x 14 T9 6 10 07660739287
de corrosion, de peintures et de
laques 50 x 10 T12,5 6 10 07660739288
o U & e s Gl 50 x 15 T12,5 6 10 07660739289
permet un nettoyage plus agressif 60 x 10 T17,5 6 10 07660739290
« Pour les applications moins 70x 10 T19 6 10 07660739292
o agressives, choisir un fil plus fin 70x15 T19 6 10 07660739293
§' e Les tiges dg 6 mm de diameétre 80x20 T19 6 10 07660739294
= sont adaptées a la plupart 0,30 50 x 10 T12,5 6 10 07660739301
= des marques de perceuse
= 50 x 15 T12,5 6 10 07660739302
% 60 x 10 T17,5 6 10 07660739303
§ 60 x 20 17,5 6 10 07660739308
=) 70x 10 T19 6 10 07660739305
70x 15 T19 6 10 07660739306
80 x 20 T19 6 10 07660739307
0,20 30x9 16,5 6 10 07660739312
40x9 T9 6 10 07660739313
40x 14 T9 6 10 07660739314
50 x 10 T12,5 6 10 07660739315
50 x 15 T12,5 6 10 07660739316
60x10 T17,5 6 10 07660739317
70x 10 T19 6 10 07660739319
70x 15 T19 6 10 07660739320
0,30 60x10 T17,5 6 10 07660739324
70x 10 T19 6 10 07660739326
70x 15 T19 6 10 07660739327
80 x 20 T19 6 10 07660739328
0,20 30x9 16,5 6 10 07660739329
40x9 T9 6 10 07660739330
50 x 15 T12,5 6 10 07660739331
70x 15 T19 6 10 07660739333

www.flexovit.com


https://www.flexovit.com/

BROSSES PINCEAUX SUR TIGE FIL TORSADE @@®

ax=i e

DIADUFIL(mm) D xB (mm)

ACIER STANDARD

0,35

0,50

BROSSES PINCEAUX SUR TIGE FIL ONDULE @@®

19x 68
22 x 68
28 x 68

‘. I
|

L

qzm'ﬁ ! —

DIA DU FIL (mm) D x B (mm)

ACIER STANDARD

0,30 12x 60
17 x 65
24 x 68
30x 68

ACIER INOXYDABLE

0,30 12 x 60
17 x 65
24 x 68
30 x68

L (mm)

T28
T28
T28

3
|
o
|

L (mm)

T22
T22
T25
T25
T20
T22

T25
T25

TIGE (mm)

6
6
6

TIGE (mm)

6
6
6
6

6
6
6
6

flexQvit

U.E. REFERENCE

12 07660739356

¢ |déale pour le gros nettoyage
12 07660739357 et I'ébavurage des endroits
12 07660739358 difficiles d’acces

e Convient pour des utilisations
industrielles. Ces brosses se
déploient lorsque I’appareil
atteint une certaine vitesse

¢ Toutes les brosses sur tige
disposent d’une tige de diamétre
6 mm. Adaptées pour les
perceuses électriques portatives
ou pour les perceuses
a colonne

U.E. REFERENCE

12 07660739343

12 07660739344 e Fils ondulés pourlles gperatlons
de nettoyage et d’enlévement

12 07660739263 de matiére moins intensives

12 07660739345 * Convient pour des utilisations
industrielles

12 07660739346 o Ces brosses se déploient lorsque

12 07660739347 I’_appareil atteint une certaine
vitesse

12 07660739348

e e
1 07660739349 e |déale a l'intérieur des

canalisations

* Sur commande
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BROSSES METALLIQUES
POUR TOURETS

Les brosses circulaires pour utilisation sur tourets sont couramment utilisées pour éliminer la rouille,
la corrosion, les peintures anciennes et les résidus d’adhésif. Elles permettent d’obtenir une belle
finition de surface sur les pieces de toutes dimensions a un bon rapport performance/prix.

Toutes nos catégories de brosses circulaires sont fournies avec un set de flasques métal + un set complet de bagues de réduction en plastique.

CHOIX DU PRODUIT

PAR APPLICATION Vivement recommandé @

APPLICATIONS 0,30 0,50
Dégrossissage - o
Préparation
Rodage des bords

Décalaminage/décapage de peinture

Cordons de soudure

PAR TYPE ET MATERIAUX Vivement recommandé @

- . ACIER ACIER METAUX
DISPONIBILITE DES PRODUITS : ACIER CARBONE INOXYDABLE NON FERREUX ALUMINIUM BOIS TENDRES  BOIS DURS

Acier standard [ J [ J - - - [ J [ J
Acier inoxydable - - [ J (] [
Fil laiton - - - ([ J - [ J
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DIA DU FIL

(mm) D x B x R (mm)

ACIER STANDARD

0,30 100x11x20 T22 12 1R 1 07660739390
125x11x20 T34 12 1R 1 07660739391
150 x 13 x 32 T34 12 1R 1 07660739374
80x15x20 T20 20 2R 1 07660739370
100 x 20 x 30 T24 20 2R 1 07660739397
100 x 28 x 30 T24 20 3R 1 07660739371
125x 24 x 30 T36 20 2R 1 07660739398
150 x 18 x 51 T27 32 2R 1 07660739399
150 x 29 x 51 T27 32 2R 1 07660739376
180 x 22 x 51 T42 32 2R 1 66261175466
180 x 28 x 51 T42 32 2R 1 07660739377
200 x 26 x 80 T40 32 2R 1 07660739400
200 x 36 x 80 T40 32 2R 1 07660739401
250 x 32 x 100 T50 50,8 3R 1 07660739402
300x32x100 T69 50,8 2R 1 07660739382

0,30 125x24x 30 T36 20 2R 1 07660739410
150 x 18 x 51 T27 32 2R 1 07660739411
180 x 28 x 51 T42 32 2R 1 07660739409
200 x 26 x 80 T40 32 2R 1 07660739414

INFORMATIONS TECHNIQUES
Le fil court en acier rend la brosse plus agressive que celle avec un fil long.

L

(mm)

ALESAGEA  RANGEES
(mm)

BROSSES POUR MEULES DE TOURET FiL ONDULE

REFERENCE

Fil acier pour élimination de la rouille et lissage des aciers a faible teneur et des aciers non alliés.
Fil en acier inoxydable pour le nettoyage et le lissage des aciers chrome-nickel, et les aciers inoxydables.

flexQvit

¢ Pour éliminer la corrosion,
la rouille, les couches
de peinture anciennes
et les résidus adhésifs durs

o La brosse fil ondulé permet
d’éliminer les traces de rouille,
de corrosion, de peintures
et de laques

o Choisir un fil de diamétre plus
important pour les applications
agressives

® Pour les travaux plus légers,
choisir un fil de diamétre
plus petit

e Pour travailler sur de larges
surfaces, plusieurs brosses
peuvent étre montées
simultanément sur la machine
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BROSSES METALLIQUES
POUR APPLICATIONS MANUELLES

FRAISES CARBURE &
BROSSES METALLIQUES

Les simples opérations de brossage peuvent s’effectuer manuellement a I'aide des brosses a main Flexovit.
Plusieurs types de brosses sont disponibles pour différentes applications, y compris le nettoyage
et I'élimination de la rouille, de la calamine et de la peinture.

CHOIX DU PRODUIT

PAR APPLICATION Vivement recommandé @
APPLICATIONS FIL LAITON ONDULE ONDULE DROIT
Décalaminage/décapage de peinture [ J
Cordons de soudure [

Brossage/élimination de la poussiére ([
Nettoyage léger [ ]

PAR TYPE ET MATERIAUX Vivement recommandé @
DISPONIBILITE DES PRODUITS :  ACIER A e INOXYABLE No;""ﬁz‘l“g’éux ALUMINIUM  BOIS TENDRES ~ BOIS DURS
Acier standard ([ (] [ [

Acier inoxydable [ J [ J [ J
Fil laiton ([ [

MANCHE EN BOIS FIL ACIER DROIT

u \

i !

Co—

m])“" FiL LixL2xL(mm) RANGEE U.E. REFERENCE
ACIER STANDARD
- 0,20 200 x 18 x 45 3x6R 24 07660739217
e Pour les opérations de nettoyage
de précision 0,30 195 X 26 X 50 5x 8R 24 07660739218
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BROSSES AVEC MANCHE OC0)

DIA DU FIL (mm) :" ")"2 xL RANGEES U.E. REFERENCE

ACIER STANDARD

3
S

o Les brosses a main universelles
0,30 290 x 140 x 25 2R 12 07660739477 sont idéales pour le nettoyage
des zones difficiles a atteindre

0,30 265 X 140 X 25 1R 6 07660739482 e Choisir un manche en plastique
pour une meilleure prise et le
AL DA DR confort d’utilisation

o Choisir un fil de diamétre plus
0,30 290 x 140 x 25 2R 12 07660739485 important pour les applications
agressives et un fil de diamétre

plus petit pour les opérations

0,30 290 x 140 x 25 2R 12 07660739489 de nettoyage
290 x 140 x 25 3R 12 07660739490
0,30 265 x 140 x 25 1R 6 07660739483

FRAISES CARBURE &

0,30 290 x 140 x 25 2R 12 07660739494
290 x 140 x 25 3R 12 07660739495
290 x 140 x 25 4R 12 07660739496
0,30 265 x 140 x 25 1R 6 07660739484

BROSSES AVEC MANCHE 0000

L1xL2xL

DIA DU FIL (mm) (mm) RANGEES U.E. REFERENCE

ACIER STANDARD

0,30 290 x 140 x 25 3R 12 7660739478
290 x 140 x 25 4R 12 7660739479
290 X 140 x 25 5R 12 7660739480

ACIER INOXYDABLE

0,30 290 x 140 x 25 3R 12 7660739486
290 x 140 x 25 4R 12 7660739487

BROSSE MANUELLE ET BALAI FIL D’ACIER @@®®

f‘

:n)r(n I)J L RANGEES U.E. REFERENCE

ACIER STANDARD

¢ Pour les opérations de brossage
300 x 60 T75 6x 20 1 07660739213 intensif sur grandes surfaces
irrégulieres

210x 65T30 6x17 1 07660739215
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BROSSES ECOUVILLONS
AVEC MANCHE POUR UTILISATION MANUELLE

| BROSSES ECOUVILLONS AVEC MANCHE OO0
=
m];’" FiL DxLxL1(mm) U.E REFERENCE
FIL INOX ONDULE
e Les brosses écouvillons servent GClENSTARCACD
a nettoyer et a décalaminer 0,10 6 x 100 x 300 20 07660739442
les diamétres interieurs 10100 x 300 20 07660739449
des tubes
12 x 100 x 300 20 07660739450
¢ Latige en métal flexible permet 15x 100 x 300 20 07660739451
de nettoyer dans les courbes
et les angles 18 x 100 x 300 20 07660739454
0,20 20 x 100 x 300 20 07660739452
25 x 100 x 300 20 07660739453
0,10 15 x 100 x 300 20 07660739447
0,10 6 x 100 x 300 20 07660739455
10 x 100 x 300 20 07660739457
12 x 100 x 300 20 07660739458
15x 100 x 300 20 07660739459
18 x 100 x 300 20 07660739462
0,20 20 x 100 x 300 20 07660739460
25 x 100 x 300 20 07660739461
0,20 6 x 100 x 300 20 07660739463
8 x 100 x 300 20 07660739464
10 x 100 x 300 20 07660739465
12 x 100 x 300 20 07660739466
15x 100 x 300 20 07660739467
0,25 18 x 100 x 300 20 07660739470
20 x 100 x 300 20 07660739468
25 x 100 x 300 20 07660739469

180 /FRAISES CARBURE & BROSSES METALLIQUES www.flexovit.com


https://www.flexovit.com/

BROSSES ECOUVILLONS

AVEC TIGE, FILETAGE OU TARAUDAGE POUR UTILISATION SUR MACHINES

BROSSES ECOUVILLONS AVEC TIGE OCO00

r 7? I
l =T
Emzr i TD
< R é -l
B D xLxL1(mm) TIGE / W/W U.E. REFERENCE

(mm)

FIL ACIER ONDULE

ACIER STANDARD o Les brosses écouvillons servent

0,25 10 x 90 x 140 M6 10 78072755653 a nettoyer et a décalaminer les
16 x 90 x 140 V6 10 78072755658 diametres intérieurs des tubes
20X 90 x 140 M6 10 78072755659 * Spécialement congues pour

le nettoyage de tuyaux

0,40 25x120x190 M6 10 78072755660 de chaudiére et I'limination
25x120x190 W1/2 10 78072755661 de la rouille et de la calamine
30x120x190 W1/2 10 78072755662 o |atige en métal flexible permet

de nettoyer dans les courbes

40x120x190 Wi/2 10 78072755663
et les angles avec le manche
45x120x190 W1/2 10 78072755664 de 6 mm ou une brosse
50x120x190 Wi/2 10 78072755666 (M8, 1/2” BSW)
80x120x190 Wi/2 10 78072755669
RALLONGE POUR BROSSES ECOUVILLONS @@9
==
‘ [T .
q:~:;'-.~:<'ﬁ § e —
:%)D“ FIL DxLxLi(mm)  TIGE/W/W U.E.  REFERENCE
FIL ACIER ONDULE
ACIER STANDARD
- 1000 M6 1 7660739474
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Disques pour matériaux de 193
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DISQUES
DIAMANTES

COMPRENDRE LE PRODUIT

Visibilité de la marque Flexovit

Nom de la gamme Niveau de qualité

Nom du produit Application

Code couleur d’application

Type de machine ) L
Norme européenne de sécurité

Pictogrammes de sécurité EN 13236

Certifié 0Sa - organisation pour

Diamétre du disque - o :
la sécurité des abrasifs

DIFFERENCIATION DE LA GAMME

Flexovit propose une gamme compléte de disques diamantés répondant a tous les besoins des marchés de I'industrie et du batiment.
Cette gamme se compose de 3 lignes de produits distinctes, offrant trois niveaux de prix et de performances, Mega-Line (ultra performant),
Industrial line (trés performant), et Speedoflex (performant), dans lesquelles vous choisirez le produit correspondant a vos applications.

INDUSTRIAL LINE ~ @@e® [l SPEEDOFLEX 000
Les disques Mega-line travaillent plus D’un excellent rapport performance/prix, La gamme Speedoflex est idéale lorsque
rapidement et ont une plus grande durée les disques Industrial Line offrent de trés vous étes a la recherche d’un bon rapport
de vie que leurs équivalents dans la gamme bonnes capacités de coupe. qualité-prix. Bon niveau de performance
Flexovit, avec pour résultat des coits sur une grande diversité de matériaux,
d’exploitation inférieurs. Congus pour obtenir Speedoflex est la solution économique

une coupe plus réguliére et plus rapide, par excellence.

les disques Mega-line sont la solution
idéale pour les applications intensives.
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FORMES DES SEGMENTS
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TRALLINE e ees I'h

Les disques a jante continue sont idéal

pour obtenir une bonne qualité de finition.

La surface continue lisse permet d’éviter

les chocs contre le matériau susceptible de
provoquer des éclats sur la piece. Ce type de
disque est particulierement recommandé pour
les carreaux nécessitant une finition parfaite.

Les encoches (espace entre les segments)
permettent d’extraire la poussiére et de refroidir
le disque. Elles offrent également au disque un
peu de flexibilité pour prévenir les fissures qui
apparaissent dans les conditions d’utilisation
difficiles. La solution idéale pour le béton,

le béton armé, I'asphalte et tous les matériaux
de construction.

PICTOGRAMMES
PICTOGRAMMES DES MATERIAUX

Matériaux
de construction
et Granit

Béton et
Matériaux durs

Béton et

Béton armé pour toitures ductile

PICTOGRAMMES DES MACHINES

o g = A W

Scie pour Scie
carrelage sur table de magon

Meuleuse
d’angle

Découpeuse
thermique

PICTOGRAMMES DE SECURITE

Porter des
gants de
sécurité

Utilisation
aeau

Lire les
instructions

Lunettes de | Protections
protection | auditives

Masque
de protection

utiliser sous
arrosage

TamLL INE

Céramique et
Porcelaine

flex ()it

.-

JANTE CONTINUE CRENELEE

TURBO

Pour les opérations avec un matériau
extrémement dur, vous aurez besoin d’une
coupe agressive, une jante continue crénelée
constituant la meilleure option.

Cette forme permet d’imprimer a la piéce des
chocs de faible intensité lorsque le disque
attaque les carreaux et les matériaux de
construction les plus durs. Convient pour le
carrelage céramique et la porcelaine, le granit,
les tuiles et autres matériaux durs.

Asphalte
et Produits
abrasifs

LES DISQUES SOUDES AU LASER

Les disques soudés au laser sont
reconnaissables grace a ce logo :

HASER

La soudure au laser de segments
diamantés sur un centre acier a été
inventée en 1982.

Les segments des disques produits par
ce procédé bénéficient d’une résistance
a la flexion plus élevée et d’une sécurité
accrue.
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DISQUES _
DIAMANTES

CHOIX DU PRODUIT

DISQUES DIAMANTES

IND.LINE  IND. LINE IND.LINE IND. LINE

MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE  IND. LINE IND.LINE MEGA-LINE SUPREME TURBO  SPEEDOFLEX LASER TURBO  LASER
SILENT MAXX LASER MP+ LASERMP TP BETON DUCTIL  TURBO PLUS JET GRANIT TURBO GRANIT GP
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Vivement recommandé @
Recommandé ©

Usage occasionnel O

SPEEDOFLEX MEGA-LINE
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INNOVATIONS PRODUITS

INNOVATIONS DISQUES DIAMANTES ET NOUVELLES TECHNOLOGIES

DISQUE MEGA-LINE SILENT MAXX

NIVEAU SONORE COMPARE A CELUI D’UN DISQUE CONVENTIONNEL
(PAS SILENCIEUX)

120%

100% 112,7 dB (&)

REDUCTION DU NIVEAU

SONORE
80%

60%
40%
20%
101,5 dB (A)

0%
Conventionnel

disques
230 mm

Mega-Line Silent
Maxx
230 mm

Les réglementations locales interdisent souvent un niveau sonore
excessif a proximité des zones résidentielles, des centres-villes,
des écoles et des hopitaux ol les résidents sont extrémement
sensibles aux perturbations ambiantes. C’est pourquoi nous devons
impérativement trouver des outils alternatifs permettant de réduire
le niveau sonore dans ces types d’environnement.

Avec des segments pouvant atteindre 17 mm et une spécification
adaptée pour chaque application, le modéle Flexovit Mega-Line
Silent Maxx est le disque diamant le plus performant pour le granit,
le béton et les matériaux de construction, tout en protégeant la zone
située a proximité du bruit génant dii aux opérations de coupe.

VOIR PAGE 189 POUR PLUS D’'INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

TEGHNOLOGIE iHD™ : DISQUES DIAMANTES INFILTRES A HAUTE DENSITE

La technologie d'infiltration a haute densité Flexovit (iHD) associée au processus breveté de soudure au laser des disques
diamantés est la plus grande innovation dans le domaine des outils diamantés de ce siécle. Grace a de nombreuses années
de recherche et de développement, ce procédé révolutionnaire offre aujourd'hui a nos clients des performances inégalées,
une sécurité accrue et un choix plus large en matiére de forme de segments.

La technologie d'infiltration permet d’obtenir une densité uniforme de chaque segment sans application de pressions élevées (comme dans

le process standard).

Cette innovation nous permet de fabriquer des segments extrémement robustes, uniformes et d'atteindre des vitesses de coupe plus élevées.

DISQUES _
DIAMANTES

Le grain de diamant est indissociable de la structure du segment. Au cours ce de procédé breveté, un liant spécial imprégne la structure centrale
et lie le grain de diamant au segment. Cela permet une utilisation optimale du grain de diamant pour une durée de vie accrue des outils diamantés.
Ce processus optimisé permet également davantage de flexibilité dans la conception des segments, se traduisant par une plus grande
diversification des formes de disques diamantés afin de mieux répondre aux exigences des différentes applications et des matériaux a couper.

COMPARAISON DE LA RESISTANCE A LA FLEXION N/mm?

COMPARAISON DE LA VITESSE RELATIVE

iHD A Standard iHD  AEWF Exigence de la norme EN13236
1,24 1,32 1645 1308
125 mm 350 mm
GRANIT BETON HAUTEUR 10 mm HAUTEUR 10 mm
SEGMENT SEGMENT
1,00 1,00 1020 607
20 % 30 % _ AMELIORATION DE LA SECURITE -
PLUS RAPIDE PLUS RAPIDE RESISTANCE A LA FLEXION AUGMENTEE

DE PLUS DE 60 %
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OUTILS DIAMANTES POUR )
BETON ET BETON ARME

LE DISQUE

DIAMANTE SILENCIEUX

MEGA-LINE SILENT MAXX

du méme diameétre (valeur pour g 230mm)
¢ Excellente performance de coupe sur le béton, le béton armé et les matériaux durs
e Segments iHD™ soudés au laser
¢ Réduction des vibrations pour un plus grand confort d’utilisation et une meilleure

qualité de coupe

00000

¢ Disque diamanté breveté faisant jusqu'a 13x moins de bruit qu'un disque conventionnel

¢ Hauteur de segment jusqu’a 17 mm (g 230 mm) pour un disque offrant une longue

durée de vie

EN SAVOIR PLUS
www.flexovit.com

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAWTEURTEPRISSEUR y £ pererence
UTILISATION A EAU ET A SEC

pr 230 22,23 17/2,8 1 70184601169
LY 300 20 15/3,1 1 70184693700
g 350 25,4 15/3,1 1 70184693701
e 230 22,23 +flasque 17/2,8 1 70184602126*

Légende des dimensions : DIA = Diamétre

* Sur commande
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OUTILS DIAMANTES
MULTI-MATERIAUX

DISQUES _
DIAMANTES

190 /DISQUES DIAMANTES

MEGA-LINE LASER MP+

¢ Excellente performance sur le béton,
le béton armé, les matériaux de
construction, la fonte et I'asphalte,
grace a une densité élevée et a une
répartition plus réguliére des grains
diamant sur I'ensemble du segment

¢ Disque polyvalent

e Parfait sur le granit et la pierre naturelle

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm)

s 230
Sa, 300
2 Y N, 350
2 Y g, 350

COO000)

¢ Face latérale du segment spécialement

congue pour réduire le frottement
et permettre une coupe plus rapide

Segments iHD™ soudés au laser pour une
résistance a la flexion plus élevée et une
sécurité accrue

Centre acier perforé offrant un meilleur
refroidissement

HAUTEUR / EPAISSEUR U.E. REFERENCE

DES SEGMENTS
12/2,5 1 70184694156
12/2,5 1 70184694157
12/2,8 1 70184694159
12/2,8 1 70184694158
www.flexovit.com
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MEGA-LINE LASER MP 0000

¢ Excellente performance de coupe sur e Segments soudés au laser garantissant
le béton, le béton armé et les une résistance a la flexion élevée et une
matériaux de construction sécurité accrue

¢ Centre acier perforé offrant un « Disque polyvalent

meilleur refroidissement , .
o |déal pour le granit

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAWTEURTEPMSSEUR y g RerereNce
o 125 22,23 12/2,2 1 70184628402
— 230 22,23 12/2,5 1 70184623440
L 300 20 10/2,8 1 70184623441
= Y N, 300 254 10/2,8 1 70184623472
=2 Y Mg, 350 20 10/3 1 70184632611
=2 Y Mg, 350 25,4 10/3 1 70184623442

INDUSTRIAL LINE TP MIXTE COCO o G

ok
e Disque polyvalent ¢ Indicateur de profondeur de coupe " ;
e Utilisable sur plusieurs machines pour Iperm(::tta(r;t de dws(;J_allser en un clin d t“‘:." f o hant L :
couper un large éventail de matériaux, a profondeur du disque, meme en rotation. ; el
“don 3 I Il indique également le sens de rotation du : = !
du béton a I'asphalte . - - ] ]
disque facilitant le montage sur la machine = i
e Segments soudés au laser garantissant une \ ; Hl £
résistance a la flexion plus élevée et une UTILISATION A EAU ET A SEC

sécurité accrue

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAWTEURTEPMSSEUR y £ perereNce

- 125 22,23 10/2,2 1 70184603322
— 230 22,23 10/2,5 1 70184602129
2 Y B, 300 25,4/20 12/2,8 1 70184647256
= Y M. 350 20 12/3 1 70184694653
2tk Mg, 350 25,4 12/3 1 70184647257
2t Mg, 400 25,4 12/3,2 1 70184603215

INDUSTRIAL LINE TP BETON COC0 o i

¢ Pour béton, béton armé et matériaux e Indicateur de profondeur de coupe

de construction permettant de visualiser en un clin d'oeil

e Segments soudés au laser garantissant |2 profondeur du disque, méme en rotation.
une résistance a la flexion élevée Ilindique également le sens de rotation du
et une sécurité accrue disque facilitant le montage sur la machine

¢ Grace a ses larges encoches, ce disque
est idéal sur les matériaux tendres comme
le calcaire et le grés

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAWTEURTEPMSSEUR y . RereRENCE

®a. 300 20 12/2,8 1 70184647250
2 Y N, 300 25,4 12/2,8 1 70184647252
2 Y Mg, 350 254 12/3 1 70184647253
=2 Y Mg, 400 25,4 12/3,2 1 70184694601
2 450 25,4 12/3,2 1 70184694602
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OUTILS DIAMANTES POUR

MULTI-MATERIAUX

INDUSTRIAL LINE pucTIL OO00)

’ * Disque multi matériaux brasé * Pour la coupe de bardeaux de toiture,
| flex (Jvit] sous vide le PVC, la résine renforcée en fibre de verre,
e EA o Le couteau suisse de I'artisan le bois (certaines essences), la fonte ductile,
le métal, les matériaux de construction
et le cuivre
MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAUTEURTEPRISSEUR yy ¢ peremence

125 22,23 3/2,5 1 70184602031
230 22,23 8/3,1 1 70184647090
300 20 8/3,1 1 70184602462
350 25,4 8/3,1 1 70184602679

MULTI-MATERIAUX CARBIDE 000,

¢ Disque pour meuleuse deviendra ¢ Excellent choix pour tous les types de bois
I'outil incontournable pour des tendre (avec ou sans clous), plastique, PVC,
opérations rapides, platre, cuivre, plexiglass, composite..
¢ Doté de dents en carbure brasé pour
la découpe,
UTILISATION A SEC MACHINE  DIA (mm)  ALESAGE (mm) U.E. REFERENCE
o 76 10 1 70184631912
e 125 22,22 1 70184631496
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OUTILS DIAMANTES POUR
MATERIAUX DE CONSTRUCTION ET GRANIT

MEGA-LINE TURBO PLUS CO0CO,

¢ Disque a jante continue crénelée pour e Excellente performance sur matériaux durs

une coupe agressive sur matériaux nécessitant une qualité de coupe élevée
de construction durs, tuiles et pierres o Gentre acier renforcé pour une coupe droite
naturelles et nette

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAUTEURTEPMSSEUR y . RereRENCE

— 125 22,23 12/2,1 1 70184623437

o 230 22,23 12/2,8 1 70184623438

INDUSTRIAL LINE SUPREME JET COCO

¢ Disque a jante continue crénelée pour e Excellente performance sur matériaux durs

- _I..,l.'r.f.',.l,.l;_,
1 L

une coupe réguliere et rapide dans nécessitant une qualité de coupe élevée
les matériaux de construction, granit, o Centre acier renforcé pour une coupe droite
tuiles et pierres naturelles et nette

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAWTEURTEPMSSEUR y £ RerereNce

o 125 22,23 12/2,1 1 70184694606

- 230 22,23 12/2,8 1 70184694607
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OUTILS DIAMANTES POUR

MATERIAUX DE CONSTRUCTION ET GRANIT

INDUSTRIAL LINE TURBO GRANIT OO0,

—
rﬁjév“‘f %ﬁx

{ Y ¢ Disque a jante continue crénelée e Les inserts placés a I'extérieur du disque
_— pour une coupe agressive sur ont pour but de réduire 'usure dans les
matériaux de construction durs, applications de coupe de matériaux durs

tuiles et pierres naturelles

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE mm) HAUTEUR/EPAISSEUR , ¢ pergpeNcE

DES SEGMENTS
o 115 22,23 9/2,2 1 70184623406
e 125 22,23 9/2,2 1 70184623407
e 230 22,23 9/2,6 1 70184623408
e 230 22,23 + flasque 9/2,6 1 70184623409

SPEEDOFLEX TURBO

¢ Disque avec jante continue crénelée ¢ Idéal lorsque les contraintes de coiit

!

pour la coupe de matériaux de ’'emportent sur la durée de vie
construction durs, tuiles et pierres et la vitesse
: - : MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) MAWTEURTEPAISSEUR -y ¢ pererence
UTI:I_ISJATIOI\II A EAU ET A SEC o 115 22,23 10/2 1 70184623377
o 125 22,23 10/2 1 70184623378
o 230 22,23 10/2,5 1 70184623380

INDUSTRIAL LINE LASER TURBO GRANIT CO00,

F ) e Segments crénelés pour une coupe ¢ Les segments crénelés permettent d’évacuer
LTeT i agressive sur matériaux durs comme la poussiére, de refroidir le disque et réduisent
K = le granit et la pierre naturelle les frottements offrant ainsi une vitesse
o de coupe plus élevée
E e Hauteur de segment de 12 mm pour une
i

durée de vie plus longue

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) "A“Jggé:n:éhsfsw“ U.E. REFERENCE
F— e e - 115 22,23 12/2,2 1 70184626156
. 125 22,23 12/2,2 1 70184626157
EASER . 230 22,23 15/2,6 1 70184626160
DN 350 25,4 12/3,2 1 70184626163
DN 400 25,4 12/3,2 1 70184628248
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INDUSTRIAL LINE LASER GP

¢ Offre une bonne qualité de coupe sur
tous les matériaux de construction

MACHINE

Tttt

SPEEDOFLEX uni

¢ Disque diamant économique pour matériaux de construction

DIA (mm) ALESAGE (mm)

115
125
150
180
230

DIA (mm) ALESAGE (mm)

115
125
150
180
230

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

0000

¢ Segments soudés au laser d'une hauteur de
10 mm pour une durée de vie accrue de 30 %
par rapport au modele Speedoflex Laser GP

HAUTEUR / EPAISSEUR
DES SEGMENTS

10/2,2
10/2,2
10/2,2
10/2,5
10/2,5

HAUTEUR / EPAISSEUR
DES SEGMENTS

10/1,6
10/1,6
10/2
10/2
10/2,3

U.E.

1

REFERENCE

70184626410
70184626411
70184626412
70184626413
70184626414

REFERENCE

70184623382
70184623383
70184623384
70184623385
70184623386
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OUTILS DIAMANTES POUR
LE MEULAGE ET LE SURFAGAGE

MEULE DE
RECTIFICATION

INDUSTRIAL LINE CG-Z 0000

e Meule de rectification diamantée a double rangée de segments pour un enlévement
de matiére rapide et net

o |déale pour la retification de matériaux de construction, béton et pierre naturelle

e Produit grace a la technologie iHD™ assurant une répartition uniforme des diamants
dans tout le segment, cette meule offre un enlevement de matiére efficace et rapide ainsi
qu'une durée de vie accrue.

UTILISATION A EAU ET A SEC

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HATTEURTEPMSSEUR y . RereRENcE
&= 1 22,23 - 1 70184694211
& 130 22,23 ; 1 70184602680
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INDUSTRIAL LINE MR 0000

¢ Meule boisseau diamantée a double rangée de segment pour un enlévement de matiére
rapide sur tous les matériaux de construction, le béton et la pierre naturelle

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAUTEURTEPRISSEUR yy ¢ pereRENcE

o 100 22,23/16 - 1 70184622076 a _ .
e 125 22,23/16 - 1 70184622077 UTILISATION A EAU ET A SEC

— @ %

INDUSTRIAL LINE CG TURBO 0000

Meule boisseau crénelée pour ¢ Les larges segments permettent une action
ébarbage agressif sur tous plus rapide sur les grandes surfaces et une
les matériaux de construction, finition de bonne qualité

le béton et |a pierre naturelle

z HAUTEUR / EPAISSEUR P 3
MACHINE DIA (mm) ALESAGE (mm) U.E. REFERENCE i A 2
DES SEGMENTS UTILISATION A EAU ET A SEC
G 125 22,23/16 - 1 70184630633
I 180 22,23/16 - 1 70184630715

INDUSTRIAL LINE PRO SURF OO00)

¢ Qutils polyvalent permettant de couper * Disque diamanté électro-déposé pour
et surfacer une utilisation sur marbre, granit, pierres
naturelles, plastiques, résines et fonte ductile

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAUTEURTEPRISSEUR yy ¢ pereRENcE

G 125 M14 - 1 70184644107

INDUSTRIAL LINE CUT'N GRIND COCO

e Qutils polyvalent permettant de couper e La grande surface de contact permet

et surfacer un enlévement de matiére rapide sur les
matériaux de construction, le béton,
les tuiles et la pierre naturelle

¢ Connexion M14 permettant des coupes ras
de mur et le surfacage

HAUTEUR / EPAISSEUR EEE
DES SEGMENTS U.E. REFERENCE

G 125 M14 - 1 70184645222

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm)
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OUTILS DIAMANTES POUR
CARRELAGES CERAMIQUE ET PORCELAINE

DISQUES A JANTE

CONTINUE CRENELEE

MEGA-LINE THIN CUT PLUS @eeee

Jante continue crénelée extra mince pour une coupe réguliere et rapide
sur carrelages durs en céramique et porcelaine, ardoise et marbre

Centre acier renforcé pour une coupe parfaitement droite ! _‘ ;“;!:;u
Le disque idéal pour les carrelages durs giedm_

" ’ eramioa
Hauteur diamantée de 10 mm pour une plus longue durée de vie par Carrelage

rapport & la gamme Industrial Line Tepels

UTILISATION A EAU ET A SEC

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HAUTEURTEPRISSEUR yy ¢ peremENce %
115 2223 10/1,4 1 70184623444
125 22,23 1014 1 70184623445
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TIGER 0000

o Idéal pour le carrelage
e Excellent rapport qualité / prix

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) U.E. REFERENCE
- 125 22,22 1 70184601723

INDUSTRIAL LINE THIN CUT CO00,

¢ Jante continue crénelée extra mince ¢ Le disque idéal lorsque les contraintes de coiit
pour une coupe de bonne qualité sont prioritaires par rapport a la performance
sur carrelages durs en céramique
et porcelaine, ardoise, grés et marbre

MACHINE  DIA (mm) ALESAGE (mm) HATTEURTEPMSSEUR y £ RereRENCE

G 115 22,23 81,7 1 70184623420
o 125 22,23 81,7 1 70184623421

INDUSTRIAL LINE TILE COCO

¢ Disque a jante continue lisse pour une coupe réguliére sur carrelage céramique
et porcelaine

MACHINE  DIA (nm) ALESAGE (mm) MAUTEURTEPRISSEUR yy ¢ peremence

& 115 22,23 51,6 1 70184623413
&~ 125 22,23 51,6 1 70184623414
a0 1w 30/25,4 712 1 70184623416
a0 0 30/25,4 52,3 1 70184623417
VB DRY Flexo
DESCRIPTION U.E. REFERENCE
Valise de 7 forets : 6/8/10/12/35/45/68 mm M14 1 70184631989

T
_ .....,.:':-_,.._._

i

Yk -

UTILISATIO

11 A
A EAU ET A SEC

N A EAU ET A SEC
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OUTILS DIAMANTES POUR

ASPHALTES ET MATERIAUX ABRASIFS

W

UTILISATION A EAU ETA SEC

200 /DISQUES DIAMANTES

du centre acier

MACHINE

N
N
%
™
™

DIA (mm) ALESAGE (mm)

300
350
400
450
500

¢ Segments soudés au laser garantissant
une résistance a la flexion plus élevée
et une sécurité accrue

25,4/20

25,4
25,4
25,4
25,4

INDUSTRIAL LINE TP ASPHALTE

e Segments inclinés pour protéger
le disque d'une usure prématurée

10/2,8
10/3,2
10/3,2
10/3,2
10/3,8

BAGUE DE REDUCTION QUICKFIX

HAUTEUR / EPAISSEUR U.E
DES SEGMENTS o

1

OOC0

¢ Indicateur de profondeur de coupe
permettant de visualiser en un clin d'oeil
la profondeur du disque, méme en rotation.
Il indique également le sens de rotation
du disque facilitant le montage sur la machine
(disponible jusqu'au diamétre 500mm)

REFERENCE

70184647254
70184647255
70184694603
70184694604
70184694605

¢ Le systéme Quickfix est un accessoire breuveté permettant d'ajuster le diametre

de I'alésage d'un disque afin de pouvoir le monter sur une machine ayant un arbre
de meule de diamétre différent. Il existe deux types de Quickfix : le premier permet
de monter un disque d’alésage 25,4 ou 22,23 mm sur une machine ayant un arbre

de diamétre 20 mm. Le second permet de monter un disque d’alésage 25,4 mm
sur une machine avec un arbre de 22,23 mm.

MACHINE

S,
—

ALESAGE (mm)
25,4/22,23
254

ARBRE DE LA MACHINE (mm)
20
22,23

1
1

REFERENCE
70184624549
70184624550*

* Sur commande

www.flexovit.com
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CONSEILS DE SECURITE - A FAIRE ET A EVITER -

A FAIRE

v

Pour garantir la sécurité dans I'utilisation des

sécurité préconisées sont parfaitement connues

LIRE les instructions de sécurité fournies par
le fabricant des abrasifs et des machines

STOCKER les abrasifs a I’abri de I’humidité,
du gel et des écarts de température excessifs

S’ASSURER que le produit convient a 'usage
envisagé

MANIPULER, stocker et transporter les produits
avec soin

DEBRANCHER I'alimentation électrique de la
machine avant de monter le produit

EXAMINER tous les produits avant de les monter.
Pendant I'utilisation, vérifier périodiquement
le disque en recherchant les éventuels défauts
ou dommages (planéité du disque, fissures
de fatigue, épaulement d’usure, dommages
a l'alésage, etc.)

EMPLOYER les bons accessoires de montage,
et vérifier qu'’ils sont propres, sans
déformations et sans bavures

S’ASSURER que le matériau est bien bloqué

PORTER en permanence les équipements
de protection individuelle appropriés

TOUJOURS utiliser un carter de protection adapté
et bien réglé (sur le disque et les courroies)

S’ASSURER que le matériaux a couper soit
bien maintenu

EVITER I'encrassement et I'usure inégale pour
garantir un bon fonctionnement du produit

VERIFIER la concordance entre le sens indiqué par
la fleche et le sens de rotation réel

S’ASSURER que les machines utilisant les abrasifs
satisfont aux prescriptions des directives
européennes en vigueur pour les machines

RESTER conscient des dangers liés a I'utilisation
d’abrasifs, et respecter les mesures de sécurité
préconisées :
 Contact corporel avec I'abrasif a la vitesse

d’utilisation
o Blessures résultants d’une rupture du produit
en cours d’utilisation
e Débris de meulage, étincelles, fumées
et poussieres générées par le meulages
 Bruit
e Vibrations

disques diamantés, s’assurer que les mesures de

A EVITER

X
X

Pour garantir la sécurité dans Iutilisation des
disques diamantés, s'assurer que les mesures de
sécurité préconisées sont parfaitement connues

NE JAMAIS laisser les personnels non formés utiliser
les abrasifs

NE JAMAIS utiliser un produit endommagé ou ayant
subi une chute

NE JAMAIS utiliser un produit non identifiable

NE JAMAIS utiliser une machine en mauvais état
ou comportant des piéces défectueuses

NE JAMAIS enfoncer de force I'abrasif sur
I'accessoire de montage. Ne jamais
modifier la taille de I'alésage

NE JAMAIS dépasser la vitesse maximum
d’utilisation indiquée sur le produit

NE JAMAIS soumettre le produit a des chocs,
des efforts excessifs ou des surchauffes

NE JAMAIS utiliser de flasques de montage sales
ou déformées

NE JAMAIS serrer excessivement les flasques
de montage

NE JAMAIS démarrer la machine sans que le carter
de protection soit en place et bien fixé

NE JAMAIS continuer a utiliser un produit si des
vibrations apparaissent, changer le
produit

NE JAMAIS meuler avec une partie du produit non
destinée a ce travail

NE JAMAIS arréter le disque en appliquant une
pression a sa surface. Le laisser
s’arréter de lui-méme

NE JAMAIS dépasser la vitesse de rotation
préconisée : respecter les valeurs
gravées sur le produit

NE JAMAIS utiliser les disques auxquels des
segments manquent, ou dont I'ame
est fissurée

NE JAMAIS porter de vétements, de cravates ou
de bijoux flottants

NE JAMAIS utiliser de produits abrasifs a proximité
de substances inflammables
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DEPANNAGE

USURE EXCESSIVE

LE DISQUE NE COUPE PAS

CAUSE : Les segments sont trop durs pour le matériau

SOLUTION : Vérifier que le disque diamanté est préconisé
pour ce matériau

CAUSE : Les segments sont émoussés

SOLUTION : Aviver les segments en coupant un matériau abrasif
(gres par exemple)

CAUSE : Machine de puissance trop faible

SOLUTION : Veérifier la tension, la puissance de la machine

et les filtres

FISSURATION DU CENTRE ACIER

CAUSE :
SOLUTION :

CAUSE :

SOLUTION :

Les segments sont trop durs pour le matériau

Vérifier que le disque diamanté est préconisé
pour ce matériau

Pression de coupe excessive, surchauffe, dérapage,
coincement dans la ligne de coupe

Laisser le disque faire le travail. Ne pas exercer
trop de pression et laisser refroidir le disque
périodiquement en le laissant tourner quelques
secondes a vide

USURE DU CENTRE ACIER

CAUSE :

SOLUTION :

Une usure prématurée du centre acier sous

le segment peut se produire si le centre acier

s’use plus vite que le segment. Ce phénomeéne

est généralement provoqué par des matériaux

trés abrasifs. Les débris de coupe ne sont pas
éliminés suffisamment vite, et le centre acier en est
affecté. Le phénomene se produit inévitablement

si I'on utilise sur des matériaux abrasifs un disque
diamanté destiné aux matériaux durs

Utiliser un disque diamanté préconisé pour
le matériau a couper

CAUSE :

SOLUTION :

Les segments sont trop tendres pour le matériau
(par exemple disque pour matériaux durs employé
sur un matériau abrasif)

Vérifier que le disque diamanté est préconisé pour
ce matériau

DETACHEMENT OU FISSURATION DES SEGMENTS

CAUSE :

SOLUTION :

Les segments sont trop durs pour le matériau,

ce qui provoque un rebond

avec fissuration des segments

Vérifier que le disque diamanté est préconisé pour
ce matériau

SEGMENTS « BRULES »

CAUSE :

SOLUTION :

CAUSE :

SOLUTION :

Pression de coupe excessive provoquant une
surchauffe. On reconnait facilement ce phénomeéne
a la coloration bleue qui apparait a la soudure entre
les segments et le centre acier

Laisser périodiquement refroidir le disque en

le laissant tourner quelques secondes a vide

Les segments sont trop durs pour le matériau
Vérifier que le disque diamanté est préconisé pour
ce matériau. Appliquer une pression moindre

et laisser le disque faire le travail

VITESSE D’UTILISATION MAXIMUM

DIA (mm) MAX m/s
100 80
115 80
125 80
150 80
180 80
200 80
230 80
250 100
300 100
350 100

202 /DISQUES DIAMANTES

MAX RPM
15300
13300
12250
10200
8500
7650
6650
7650
6400
5500

Ne jamais dépasser les
vitesses d’utilisation maximum :

e ¢ Disques portatifs < 230 mm : 80 m/s
¢ ¢ Disques portatifs > 230 mm : 100 m/s

e Autres: 63 m/s

www.flexovit.com
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COMPRENDRE LE PRODUIT
INFORMATIONS TECHNIQUES

Marquage Flexovit

a fort impact
.. -
flex()vit|
Nom de la gamme = . Indicateur qualité
J ouousTRIALLINE (@e®0 o g
Dimensions Spécification
produit 180x25 WAGOKVL @
®x32mm

Max rpm .
2, 230 rpm Informations
35 m's , iz
) de sécurité
Pictogramme Certification 0Sa

de sécurité

) EPIIEELEEAT iﬁﬂ"n‘ [

P ST e

s lul L Il'[ a5 Référence
= RN et code barres

FORMES DE MEULES STANDARD

a——i_lﬂﬁlﬁlﬁkg

Type 06 meules Type 07 meules
boisseaux droits plates &
(bord et fond) 2 embrévements

ﬁ/ - ET e Ny e

Type 12 meules
assiettes

Type 01 meules Type 02 meules Type 05 meules a

Type 11 meules

plates cylindres 1 embrévement boisseaux coniques

Type 35 et 36 Type 41 meules de Type 42 meules a
disques trongonnage moyeu déporté

Type 31 segments

DISPONIBILITE DES BAGUES DE REDUCTION PLASTIQUE

Les bagues de réduction plastiques suivantes sont disponibles sur demande.

DIMENSION (mm) U.E. REFERENCE DIMENSION (mm) U.E. REFERENCE

20x 10 1 07660717524 20x 17 1 07660717531
20x 12 1 07660717525 20x 18 1 07660717532
20x12,7 1 07660717526 25 20 1 07660717535
20x 13 1 07660717527 32x15,88 1 07660717536
20x 14 1 07660717528 32% 20 1 07660717538
20x 15 1 07660717529 32x 25 1 07660717540
20x 16 1 07660717530 32x 25,4 1 07660717541
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SPECIFICATIONS DES MEULES

CHOIX DU PRODUIT

Fortement recommandé [ J
Recommandé O
Nz /zF A 48A 41A WA C/GC
APPLICATION
Affitage de scie © °
Ebavurage & rebord de meules ° ()
Affiitage Pierres a aiguiser L4 o
Meules sur tige [ ] [ [ )
Diamétre intérieur © [ )
Affitage de Diametre extérieur © ©
précision © © [ ] ©
Outils (D) () [ ] O
Affitage dur Accrochage [ ] [ ] [ ]
[ ] (D) (D)
Aciers fortement alliés & HSS © © © [ ] [ )
Aciers doux © [ ] [ ] © {
Matériaux © [ )
Non-ferreux et carbure © [ ]
o
FRIABLE / COUPE

Friabilité/Ténacité

NZ /zF

Le Zirconium est dédié dans
des applications difficiles ou
I’enlévement de matiere est
élevé. Il permet I'enlévement
de matiére jusqu’a 4x

plus rapide que de I'oxyde
d’aluminium. Il'y a deux types
de zirconium : ZF avec 25% de
Zr02 et NZ avec 40% de Zr02

ET ENLEVEMENT DE MATIERE

D

L'oxyde d’aluminium brun est
particulierement robuste et est
adapté pour les meulages de
matériaux a haute résistance
en traction, notamment pour
I’ébarbage manuel (meules
d’établi) et pierres a aiguiser.

L'alumine semi-friable a une
combinaison de friabilité et de
dureté qui donne aux meules
un compromis de pouvoir

de coupe et de durée de vie
accrue.

Oxyde d’aluminium rose haute
pureté. Grain friable pour

un bon pouvoir de coupe.
Profil longue durée, limitant

la nécessité de dressage.
S’utilise sur de nombreux
types d’aciers.

de 99 % d’alumine pure.
Ce phénomene confere
a I'alumine blanche une

surtout a la rectification

de matériaux tres durs ou
sensibles a I'échauffement.

L'alumine blanche est une
forme tres raffinée d’oxyde
d’aluminium contenant plus

propriété de friabilité. Sert

>

-

Le carbure de silicium est

a la fois plus dur et plus
cassant que ceux a base
d’alumine. lls sont employés
dans le travail de la fonte
grise, fonte réfrigérée, fonte
fer, bronze tendre, cuivre,
aluminium, pierre, marbre,
caoutchouc, alliages de
rechargement dur et carbures
cémentés.|l existe deux
variétés de carbures de
silicium. Le carbure de silicium
noir est principalement utilisé
dans les opérations de gros
enlévements de matiére, avec
des meules a gros grains et
liant résinoide. Le carbure

de silicium vert est préféré
pour certaines applications
particuliéres comme I'affutage
d’outils au carbure.
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MEULES
POUR RECTIFICATION DE PRECISION

|
FORME 01 mmmmm mmmmm  FORME 05 FORMEO7 [imm =il FORME 06 [ sl

CHOIX DU PRODUIT

Fortement recommandé
Recommandé

DIA x EP x AL

(mm)
150x6x32
150x20x32

150x25x32

150x40x15
150x40x32
180x25x32
200x20x32

200x25x20

206 /ABRASIFS AGGLOMERES

FORME EMBREVEMENT

1
1

Aciers fortement alliés et HSS

Aff(itage de scies

Outils
2 Meules de touret

=

58
-
S
5
m

(CRNCRNCRN}

(CANCRNCRNCR NN N

®

(o]
(o]

CANCRNCRNCERCRNCRN)

(o)
& & &5 & &

Aciers doux

MATERIAUX

©

e & & & & ° e & & &

(V)

e & o

Métaux non ferreux et carbure

Inox
Fonte

Type d’abrasif

SPECIFICATIONS

§
WA 80
GC 60
GC 80
GC 120
A 36
A 46
A 60
WA 80
GC 80
A 60
WA 60
WA 80
WA 100
WA 80
WA 60
GC 80
GC 120
A 60
GC 80
A 36
A 46
WA 60

Spécificité

KVL
JVK
JVK
JVK
MVM
MVM
MVM
KVL
KVK
MVM
KVL
KVL
JVL
KVL
KVL
JVL
JVK
MVM
JVK
MVM
MVM
KVL

VITESSE MAXI

(m/s)
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
33
35
35
35
35
35
35
35
35

CODE COULEUR GRAIN
WA B
B 48AVM  H GC
B AWM
REFERENCE

69936648525
69936676914
69936676915
69936676917
69936676891
69936676892
66243578437
69936648540
69936648843
66243578527
69936648543
66243578530
66243538686
66243538695
69936648549
66243578534
69936696265
66243578536
66243545525
66243545527
66243545524
66243545528

www.flexovit.com
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CHOIX DU PRODUIT 2 e CODE COULEUR GRAIN
Fortement recommandé [ J T g WA Bc
Recommandé © 5 % Wasaw  cc
2 E8ez 2o 3 = §
S E2 2228258 s & &
gr']‘r‘n;‘ EPXAL  FORME EMBREVEMENT EE,‘,"‘]%‘EE“ MATERIAUX SPECIFICATIONS ""E?gfs)““' UE  REFERENcE  DNEOW o
200x25x32 1 0 0 © © B coc 60 4K 35 1 69936676919
1 © © © O . GC 80 JWK 35 1 69936676920
1 0 0 © © B cc 120 o 35 1 66243578537
1 0 () [ 30 OVM 35 1 69936648672 @@®
1 () © B 60 KVM 35 1 69936648563 @@®
1 0 ® 0 WA 60 L 35 1 69936661169
1 0 ® 0 WA 60 MVL 35 1 69936676912
200x 25x50,8 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243528422
200x32x32 1 0 0 © © B cc 8 WK 35 1 66243578551
1 0 © B 36 MM 35 1 66243578555 @@®
1 0 () B A~ 6 wmmM 35 1 66243578554 @@®
1 0 ® 0 WA 60 KVL 35 1 69936648569
1 0 ® 0 WA 80 KL 35 1 66243578552
250x13x76,2 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243548451
250x25%50,8 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243528405
250x25x76,2 1 0 ® 0 WA 80 KL 35 1 66243578708
250x32x32 1 0 0 0 © B o 8 KK 35 1 69936648648
1 0 ® 0 WA 60 ML 35 1 69936648577
250x40x76,2 1 0 ® 0 WA 46 VL 35 1 66243578721
300x13x127 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243548621
300x25x127 1 0 0 © © B cc 8 WK 35 1 66243578782
1 © ® O WA 46 KL 35 1 66243578783
1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243578731
1 0 ® 0 WA 80 KL 35 1 66243578848
1 0 () B %A 60 KM 35 1 66243548729 @@®
1 © © . 48A 60 LVM 35 1 66243548727 @@©®
300x40x35 1 © () B A 30 P 35 1 66243580201 @@®
1 0 ) B A~ 6 mmM 35 1 66243548626 @@®
300x40x38,1 1 0 0 0 © B cc 60 WK 35 1 66243548633
1 0 ) [ 30 PUM 35 1 66243580204 @@®
1 () © B A~ 46 wmm 35 1 66243548628 @©@®
1 0 () B A~ 6 mM 35 1 66243548627 @@®
300x40x76 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243545522
300x40x127 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 69936648583
1 0 ) B %A 60 KM 35 1 66243548740 @@®
5  EU190x13 | © ® 0 WA 60 KL 35 1 66243548680
300x50x76,2 7  DU160x10 |@© 0 ° B A 7B 6w 35 1 66243548690
7 DU160X10 | © ® 0 WA 46 QL 35 1 66243548689
355x 40x127 1 0 () B %A 60 KM 35 1 66243579412 @@®
355x50x127 1 0 ® 0 WA 46 KL 35 1 66243579397
1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 69936648612
406x25x127 1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243580218
406x50x127 1 0 () B A 24 P 50 1 66243545550 @@®
1 0 ® 0 WA 46 QL 35 1 66243580243
1 0 ® 0 WA 60 KL 35 1 66243580237
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MEULES

POUR RECTIFICATION DE PRECISION

DRESSEURS A MAIN

CARATAGE SPECIFICATION U.E. REFERENCE
5 ; D2001 complet (manche + partie abrasive) 1 66260139876
oy carats
. D2001 - uniquement partie abrasive 1 66260334569
D2002 complet (manche + partie abrasive) 1 66260138877
2,2 carats
D2002 - uniquement partie abrasive 1 66260338860

¢ Pour un profilage ébauche

* Solution économique REGARDEZ

NOTRE VIDEO

www.flexovit.com
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PIERRES A AFFUTER

PIERRES A AFFUTER COMBINAISON OVALE

(O‘

DIMENSION* - >
BxCxL(mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
90 x 40 x 22,23 C 16 RVK 35 1 66243548878

PIERRES A AFFUTER COMBINAISON RECTANGULAIRE

Q‘

DIMENSION* B -
BxCxL (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
25 x50 x 150 A 320/100 5 66243548440
25 x 50 x 200 A 320/100 5 66243548571

e Pour tous types de travaux
20 x 50 x 100 EW 280/ER 120V 1 66243538860 s .

e Deux cotés pour les opérations
25x50 x 150 EW 280/ER 120 V 1 66243538858 de re'paration, d’aﬁﬂtage
2550 x 150 CG 320/CD 120V 1 66243567213 et de finition
25 x 50 x 200 CG 320/CD 120V 1 66243567224

PIERRES A AIGUISER NATURELLES .

Q‘

SPECIFICATION U.E. REFERENCE
NR 4 FINE BELGIAN BLOCK 1 07660738917
NR 5 FINE BELGIAN 1 07660738918 * Pierre a aiguiser naturelle

et tendre

o Grain superfin naturel pour les
opérations de finition délicates

PIERRES A MAIN

ABRASIFS

Il sCG | Carbure de silicium Noir
. CD/SD | Carbure de silicium Vert

Q

DIMENSION* 2 Ss
BxC xL (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
50 x 50 x 150 B sCG 16/20 KE 1 66243538868
25 x 50 x 200 I SCG 16/20 KE 1 66243538869 « Pour I'égrenage des sols
50 x 50 x 200 . SCG 16/20 KE 1 66243538870 et des murs
25 x50 x 200 Il coeopy 1 66243538917 * Pour les opérations industrielles,
commerciales et de bricolage
50 x 50 x 200 . CD 60 LV 1 66243567196 d’égrenage de sols et de murs
50 x 50 x 200 . SD 120 Lv 1 66243538876
Légende des dimensions : B = Largeur ; C = Hauteur ; L = Longueur ABRASIFS AGGLOMERES / 209

* Tolérance spécifique : épaisseur, hauteur et longueur + ou - 18%.
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MEULES SUR TIGE
POUR NETTOYAGE ET EBAVURAGE

VITRIFIEES - 41A

ORGANIQUES - A @ee
)

Oxyde d’aluminium rose haute pureté. Grain friable pour un bon NZ
pouvoir de coupe. Profil longue durée, limitant la nécessité de Oxyde d’aluminium marron plus tenace que I'oxyde d’aluminium
dressage. S'utilise sur de nombreux types d'aciers. blanc. Bonne performance de coupe sur aciers tendres & mi-durs.

Convient pour I'acier au carbone, HSS et acier allié.

FORMES DES MEULES SUR TIGE

Y

W A
o R
—

© 3 ~

N
\UJ v 4 Y v
o 20 2 20 20 2
R <Y 122 (R
3
= A1 A3 A5 A8 A1
S
< DIA

|6

O] e
>
DIA
A12 A25 A26 A37 A38 w
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MEULES SUR TIGE

B CODE COULEUR GRAIN
POUR NETTOYAGE ET EBAVURAGE WA HA
Bz

MEULES SUR TIGE VITRIFIEES

DIMENSION

FORME DT (o0 TIGE S x L (mm) phaitsE  GRAIN  GRADE  DURETE Jpioob U.E.  REFERENCE :,"E"Eﬁxuﬁ
A1 20x65 6x40 41A 36 P V15000 20 66243538967
A3 22x70 6x40 41A 36 P V14000 20 66243538971
A4 32x32 6x40 41A 36 P v 17000 20 66243566869
A5 20x28 6x40 41A 46 P v 30000 20 66243538968
A8 20x50 6x40 41A 36 P v 18000 20 66243538966
A1l 21x45 6x40 41A 36 P v 18000 20 66243538969
A26 16 6x40 41A 46 P v 54000 20 66243538960
A37 30x6 6x40 41A 60 P v 30000 20 66243566866
W179 10x32 6x40 41A 60 P V25000 20 66243538943
w187 13x25 6x40 41A 60 P v 30000 20 66243538957
SPEC. 16x32 6x40 41A 46 P V25000 20 66243538894
W205 20x25 6x40 41A 46 P v 32000 20 66243538896
W206 20x32 6x40 41A 46 P v 30000 20 66243538497
W207 20x40 6x40 41A 46 P V24000 20 66243538898
W228 32x20 6x40 41A 36 P V24000 20 66243538901
W238 40x40 6x40 41A 36 P v 12000 20 66243538510 @eee

Légende des dimensions : D = Diamétre de la meule ; T = Epaisseur ; S = Diamétre de la tige ; L = longueur de tige
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MEULES SUR TIGE

POUR NETTOYAGE ET EBAVURAGE CODE COULEUR GRAIN
[ [ 41A
MEULES SUR TIGE ORGANIQUES
FORME g';"f'(',ﬂg)" TIGE S X L (mm) DAgeriE GRAIN  GRADE  DURETE JITESOR U.E.  REFERENCE R
w177 10x 20 6x40 ] A 30 R B 82200 50 07660738812 @e®
W179 10x 30 6x40 [} A 30 R B 56000 50 07660738814 (500
15X 20 6x40 [} A 30 R B 58500 50 07660738819 500
15x 30 6x40 [} A 30 R B 39600 50 07660738820 @e®
W204 20x 30 6 x40 [ ] A 30 R B 30000 50 07660738831 (500
W207 20x 40 6x40 ] A 30 R B 24200 50 07660738840 @e®
W220 25x25 6x40 [} A 30 R B 30100 50 66243450527 (GO0
25x 30 6x40 [ ] A 30 R B 24200 50 07660738849 (GO0
30x 30 6x40 ] A 30 R B 20100 50 07660738859 @e®
40x 30 6x40 [} A 30 R B 15200 50 07660738879 (GO0
W238 40x 40 6x40 [} A 30 R B 12200 50 07660738881 @e®
W242 50x 25 6x40 ] A 30 R B 15200 50 66243472934 500
W220 25x25 6x40 [} A 36 Q B 25500 50 66243567292 GO0
W230 32x32 6x40 [} A 36 Q B 24000 50 66243567296 (GO0
W179 10x 30 6x40 [} A 46 Q B 56000 50 07660738815 @e®
W196 15x 30 6x40 [} A 46 Q B 39600 50 07660738821 GO0
W204 16 x 25 6x40 [} A 46 Q B 46200 50 07660739543 @e®
W207 20x25 6x40 [} A 46 Q B 37400 50 07660739538 @e®
W220 20x 40 6x40 ] A 46 Q B 24200 50 07660738838 @e®
w221 25x25 6x40 [} A 46 Q B 30100 50 07660738844 @e®
25x 40 6x40 [} A 46 Q B 19400 50 07660739106 @e®
30x 20 6x40 ] A 46 Q B 30200 50 07660738858 @e®

Légende des dimensions : D = Diamétre de la meule ; T = Epaisseur ; S = Diamétre de la tige ; L = longueur de tige
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MEULES POUR FONDERIE
MEULES PLATES ET MEULES BOISSEAUX

FORME 01 mumm  ——

DIMENSION
FORME )1y B (mm)
01 65x13x10

FORME 11 Vsl

TYPE D’ABRA- VITESSE MAXI
SIF GRAIN  GRADE DURETE m/s)

A

24

R

B

50

20

REFERENCE

66243471152

NIVEAU
DE QUALITE

OO0

BOISSEAUX CONIQUES -

FORME g')’("f';sT'ﬂ'fmm) DAaFEF  GRAIN  GRADE  DURETE ""Efgfs)"“x' U.E.  REFERENCE R

11 100/80 x 50 x M14 Bord 20 - Fond 20 A 36 P B 50 18 66243566925 ©@©®
125/100 x 50 x M14 Bord 25 - Fond 20 A 36 P B 50 10 66243538823 @@©®
125/100 x 50 x M14 Bord 25 - Fond 20 C 20 P B 50 10 66243538887 @@©®
150/120 x 50 x 5/8UNC Bord 40 - Fond 20 A 16 R B 50 8 66243567061 @@®
150/120 x 50 x 5/8UNC Bord 40 - Fond 20 A 36 P B 50 8 66243567012 @@®
110 x 95 x M14* C 20 N B5 50 1 66243538707 @@®

Légende des dimensions : D = Diametre ; T = Epaisseur ; B = Alésage ; Th = Filetage

* Pour applications sur pierre uniquement
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MEULES DE TRONGONNAGE ORGANIQUES

POUR MACHINES FIXES

DIMENSION TYPE D’ABRA- ¢ VITESSE MAX
FORME D xTxB (mm) SIF GRAIN  GRADE DURETE (ms)
41 508 x 5,4 x 25,4 A 24 Q BF 100
DIMENSION TYPE D’ABRA- = VITESSE MAX
FORME D xTxB (mm) SIF GRAIN  GRADE DURETE ms)
42 508 x 5,5 x 76,2 A 24 S BD4 100

Légende des dimensions : D = Diamétre ; T = Epaisseur ; B = Alésage
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NIVEAU
DE QUALITE

66243450474 @e®

REFERENCE

U

NIVEAU
DE QUALITE

66243450461 (GO0

REFERENCE
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PRODUITS
DE POLISSAGE

PRODUITS DE POLISSAGE
POUR UTILISATION MANUELLE OU SUR MACHINES

ROUE COTON DE POLISSAGE

DIMENSION : err

D x W x A (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
= 150x20x 10 2 Coutures 1 07660739030

200x20x 10 2 Coutures 1 07660739008

A

¢ Pour polir tous les matériaux
avec ou sans pate de polissage

ROUE COTON DE POLISSAGE MULTI-COUTURES

DIMENSION

DxW x A (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
4 75x20x10 Multi-coutures 1 07660738997
\ 100x20x 10 Multi-coutures 1 07660738999
A 125x20x10 Multi-coutures 1 07660739002
. . 150x20x 10 Multi-coutures 1 07660739005
* s;rlfs‘::;z tdr:ssﬁgfllizg(tjgs - 175%20x 10 Multi-coutures 1 07660739007
e Pour polir tous les matériaux 200x20x10 Multi-coutures 1 07660739009
avec ou sans pate de polissage 250x20x10 Multi-coutures 1 07660739011
300x20x 10 Multi-coutures 1 07660739014

DIMENSION

D x W x A (mm) SPECIFICATION U.E. REFERENCE
125x20x 6 Roue en feutre 1 07660739029
150x20x 6 Roue en feutre 1 07660739031
175x20x 6 Roue en feutre 1 07660739032
) 200x25x6 Roue en feutre 1 07660739033
* Pour le polissage des surfaces
trés rudes
e Plus dure que la plupart des
roues multi-coutures
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PAILLE DE FER

POIDS GRAIN U.E.

175¢ Gros 1
Moyen 1
Fin 1
Extra fin 1

PATES DE POLISSAGE

BLOC DE POLISSAGE INDUSTRIEL

COULEUR APPLICATION U.E.
Pré-polissage :
Marron Cuivre / bronze/ plastique / 1
aluminium et métaux non ferreux
Effet brillant :
Vert Cuivre / bronze / aluminium et métaux 1
non ferreux
Effet ulta brillant : 1
Blanc Polissage de I'acier inoxydable, de I'alumin-
ium et des métaux non ferreux
Effet brillant :
Rose Inox 1
Bleu Effet brillant : 1

Tous les métaux et les plastiques durs

CREME DE POLISSAGE EN TUBE

COULEUR APPLICATION U.E.

Polissage des aciers inoxydables 1

Blanc et de I'aluminium

POT DE POLISSAGE A L’HUILE

POIDS GRAIN U.E.

5004¢ 100 1
150 1
250 1
320 1

Légende des dimensions : D = Diamétre ; W = Epaisseur ; A = Alésage

REFERENCE

07660739053
07660739054
07660739055
07660739056

REFERENCE

07660739107

07660739108

07660739109

07660739111

07660739112

REFERENCE

07660739116

REFERENCE

07660739125
07660739126
07660739127
07660739128

¢ Pour préparation de surface
et finition fine sur une grande
variété de matériaux

¢ Les batons de polissage solides
limitent 'encrassement
du matériau

¢ Coupe a basse température

b

[Pome L)

vy
AL RN

¢ Nettoie et polit

o Usage général pour le polissage /
nettoyage de tous les métaux

PRODUITS DE POLISSAGE / 217

PRODUITS
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PRODUITS
DE NETTOYAGE

PRODUIT DE NETTOYAGE
POUR UTILISATION MANUELLE

¢ Emulsion de nettoyage pour toutes types de machines de production de matiére plastique

CONDITIONNEMENT SPECIFICATION U.E. REFERENCE
Flacon de 800 ml Coratex 1 66261030130
 Emulsion de nettoyage
® Pour tous types de machines
de production de matiére
plastique
e Flacon de 800 ml
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INDEX

CODE SAP

07660704962
07660704974
07660704975
07660707022
07660707023
07660707289
07660707570
07660717524
07660717525
07660717526
07660717527
07660717528
07660717529
07660717530
07660717531
07660717532
07660717535
07660717536
07660717538
07660717540
07660717541
07660717830
07660717856
07660717858
07660717876
07660717882
07660717883
07660717885
07660717886
07660717887
07660717900
07660717905
07660717908
07660717912
07660718401
07660718403
07660718404
07660718981
07660718982
07660719140
07660719180
07660719368
07660738812
07660738814
07660738815
07660738819
07660738820
07660738821
07660738831
07660738838
07660738840
07660738844
07660738849
07660738858

CODE EAN

8711479177859
8711479180576
8711479180583
3157622826444
3157622928193
3157629173565
8711479178139
8711479367038
8711479367045
3157625646995
8711479367052
8711479367069
8711479367076
3157620728283
8711479367090
8711479367106
8711479366987
3157625647107
8711479366871
8711479366895
3157625647114
3564653692953
8711479177811
8711479177866
8711479178306
8711479178443
8711479178450
8711479178542
8711479178559
8711479178603
8711479179075
8711479179983
8711479179020
8711479179792
8711479179082
8711479179891
8711479180163
8711479179037
8711479179808
8711479180552
8711479179839
8711479178429
8711479147685
8711479147708
8711479147715
8711479147760
8711479147777
8711479147784
8711479147920
8711479147999
8711479148026
8711479148187
8711479148224
8711479148279

STATUT U.E

STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
FAB
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

PAGES

163
161
161
113
113
171
163
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
68

163
163
164
164
164
164
164
164
161
164
161
162
161
162
164
161
162
161
162
164
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212

CODE SAP

07660738859
07660738879
07660738881
07660738917
07660738918
07660738997
07660738999
07660739002
07660739005
07660739007
07660739008
07660739009
07660739011
07660739014
07660739029
07660739030
07660739031
07660739032
07660739033
07660739053
07660739054
07660739055
07660739056
07660739106
07660739107
07660739108
07660739109
07660739111
07660739112
07660739116
07660739125
07660739126
07660739127
07660739128
07660739213
07660739215
07660739217
07660739218
07660739263
07660739284
07660739285
07660739286
07660739287
07660739288
07660739289
07660739290
07660739292
07660739293
07660739294
07660739296
07660739299
07660739301
07660739302
07660739303

CODE EAN

8711479148323
8711479148637
8711479148651
8711479206030
8711479206047
8711479208959
8711479208966
8711479208973
8711479208997
8711479209017
8711479209024
8711479209031
8711479209062
8711479209116
8711479209307
8711479209321
8711479209338
8711479209352
8711479209376
8711479209482
8711479209499
8711479209505
8711479209512
8711479394027
8711479221217
8711479221224
8711479221231
8711479221255
8711479221262
8711479221415
8711479221712
8711479221729
8711479221736
8711479221743
3157629173572
3157629173589
3157629173596
3157629173602
3157629173701
3157629173718
3157629173725
3157629173732
3157629173749
3157629173756
3157629173763
3157629173787
3157629173817
3157629173824
3157629173831
3157629173855
3157629173879
3157629173886
3157629173893
3157629173909

STATUT

STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*

U.E

50
50
50

24
24
12
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
10
10
10

PAGES

212
212
212
209
209
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
217
217
217
217
212
217
217
217
217
217
217
217
217
217
217
179
179
178
178
175
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
173
174
174
174
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CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES

07660739305 3157629173923 STOCK* 10 174 07660739451 3157629175026 STOCK* 20 180
07660739306 3157629173947 STOCK* 10 174 07660739452 3157629175033 STOCK* 20 180
07660739307 3157629173954 STOCK 10 174 07660739453 3157629175057 STOCK* 20 180
07660739308 3157629188156 STOCK* 10 174 07660739454 3157629175064 STOCK* 20 180
07660739312 3157629173961 STOCK* 10 174 07660739455 3157629175071 STOCK* 20 180
07660739313 3157629173978 STOCK* 10 174 07660739457 3157629175095 STOCK 20 180
07660739314 3157629173985 STOCK* 10 174 07660739458 3157629175101 STOCK* 20 180
07660739315 3157629173992 STOCK 10 174 07660739459 3157629175118 STOCK* 20 180
07660739316 3157629174005 STOCK 10 174 07660739460 3157629175125 STOCK* 20 180
07660739317 3157629174012 STOCK 10 174 07660739461 3157629175132 STOCK 20 180
07660739319 3157629174036 STOCK 10 174 07660739462 3157629175149 STOCK* 20 180
07660739320 3157629174043 STOCK 10 174 07660739463 3157629175156 STOCK* 20 180
07660739324 3157629174074 STOCK* 10 174 07660739464 3157629175163 STOCK* 20 180
07660739326 3157629174098 STOCK 10 174 07660739465 3157629175187 STOCK* 20 180
07660739327 3157629174104 STOCK 10 174 07660739466 3157629175194 STOCK* 20 180
07660739328 3157629174111 STOCK 10 174 07660739467 3157629175217 STOCK* 20 180
07660739329 3157629174128 STOCK* 10 174 07660739468 3157629175224 STOCK* 20 180
07660739330 3157629174135 STOCK* 10 174 07660739469 3157629175231 STOCK* 20 180
07660739331 3157629174142 STOCK 10 174 07660739470 3157629175248 STOCK* 20 180
07660739333 3157629174166 STOCK* 10 174 07660739474 3157629188163 STOCK* 1 181
07660739343 3157629174227 STOCK 12 175 07660739477 3157629175262 STOCK 12 179
07660739344 3157629174234 STOCK 12 175 07660739478 3157629175279 STOCK 12 179
07660739345 3157629174241 STOCK 12 175 07660739479 3157629175286 STOCK 12 179
07660739346 3157629174258 STOCK* 12 175 07660739480 3157629175293 STOCK 12 179
07660739347 3157629174265 STOCK 12 175 07660739482 3157629175316 STOCK 6 179
07660739348 3157629174272 STOCK 12 175 07660739483 3157629175323 STOCK 6 179
07660739349 3157629174289 STOCK* 12 175 07660739484 3157629175347 STOCK 6 179
07660739356 3157629174333 STOCK 12 175 07660739485 3157629175354 STOCK 12 179
07660739357 3157629174357 STOCK 12 175 07660739486 3157629175361 STOCK 12 179
07660739358 3157629174364 STOCK 12 175 07660739487 3157629175378 STOCK* 12 179
07660739361 3157629174371 STOCK 1 172 07660739489 3157629175392 STOCK 12 179
07660739362 3157629174388 STOCK* 1 172 07660739490 3157629175408 STOCK 12 179
07660739370 3157629174449 STOCK* 1 177 07660739494 3157629175439 STOCK* 12 179
07660739371 3157629174456 STOCK 1 177 07660739495 3157629175446 STOCK 12 179
07660739374 3157629174463 STOCK* 1 177 07660739496 3157629175453 STOCK 12 179
07660739376 3157629174487 STOCK 1 177 07660739507 3157629175491 STOCK 1 17
07660739377 3157629174494 STOCK 1 177 07660739508 3157629175507 STOCK 1 17
07660739382 3157629174524 STOCK* 1 177 07660739510 3157629175514 STOCK* 1 171
07660739390 3157629174555 STOCK* 1 177 07660739517 3157629175545 STOCK 1 171
07660739391 3157629174562 STOCK* 1 177 07660739518 3157629175552 STOCK 1 171
07660739397 3157629174579 STOCK* 1 177 07660739520 3157629175576 STOCK 1 17
07660739398 3157629174586 STOCK* 1 177 07660739524 3157629175637 STOCK 1 17
07660739399 3157629174593 STOCK 1 177 07660739526 3157629175651 STOCK* 1 171
07660739400 3157629174609 STOCK 1 177 07660739530 3157629175675 STOCK 1 171
07660739401 3157629174616 STOCK* 1 177 07660739531 3157629175682 STOCK* 1 171
07660739402 3157629174623 STOCK* 1 177 07660739532 3157629175699 STOCK* 1 17
07660739409 3157629174685 STOCK* 1 177 07660739532 3157629175699 STOCK* 1 7
07660739410 3157629174692 STOCK* 1 177 07660739538 8711479393969 STOCK 50 212
07660739411 3157629174708 STOCK* 1 177 07660739541 3157629175743 STOCK 1 171
07660739414 3157629174739 STOCK 1 177 07660739543 8711479393921 STOCK* 50 212
07660739442 3157629174968 STOCK* 20 180 07660739544 3157629175767 STOCK 1 172
07660739447 3157629174999 STOCK* 20 180 07660739550 3157629175781 STOCK 1 7
07660739449 3157629175002 STOCK* 20 180 07660739552 3157629175804 STOCK* 1 171
07660739450 3157629175019 STOCK* 20 180 07660739553 3157629175811 STOCK* 1 171
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CODE SAP

07660739555
07660739556
07660739557
07660739559
07660739560
07660739561
07660739564
07660739565
07660739566
07660739567
07660739568
07660739569
07660739572
07660739580
07660739658
07660739660
07660739661
07660739670
63642512992
63642512993
63642512994
63642512995
63642512996
63642512997
63642512998
63642515525
63642515711
63642517997
63642517998
63642517999
63642518000
63642518001
63642518002
63642520055
63642521034
63642521035
63642521036
63642521037
63642521038
63642521039
63642521040
63642521041
63642521042
63642521043
63642521046
63642521047
63642521048
63642523264
63642523265
63642535364
63642535366
63642535367
63642535444
63642535445

*au cent

CODE EAN

3157629175835
3157629175842
3157629175859
3157629175873
3157629175897
3157629175903
3157629175934
3157629175941
3157629175958
3157629175965
3157629175972
3157629175989
3157629176009
3157629176023
8711479145858
8711479145872
8711479344510
8711479145902
3564656226162
3564656226179
3564656226186
3564656226193
3564656226209
3564656226223
3564656226230
3564657997863
3564653761628
8711479188404
8711479188411
8711479188428
8711479335723
8711479335747
8711479335761
8711479157318
3564650009686
3564650009693
3564650009709
3564650009716
3564650009761
3564650009778
3564650009785
3564650009792
3564650009846
3564650009853
3564650053672
3564650053689
3564650053696
8711479157257
8711479157882
3157625676718
3157625676725
3157625676732
3157625675599
3157625675605

STATUT U.E
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK* 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1

FAB 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 1
STOCK 2
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10

STOCK* 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 50
STOCK 50
STOCK 50

FAB 100

FAB 100

PAGES

170
170
170
170
172
172
172
170
170
170
170
170
172
170
124
124
124
124
119
119
119
119
119
119
119
119
124
73
73
73
73
73
73
105
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
105
105
97
97
97
98
98

CODE SAP

63642535446
63642535447
63642535448
63642535449
63642535450
63642535451
63642535452
63642535453
63642535454
63642535455
63642535457
63642535467
63642535470
63642535473
63642535476
63642535478
63642535480
63642535484
63642535485
63642535486
63642535487
63642535488
63642535489
63642535490
63642535492
63642535493
63642535506
63642535507
63642535508
63642535509
63642535510
63642535511
63642535512
63642535513
63642535514
63642535515
63642535516
63642535517
63642535520
63642535521
63642535522
63642535523
63642535524
63642535525
63642535526
63642535528
63642535529
63642535530
63642535531
63642535532
63642535535
63642535537
63642535655
63642543458

CODE EAN

3157625675612
3157625675629
3157625675636
3157625675643
3157625675667
3157625675674
3157625675681
3157625675698
3157625675704
3157625675711
3157625675308
3157625675315
3157625675339
3157625675353
3157625675384
3157625675391
3157625675902
3157625675919
3157625675926
3157625675933
3157625675957
3157625675964
3157625675971
3157625675988
3157625675995
3157625676008
3157625676138
3157625676145
3157625676152
3157625676169
3157625676176
3157625676183
3157625676206
3157625676213
3157625676237
3157625676244
3157625676251
3157625676268
8326101800908
8326101800915
3157625676312
3157625676329
3157625676336
3157625676343
8326101800960
3157625676381
3157625675827
3157625676398
3157625676404
3157625675834
3157625675858
3157625675865
3157625677159
3157629606827

STATUT
STOCK*
STOCK*

FAB
FAB
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK
FAB
FAB
STOCK*
FAB
FAB
STOCK*
FAB
FAB
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK

DESTOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

FAB
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK

FAB

FAB

U.E

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
50
50
50
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
2

_
N T © NN NN N DN NN NN

o

100
100
100
50
10

PAGES

98

98

98

98

98

98

98

98

98

98

134
134
134
134
134
134
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
125
125
125
125
125
125
125
125
125
98

125
125
98

98

98

134
143
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CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES

63642543478 8711479156670 STOCK 10 105 63642562238 3157625598881 STOCK* 1 92
63642547410 3157629615058 STOCK 10 77 63642562239 3157625598898 STOCK* 1 92
63642547412 3157629615065 STOCK 10 78 63642562241 3157625598904 STOCK* 1 92
63642547419 3157629615072 STOCK 25 89 63642562244 3157625598911 STOCK 1 92
63642547420 3157629615089 STOCK 25 89 63642562246 3157625598928 STOCK* 1 92
63642556175 3157625598508 FAB 50 91 63642562247 3157625598935 STOCK 1 92
63642556176 3157625598515 FAB 50 91 63642562285 3157625599741 STOCK* 100 154
63642556177 3157625598522 STOCK* 50 91 63642562286 3157625599758 STOCK* 100 154
63642556508 3157625599697 DESTOCK = 100 154 63642562287 3157625599765 STOCK* 100 154
63642557677 3157625598539 STOCK* 10 90 63642562291 3157625599789 STOCK* 100 154
63642557678 3157625598546 STOCK* 10 90 63642562292 3157625599796 STOCK* 100 154
63642558441 3157625582675 STOCK 40 132 63642562293 3157625599802 STOCK* 100 154
63642558442 3157625582736 STOCK 60 132 63642562295 3157625599826 STOCK 100 154
63642558443 3157625582729 STOCK 60 132 63642562296 3157625599833 STOCK* 100 154
63642558446 3157625582842 STOCK 2 124 63642562299 3157625599864 STOCK 100 154
63642558447 3157625582903 STOCK 2 124 63642562300 3157625599871 STOCK* 100 154
63642558448 3157625582934 STOCK 2 124 63642562369 3157625599925 STOCK* 100 154
63642558449 3157625582965 STOCK* 2 124 63642562516 3157625599987 STOCK* 1 154
63642558450 3157625582996 STOCK* 2 124 63642562517 3157625599994 STOCK* 1 154
63642558451 3157625583061 STOCK* 20 81 63642562519 3157625600027 STOCK* 10 154
63642558452 3157625583092 STOCK* 20 81 63642562526 3157625597716 STOCK 5 152
63642558453 3157625583153 STOCK 20 81 63642562530 3157625597822 STOCK 5 152
63642559052 3564653624978 STOCK 1 119 63642562531 3157625597839 STOCK 5 152
63642559055 3564653625005 STOCK 1 119 63642562532 3157625597846 STOCK 5 152
63642559057 3564653625029 STOCK 1 119 63642562533 3157625597853 STOCK 5 152
63642559059 3564653625043 STOCK 1 119 63642562534 3157625597877 STOCK* 5 152
63642559061 3564653625067 STOCK 1 119 63642562535 3157625597884 STOCK 5 152
63642559062 3564653625074 STOCK 1 119 63642562536 3157625597891 STOCK* 5 152
63642559064 3564653625098 STOCK 1 119 63642562537 3157625597907 STOCK 5 152
63642559066 3564653625111 STOCK 1 119 63642562538 3157625597914 STOCK* 5 152
63642559067 3564653625128 STOCK 1 119 63642562539 3157625597921 STOCK 5 152
63642559073 3564653625258 STOCK 1 119 63642562693 3157625599079 STOCK* 100 86
63642559076 3564653625272 STOCK 1 119 63642562694 3157625599086 STOCK* 100 86
63642559092 3157623625503 STOCK 1 119 63642562698 3157625599093 STOCK* 100 86
63642559129 3564653627580 STOCK* 1 119 63642562699 3157625599109 STOCK* 100 86
63642561989 3157625598584 STOCK* 100 85 63642562701 3157625599116 STOCK* 100 86
63642561990 3157625598591 STOCK 100 85 63642562702 3157625599123 STOCK* 100 86
63642561996 3157625598607 STOCK* 100 85 63642562705 3157625599147 STOCK* 100 86
63642561997 3157625598614 STOCK 100 85 63642562707 3157625599154 STOCK* 100 86
63642562000 3157625598621 STOCK* 100 85 63642562710 3157625599161 STOCK* 100 86
63642562003 3157625598645 STOCK* 100 85 63642562711 3157625599178 STOCK 100 86
63642562008 3157625598652 STOCK* 100 85 63642562716 3157625599185 STOCK* 100 86
63642562009 3157625598669 STOCK* 100 85 63642562718 3157625599192 STOCK 100 86
63642562011 3157625598676 STOCK* 100 85 63642562719 3157625599208 STOCK 100 86
63642562012 3157625598683 STOCK* 100 85 63642562721 3157625599215 STOCK* 100 86
63642562110 3157625598713 STOCK* 50 91 63642562722 3157625599222 STOCK* 100 86
63642562112 3157625598737 STOCK* 50 91 63642564259 8711479155291 STOCK 50 152
63642562113 3157625598744 FAB 50 91 63642564454 8711479337079 STOCK 10 73
63642562114 3157625598751 STOCK 50 91 63642564455 8711479337093 STOCK 10 73
63642562115 3157625598768 STOCK 50 91 63642564456 8711479337116 STOCK 10 73
63642562116 3157625598775 STOCK* 50 91 63642564831 8711479157844 STOCK* 10 105
63642562119 3157625598782 STOCK 50 91 63642564832 8711479156885 STOCK 10 105
63642562121 3157625598799 STOCK* 50 91 63642565237 8711479155406 STOCK 50 152
63642562123 3157625598805 STOCK* 25 91 63642565242 8711479155499 STOCK* 50 152
*au cent
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63642565251
63642566811
63642569344
63642570213
63642570216
63642575019
63642577234
63642577536
63642579710
63642579720
63642579730
63642579740
63642579760
63642584977
63642584985
63642584992
63642584995
63642584999
63642585001
63642585002
63642585004
63642585009
63642585012
63642585017
63642585018
63642585019
63642585021
63642585023
63642585024
63642585025
63642585026
63642585027
63642585028
63642585030
63642585032
63642585033
63642585035
63642585036
63642585039
63642585040
63642585041
63642585043
63642585044
63642585046
63642585047
63642585048
63642585076
63642585080
63642585081
63642585083
63642585086
63642585088
63642585090
63642585093

*au cent

CODE EAN

8711479155444
3157625599338
8711479155604
3564653792967
3564653792998
3157629628119
3157629629437
3157629720998
8413986046030
8413986046078
3157629368466
8413986046221
8413986046399
3157625582569
3157625582644
3157625582682
3157625582705
3157625582453
3157625582477
3157625582484
3157625582491
3157625582804
3157625582811
3157625582828
3157625582835
3157625582859
3157625582866
3157625582897
3157625582927
3157625582941
3157625582958
3157625582972
3157625582989
3157625583009
3157625583023
3157625583047
3157625583054
3157625583078
3157625583085
3157625583108
3157625583115
3157625583122
3157625583139
3157625583146
3157625583177
3157625583184
3157625583344
3157625583368
3157625583375
3157625583382
3157625583405
3157625583429
3157625583443
3157625583467

STATUT

STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
FAB
STOCK*
STOCK*
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK

U.E

50
100
50
1
1
10
20
20
10
10
10
10
10
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

PAGES
152
85
152
119
119
143
143
143
141
141
141
141
141
152
152
152
152
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

CODE SAP

63642585095
63642585097
63642585100
63642585101
63642585102
63642585103
63642585104
63642585105
63642585107
63642585108
63642585117
63642585147
63642585151
63642585152
63642585154
63642585155
63642585157
63642585158
63642585160
63642585162
63642585163
63642585179
63642585182
63642585183
63642585185
63642585187
63642585188
63642585189
63642585191
63642585192
63642585193
63642585195
63642585196
63642585221
63642585224
63642585226
63642585227
63642585416
63642585429
63642585432
63642585434
63642585435
63642585439
63642585441
63642585443
63642585444
63642585445
63642585447
63642585449
63642585451
63642585452
63642585453
63642585455
63642585456

CODE EAN

3157625583474
3157625583498
3157625583504
3157625583511
3157625583528
3157625583535
3157625583542
3157625583559
3157625583573
3157625583597
3157625583719
3157625584365
3157625584372
3157625584389
3157625584396
3157625584402
3157625584419
3157625584426
3157625584433
3157625584457
3157625584464
3157625584679
3157625584686
3157625584693
3157625584709
3157625584716
3157625584723
3157625584747
3157625584754
3157625584761
3157625584778
3157625584785
3157625584792
3157625585065
3157625585089
3157625585096
3157625585102
3157625586956
3157625587205
3157625587366
3157625587373
3157625587397
3157625587441
3157625587458
3157625587472
3157625587489
3157625587496
3157625587519
3157625587526
3157625587533
3157625587557
3157625587564
3157625587588
3157625587595

STATUT

STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

U.E

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
25
25
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PAGES
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
128
128
128
128
128
128
128
128
128
128
128
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
111
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
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63642585463 3157625587656 STOCK 10 105 63642585778 3157625591905 STOCK 50 97
63642585464 3157625587687 STOCK 10 105 63642585780 3157625591912 STOCK 50 97
63642585465 3157625587717 STOCK 10 105 63642585786 3157625591936 STOCK 50 97
63642585466 3157625587724 STOCK 10 105 63642585787 3157625591974 STOCK 50 97
63642585467 3157625587731 STOCK 10 105 63642585790 3157625591998 STOCK 50 97
63642585469 3157625587755 STOCK 10 105 63642585791 3157625592001 STOCK 50 97
63642585470 3157625587762 STOCK 10 105 63642585793 3157625592407 STOCK 50 97
63642585471 3157625587779 STOCK* 10 105 63642585816 3157625592414 STOCK 50 97
63642585474 3157625587786 STOCK 10 105 63642585817 3157625592421 STOCK 50 97
63642585476 3157625587816 STOCK 10 105 63642585819 3157625592438 STOCK 50 97
63642585478 3157625587823 STOCK 10 105 63642585821 3157625592445 STOCK 50 97
63642585480 3157625587854 STOCK* 10 105 63642585822 3157625592452 STOCK* 50 97
63642585560 3157625588677 STOCK 25 65 63642585823 3157625592469 STOCK* 50 97
63642585564 3157625588684 STOCK 25 65 63642585825 3157625592476 FAB 50 97
63642585567 3157625588714 STOCK* 25 65 63642585826 3157625592483 STOCK* 50 97
63642585569 3157625588738 STOCK 25 65 63642585827 3157625592506 STOCK 50 97
63642585570 3157625588745 STOCK 25 65 63642585829 3157625592513 STOCK 50 97
63642585572 3157625588776 STOCK 25 65 63642585830 3157625592537 STOCK 50 97
63642585574 3157625588806 STOCK 25 65 63642585832 3157625592544 STOCK 50 97
63642585575 3157625588813 STOCK 25 65 63642585833 3157625592551 STOCK 50 97
63642585581 3157625588882 STOCK* 25 65 63642585834 3157625592568 STOCK 50 97
63642585582 3157625588899 STOCK 25 65 63642585835 3157625592575 STOCK* 50 97
63642585583 3157625588905 STOCK 25 65 63642585872 3157625593312 STOCK 1 100
63642585585 3157625588936 STOCK 25 65 63642585881 3157625592902 STOCK 10 140
63642585586 3157625588943 STOCK 25 65 63642585883 3157625592926 STOCK 10 140
63642585587 3157625588967 STOCK 25 65 63642585885 3157625592933 STOCK 10 140
63642585589 3157625588981 STOCK* 25 65 63642585886 3157625592957 STOCK 10 140
63642585590 3157625588998 STOCK 25 65 63642585887 3157625592964 STOCK 10 140
63642585591 3157625589001 STOCK* 25 65 63642585889 3157625592988 STOCK 10 140
63642585594 3157625589025 STOCK* 25 65 63642585896 3157625593008 STOCK 10 140
63642585614 3157625589612 STOCK* 1 122 63642585897 3157625593015 STOCK 10 140
63642585618 3157625589629 STOCK* 1 122 63642585898 3157625593022 STOCK 10 140
63642585620 3157625589636 STOCK 1 122 63642585900 3157625593039 STOCK 10 140
63642585621 3157625589643 STOCK 1 122 63642585902 3157625593077 STOCK 10 140
63642585623 3157625589667 STOCK* 1 122 63642585905 3157625593084 STOCK* 10 140
63642585624 3157625589674 STOCK 1 122 63642585906 3157625593091 STOCK 10 140
63642585678 3157625591172 STOCK* 1 119 63642585907 3157625593107 STOCK 10 140
63642585733 3157625591578 FAB 1 119 63642585922 3157625593169 STOCK 10 141
63642585736 3157625591592 STOCK* 1 119 63642585926 3157625593183 STOCK 10 141
63642585737 3157625591608 STOCK 1 119 63642585927 3157625593329 STOCK 10 141
63642585738 3157625591615 STOCK* 1 119 63642585929 3157625593336 STOCK 10 141
63642585739 3157625591622 STOCK* 1 119 63642585934 3157625593343 STOCK 10 141
63642585740 3157625591639 STOCK* 1 119 63642585937 3157625593374 STOCK 10 141
63642585743 3157625591646 STOCK* 1 119 63642585941 3157625593398 STOCK 10 141
63642585744 3157625591653 STOCK* 1 119 63642585942 3157625593404 STOCK 10 141
63642585745 3157625591677 FAB 1 119 63642585943 3157625593411 STOCK 10 141
63642585747 3157625591684 STOCK* 1 119 63642585944 3157625593428 STOCK 10 141
63642585753 3157625591691 STOCK 1 119 63642585947 3157625593442 STOCK 10 141
63642585764 3157625591806 STOCK 50 97 63642585949 3157625593466 STOCK 10 141
63642585770 3157625591844 STOCK 50 97 63642585950 3157625593497 STOCK 10 141
63642585772 3157625591851 STOCK 50 97 63642585952 3157625593503 STOCK* 10 141
63642585773 3157625591868 STOCK 50 97 63642585953 3157625593527 STOCK 10 141
63642585775 3157625591882 STOCK 50 97 63642585956 3157625593558 STOCK* 10 141
63642585777 3157625591899 STOCK 50 97 63642585957 3157625593565 STOCK 10 141
*au cent
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63642585958
63642585959
63642585960
63642585979
63642585980
63642585982
63642585984
63642585986
63642585988
63642585992
63642585993
63642585994
63642586006
63642586008
63642586009
63642586012
63642586014
63642586017
63642586018
63642586021
63642586034
63642586040
63642586041
63642586042
63642586045
63642586051
63642586052
63642586053
63642586055
63642586056
63642586059
63642586060
63642586061
63642586062
63642586064
63642586066
63642586072
63642586075
63642586080
63642586083
63642586087
63642586089
63642586092
63642586187
63642586191
63642586194
63642586198
63642586199
63642586212
63642586213
63642586214
63642586215
63642586216
63642586218

*au cent

CODE EAN

3157625593572
3157625593589
3157625593596
3157625593879
3157625593886
3157625596238
3157625593893
3157625593909
3157625593916
3157625593923
3157625593947
3157625593954
3157625594029
3157625594036
3157625594043
3157625594067
3157625597747
3157625594081
3157625594098
3157625594111
3157625597778
3157625597785
3157625597792
3157625598102
3157625595927
3157625596245
3157625594302
3157625594319
3157625596252
3157625594326
3157625594333
3157625594357
3157625596276
3157625594364
3157625596283
3157625596306
3157625596313
3157625596337
3157625596351
3157625596368
3157625596375
3157625596382
3157625596399
3157625596474
3157625596511
3157625595842
3157625596542
3157625596559
3157625596566
3157625596573
3157625596597
3157625596603
3157625596627
3157625596634

STATUT

STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
FAB
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK*
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK

U.E
10
10
10
10
10
20
10
10
50
50
50
50
50
50
50
50
10
100
100
100

NN NN

10
10
20
10
10
10
20
10
20
20
20
20
10
10
10
10
10
50
50
10
10
10
10
10
10
25
15

PAGES

141
141
141
144
144
132
144
144
139
139
139
139
139
139
139
139
132
139
139
139
124
124
124
124
124
81
144
144
81
144
144
144
81
144
81
81
81
81
81
81
81
81
81
91
91
90
90
90
90
90
90
113
113
113

CODE SAP

63642586221
63642586224
63642586225
63642586226
63642586229
63642586234
63642586235
63642586236
63642586238
63642586239
63642586242
63642586243
63642586245
63642586251
63642586256
63642586257
63642586258
63642586259
63642586260
63642586269
63642586271
63642586274
63642586275
63642586277
63642586278
63642586280
63642586287
63642586289
63642586296
63642586298
63642586346
63642586356
63642586357
63642586358
63642586359
63642586360
63642586362
63642586364
63642586365
63642586366
63642586367
63642586370
63642586371
63642587660
63642587665
63642588146
63642588147
63642588151
63642588152
63642588157
63642588213
63642588303
63642588304
63642588305

CODE EAN

3157625596658
3157625596689
3157625596696
3157625596702
3157625596726
3157625596153
3157625596733
3157625596177
3157625596757
3157625596184
3157625596764
3157625596771
3157625596788
3157625596795
3157625596801
3157625596818
3157625596825
3157625596832
3157625596849
3157625596887
3157625596894
3157625596917
3157625596924
3157625596931
3157625596948
3157625596955
3157625597037
3157625597044
3157625597105
3157625597112
3157625597198
3157625597259
3157625597266
3157625597273
3157625597297
3157625597303
3157625597327
3157625597334
3157625597341
3157625597358
3157625597365
3157625598119
3157625598126
3157625606241
3157625606289
3157625619166
3157625619173
3157625619197
3157625619302
3157625619319
3157625679269
3157625679672
3157625679689
3157625679696

STATUT

FAB
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
FAB
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
FAB
STOCK*
FAB
FAB
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
FAB
FAB
FAB
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK

U.E

10
10
10
10
10
10
10
10
10

(S ENENS BN S BN BN B & B 4

10
10
10
10

50
50

10
10
15

PAGES

113
77
77
77

113

114

113

114

113

114

113

113

113

109

109

109

109

109

109

106

106

106

106

106

106

106

114

114

114

114

114

101

101

101

101

101

101

102

102

102

102

124

124
91
91

11

1

111
90
90

135

122

122

122
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63642588306 3157625680517 STOCK 1 122 66243538823 8711479396823 STOCK* 10 213
63642588307 3157625680524 STOCK 1 122 66243538858 8711479100161 STOCK 1 209
63642588308 3157625680531 STOCK 1 122 66243538860 8711479205842 STOCK 1 209
63642588309 3157625680548 STOCK 1 122 66243538868 8711479206061 STOCK* 1 209
63642588310 3157625680555 STOCK 1 122 66243538869 8711479206078 STOCK 1 209
63642588311 3157625680562 STOCK 1 122 66243538870 8711479206085 STOCK 1 209
63642588312 3157625680579 STOCK 1 122 66243538876 8711479206160 STOCK 1 209
63642588313 3157625680586 STOCK 1 122 66243538887 8711479397134 STOCK* 10 213
63642588314 3157625680593 STOCK 1 122 66243538894 8711479164132 STOCK* 20 211
63642588378 3157625680791 FAB 10 144 66243538896 8711479164149 STOCK 20 211
63642588488 3157625681705 FAB 25 134 66243538898 8711479164163 STOCK* 20 211
63642588489 3157625681712 FAB 50 134 66243538901 8711479164194 STOCK* 20 211
63642588490 3157625681729 FAB 50 134 66243538917 4007739400169 STOCK* 1 209
63642588492 3157625681743 FAB 100 134 66243538943 8711479164842 STOCK* 20 211
63642588494 3157625681774 FAB 100 134 66243538957 8711479164903 STOCK* 20 211
63642588510 3157625682115 STOCK 50 97 66243538960 8711479164941 STOCK* 20 211
63642588511 3157625682122 STOCK 50 97 66243538966 8711479165030 STOCK 20 211
63642588512 3157625682139 STOCK 50 97 66243538967 8711479165047 STOCK 20 211
63642588513 3157625682146 STOCK* 50 97 66243538968 8711479165054 STOCK* 20 211
63642588514 3157625682153 STOCK 50 97 66243538969 8711479165061 STOCK 20 211
63642588516 3157625682184 STOCK 50 97 66243538971 8711479165085 STOCK* 20 211
63642588517 3157625682191 STOCK* 50 97 66243545522 3157625626584 STOCK* 1 207
63642588518 3157625682207 STOCK 50 97 66243545524 3157625626591 STOCK* 1 206
63642588519 3157625682214 STOCK* 50 97 66243545525 3157625626607 STOCK* 1 206
63642588520 3157625682221 STOCK 50 97 66243545527 3157625626614 STOCK* 1 206
63642588534 3157625682382 STOCK 10 140 66243545528 3157625626621 STOCK* 1 206
63642588539 3157625682399 STOCK 10 140 66243545550 3157625626669 STOCK* 1 207
63642588540 3157625682405 STOCK 10 140 66243548440 3157625626997 STOCK* 5 209
63642588542 3157625682429 STOCK 10 140 66243548451 3157625627109 STOCK* 1 207
63642588958 3157625683662 FAB 1 112 66243548571 3157625627857 STOCK* 5 209
63642588981 3157625685406 FAB 1 112 66243548621 3157625627901 STOCK* 1 207
63642588982 3157625685413 FAB 1 112 66243548626 3157625627932 STOCK* 1 207
63642588989 3157625685444 DESTOCK 1 112 66243548627 3157625627949 STOCK* 1 207
63642589832 3157625689459 FAB 1 12 66243548628 3157625627956 STOCK* 1 207
63642589847 5900442901208 DESTOCK 1 120 66243548633 3157625628007 STOCK* 1 207
63642590752 3157625696839 STOCK* 50 139 66243548680 3157625628342 STOCK* 1 207
63642590768 3157625696846 STOCK 50 139 66243548689 3157625628427 STOCK 1 207
63642590771 3157625696853 STOCK* 50 139 66243548690 3157625628434 STOCK* 1 207
63642592951 5900442655217 STOCK* 1 120 66243548727 3157625628731 STOCK* 1 207
63642593043 3157625708501 FAB 10 144 66243548729 3157625628755 STOCK* 1 207
63642595089 3157625730694 FAB 10 144 66243548740 3157625628854 STOCK 1 207
66243450461 3564659127459 STOCK 8 214 66243548878 3157625629042 STOCK* 1 209
66243450474 8711479118487 STOCK* 10 214 66243566866 8711479165238 STOCK* | 20 211
66243450527 8711479148170 STOCK 50 212 66243566869 8711479165269 STOCK* 20 211
66243451721 8711479299148 STOCK 25 24 66243566925 8711479404030 STOCK 18 213
66243471152 8711479138263 STOCK* 20 213 66243567012 8711479404368 STOCK 8 213
66243472934 8711479148729 STOCK* 50 212 66243567061 8711479404528 STOCK* 8 213
66243528405 3157625625808 STOCK* 1 207 66243567196 8711479177712 STOCK 1 209
66243528422 3157625625914 STOCK* 1 207 66243567213 4007739006361 STOCK 1 209
66243538497 8711479164156 STOCK* 20 211 66243567224 4007739400022 STOCK 1 209
66243538510 8711479164231 STOCK* 20 21 66243567292 8711479408113 STOCK* 50 212
66243538686 8711479196768 STOCK 1 206 66243567296 8711479408120 STOCK 50 212
66243538695 8711479197031 STOCK 1 206 66243578437 3157625629356 STOCK 1 206
66243538707 8711479197352 STOCK 1 213 66243578527 3157625629387 STOCK* 1 206
*au cent
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CODE SAP

66243578530
66243578534
66243578536
66243578537
66243578551
66243578552
66243578554
66243578555
66243578708
66243578721
66243578731
66243578782
66243578783
66243578848
66243579397
66243579412
66243580201
66243580204
66243580218
66243580237
66243580243
66252828976
66252828977
66252829176
66252829177
66252829181
66252829182
66252829193
66252829194
66252829195
66252829203
66252829204
66252829205
66252829206
66252829207
66252829211
66252829220
66252829221
66252829222
66252829223
66252829224
66252829225
66252829229
66252829230
66252829231
66252829241
66252829242
66252829243
66252829244
66252829245
66252829246
66252829247
66252829248
66252829252

CODE EAN

3157625629394
3157625629431
3157625629448
3157625629455
3157625629486
3157625629493
3157625629509
3157625629516
3157625630086
3157625630178
3157625630246
3157625630314
3157625630321
3157625630369
3157625630604
3157625630703
3157625630734
3157625630741
3157625630765
3157625630796
3157625630826
8711479358531
8711479356865
8711479331701
8711479259227
8711479106330
8711479103834
8711479106637
8711479106590
8711479104817
8711479327322
8711479106866
8711479103858
8711479106835
8711479334955
8711479107207
8711479105029
8711479105036
8711479260926
8711479329036
8711479327346
8711479107566
8711479108204
8711479108143
8711479103926
8711479326790
8711479108891
8711479108464
8711479108716
8711479108990
8711479105074
8711479261077
8711479329074
8711479243165

STATUT U.E
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK* 1
STOCK 20
STOCK* 20
STOCK* 20

FAB 20

STOCK* 10
STOCK* 10
STOCK 20
STOCK* 20
STOCK 10
STOCK 10
STOCK* 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK* 10
STOCK 20
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 20
STOCK 20
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK 10
STOCK* 20

PAGES

206
206
206
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
207
26
26
29
28
29
29
29
28
35
30
29
29
30
41

29
29
30
41

28
30
29
28
29
35
30
29
21

29
30
30
41

28
41

CODE SAP

66252829256
66252829257
66252829266
66252829270
66252829271
66252829272
66252829278
66252829279
66252829280
66252829282
66252829283
66252829285
66252829286
66252829287
66252829288
66252829289
66252829290
66252829414
66252829416
66252829423
66252829512
66252829573
66252829578
66252829597
66252829660
66252829662
66252829685
66252830579
66252830580
66252831036
66252831060
66252831080
66252831082
66252831103
66252831130
66252831155
66252831156
66252831164
66252831167
66252831168
66252831169
66252831174
66252831176
66252831178
66252831186
66252831187
66252831188
66252831194
66252831197
66252831198
66252831199
66252831201
66252831204
66252832259

CODE EAN

8711479109935
8711479184086
8711479110566
8711479327384
8711479110467
8711479330711
8711479329111
8711479105661
8711479103667
8711479261640
8711479120268
8711479261725
8711479120930
8711479120770
8711479122606
8711479104930
8711479122378
8711479182464
8711479109515
8711479104749
8711479104824
8711479336997
8711479261114
8711479104992
8711479326776
8711479103728
8711479121760
8711479428043
8711479428067
8711479120190
8711479121821
8711479122545
8711479334894
8711479302824
8711470114457
8711479106019
8711479271144
8711479184000
8711479103889
8711479268069
8711479106460
8711479184024
8711479107061
8711479106958
8711479103933
8711479268106
3787479107931
8711479326813
8711479109454
8711479109591
8711479105098
8711479109645
8711479269844
8711479989995

STATUT
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

U.E
20
10
10
10
10
10
10
50
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
10
25
25
10
25
25
25
25
25
25
25
25
25
10
10
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

PAGES
28
35
40
30
29
21
28
38
32
31
31
31
32
31
31
31
31
37
34
36
35
42
25
30
31
32
32
27
27
31
31
32
42
47
48
33
37
33
33
37
33
33
33
33
33
37
33
33
33
33
34
42
37
25
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CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES

66252832388 8711479302039 STOCK 25 36 66252833003 8711479105012 STOCK 25 34
66252832551 8711479104985 STOCK* 25 33 66252833005 8711479107504 STOCK 10 30
66252832552 8711479104220 STOCK* 25 37 66252833006 8711479259623 STOCK 10 21
66252832553 8711479105005 STOCK 25 33 66252833007 8711479107627 STOCK* 25 33
66252832554 8711479104633 STOCK 25 37 66252833009 8711479184048 STOCK* 25 33
66252832557 8711479105043 STOCK 25 33 66252833013 8711479259845 STOCK 10 21
66252832558 8711479107740 STOCK 10 29 66252833014 8711479119149 STOCK 100 38
66252832559 8711479105067 STOCK* 25 33 66252833015 8711479331251 STOCK 25 31
66252832566 8711479187117 STOCK* 25 33 66252833016 8711479293238 FAB 25 24
66252832568 8711479311833 STOCK 25 37 66252833017 8711479293252 STOCK 25 24
66252832569 8711479261138 STOCK 25 26 66252833018 8711479331275 STOCK 25 31
66252832571 8711479104244 STOCK 25 37 66252833019 8711479293290 STOCK 25 24
66252832573 8711479240126 STOCK 10 4 66252833020 8711479121739 STOCK 25 32
66252832575 8711479327421 STOCK 10 35 66252833021 8711479122507 STOCK 25 32
66252832577 8711479327445 STOCK 10 35 66252833022 8711479291692 STOCK 10 47
66252832578 8711479268083 STOCK* 25 37 66252833024 8711479302862 STOCK* 10 47
66252832579 8711479327469 STOCK 10 35 66252833057 8711479356087 STOCK* 10 48
66252832581 8711479326820 STOCK 10 35 66252833112 8711479338281 STOCK 10 45
66252832590 8711479334740 STOCK 25 32 66252833222 8711479304392 STOCK 10 4
66252832591 8711479303999 STOCK 25 36 66252833233 8711479338182 STOCK 10 44
66252832592 8711479293191 STOCK 25 24 66252833234 8711479237690 STOCK* 25 33
66252832594 8711479293214 STOCK 25 24 66252833237 8711479119224 STOCK* | 100 38
66252832596 8711479302015 STOCK 25 36 66252833242 8711479378935 STOCK 25 24
66252832597 8711479311864 STOCK* 25 36 66252833243 8711479110320 STOCK 10 29
66252832598 8711479334788 STOCK 25 32 66252833245 8711479305115 STOCK 10 30
66252832599 8711479293276 STOCK 25 24 66252833274 8711479104107 STOCK 25 36
66252832600 8711479304019 STOCK 25 36 66252833605 8711479432545 FAB 10 44
66252832604 8711479311871 STOCK 25 36 66252833607 8711479432552 FAB 10 44
66252832605 8711479121135 STOCK 25 31 66252833766 8711479433443 STOCK 10 44
66252832606 8711479326752 STOCK 25 31 66252839722 8719362123129 STOCK 10 20
66252832607 8711479312946 STOCK 25 24 66252839723 8719362123136 STOCK 10 20
66252832608 8711479326714 STOCK 25 36 66252840226 8711479564499 STOCK 25 25
66252832609 8711479311888 STOCK* 25 36 66252840227 8711479564505 STOCK 25 25
66252832610 8711479121609 STOCK 25 31 66252842312 8711479577246 STOCK 10 20
66252832611 8711479326738 STOCK 25 36 66252844524 8711479580635 STOCK 10 20
66252832612 8711479305122 STOCK 25 36 66252845045 8719362228411 STOCK 25 22
66252832613 8711479122255 STOCK 25 32 66252845045 8719362228411 STOCK 25 25
66252832614 8711479122453 STOCK 25 31 66252845403 8719362179003 STOCK 10 43
66252832796 8711479338205 STOCK 10 44 66252845404 8719362179010 STOCK 10 43
66252832861 8711479260209 STOCK 10 30 66252845953 8719362203098 STOCK 25 22
66252832891 8711479107665 STOCK 20 29 66252846122 8719362212359 STOCK 25 22
66252832892 8711479107856 STOCK* 25 34 66252846124 8719362212373 STOCK 25 25
66252832919 8711479334764 STOCK* 25 32 66252846335 8719362223959 FAB 10 43
66252832920 8711479303203 STOCK 25 24 66252846337 8719362223973 STOCK 10 43
66252832921 8711479187711 STOCK* 10 30 66252846358 8719362225083 STOCK 25 22
66252832923 3157629947173 STOCK 25 24 66252846612 8719362236645 STOCK 10 18
66252832924 8711479334849 STOCK 25 32 66252846613 8719362236652 STOCK 10 18
66252832925 8711479334825 STOCK* 25 32 66252846614 8719362236669 STOCK 10 19
66252832954 8711479338267 STOCK 10 44 66252846615 8719362236676 STOCK 10 19
66252832955 8711479304415 STOCK 10 4 66252846805 3157629961407 STOCK 1 45
66252832962 8711479332494 STOCK 25 31 66252849116 8719362293617 STOCK 25 25
66252832996 8711479356049 STOCK 10 48 66252849226 8719362301275 STOCK 10 19
66252833001 8711479338229 STOCK 10 45 66252849227 8719362301299 STOCK 10 19
66252833002 8711479103872 STOCK 25 34 66252849440 3157629956311 STOCK 25 24
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CODE SAP

66252918827
66252918893
66252918923
66252918945
66252918946
66252918947
66252918948
66252918949
66252918950
66252918951
66252918952
66252918953
66252918954
66252918956
66252918957
66252918959
66252918960
66252918961
66252919030
66252919148
66252919149
66252919150
66252919151
66252919152
66252919153
66252919154
66252919155
66252919160
66252919163
66252919221
66252919222
66252919378
66252919380
66252919381
66252919382
66252919383
66252919647
66252919655
66252919657
66252919659
66252919660
66252919671
66252919672
66252919673
66252919691
66252919694
66252919702
66252919708
66252919713
66252919726
66252919947
66252919959
66252919980
66252919985

CODE EAN

8711479134883
8711479327360
8711479120213
8711479107221
8711479107801
8711479120916
8711479104923
8711479121401
8711479338304
8711479338328
8711479338571
8711479338557
8711479355981
8711479338397
8711479356100
8711479103704
8711479103711
8711479338519
8711479105623
8711479259401
8711479259449
8711479259661
8711479259883
8711479327483
8711479261176
8711479260889
8711479259241
8711479121562
8711479121661
8711479261923
8711479122705
8711479119088
8711479299162
8711479299179
8711479299186
8711479299193
8711479331787
8711479331381
8711479260902
8711479264245
8711479264269
8711479107702
8711479329050
8711479260988
8711479259982
8711479331022
8711479331763
8711479109973
8711479260148
8711479331060
8711479119309
8711479271120
8711479104909
8711479271083

STATUT

FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
FAB
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*

U.E
25
10
25
20
10
25
25
25
10
10
10
10
10
10
10
25
25
10
50
10
10
10
10
10
10
25
25
25
25
25
25
100
25
25
25
25
25
25
25
25
25
20
10
10
10
10
25
20
10
10
100
25
25
25

PAGES
32
30
32
28
29
31
32
31
46
46
46
48
48
46
48
32
32
46
38
21
21
21
21
35
21
25
26
32
31
24
42
38
24
24
24
24
25
33
25
25
26
28
28
21
21
30
25
41
21
30
38
36
31
36

CODE SAP

66252920003
66252920007
66252920008
66252920009
66252920012
66252920016
66252920018
66252920020
66252920021
66252920022
66252920023
66252920026
66252920027
66252920029
66252920042
66252920043
66252920046
66252920050
66252920065
66252920066
66252920071
66252920074
66252920075
66252920082
66252920084
66252920091
66252920092
66252920098
66252920100
66252920112
66252920115
66252920149
66252920150
66252920154
66252920155
66252920158
66252920164
66252920168
66252920169
66252920179
66252920225
66252920237
66252920476
66252921826
66252950734
66252950736
66252950740
66252950741
66252950745
66252950746
66252950747
66252950760
66252950768
66252950809

CODE EAN

8711479120596
8711479261787
8711479104916
8711479120824
8711479104084
8711479271106
8711479326691
8711479188749
8711479121197
8711479121319
8711479261824
8711479268182
8711479316449
8711479121425
8711479261862
8711479103919
8711479270994
8711479261886
8711479299209
8711479299155
8711479122866
8711479257223
8711479123078
8711479338533
8711479350276
8711479338144
8711479338168
8711479355943
8711479355967
8711479348211
8711479302800
8711479378669
8711479355882
8711479338359
8711479338373
8711479348235
8711479338243
8711479356025
8711479356063
8711479348259
8711479302848
8711479338472
8711479120879
8711479391347
8711479106408
8711479106910
8711479186776
8711479109751
8711479119347
8711479120138
8711479120671
8711479103735
8711479186257
8711479299124

STATUT

STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

U.E
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
25
10
25
25
25
20
100
25
25
25
25
25

PAGES
32
24
31
24
36
36
36
31
31
31
24
36
36
32
24
31
36
24
24
24
36
24
42
48
48
44
45
48
48
47
47
44
45
46
46
47
44
48
48
47
47
46
32
44
34
34
33
29
38
31
31
32
42
24
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66252950812 8711479104756 STOCK 25 36 66260139876 4047854104061 STOCK 1 208
66252950813 8711479104763 STOCK 25 36 66260334569 4047854104177 STOCK 1 208
66252950815 8711479104770 STOCK 25 36 66260338860 4047854104184 STOCK 1 208
66252950914 8711479103674 STOCK 25 32 66261018452 3157625598133 STOCK 20 132
66252951061 8711479334801 STOCK 25 32 66261018453 3157625598157 STOCK 20 132
66252951156 8711479338434 STOCK 10 46 66261019411 3157625624467 STOCK* 10 114
66252951157 8711479338458 STOCK* 10 46 66261019413 3157625624481 FAB 10 114
66252951158 8711479338410 STOCK 10 46 66261019415 3157625624498 STOCK 10 114
66253371480 8711479944130 STOCK* 25 22 66261020455 3157625814882 STOCK 100 98
66253371481 8711479944147 STOCK 25 22 66261020456 3157625814899 STOCK 100 98
66253371482 8711479944154 FAB 25 22 66261020457 3157625815001 STOCK* 100 98
66253371483 8711479944161 STOCK 25 22 66261020458 3157625815018 STOCK* 100 98
66253371484 8711479944178 STOCK 25 22 66261020459 3157625815025 STOCK* 100 98
66253371485 8711479944185 STOCK 25 22 66261020460 3157625815032 STOCK 100 98
66253371489 8711479944222 STOCK* 20 20 66261020463 3157625815056 STOCK 100 98
66253371490 8711479944239 STOCK 20 20 66261020464 3157625815063 STOCK 100 98
66253371491 8711479944246 STOCK 20 20 66261021943 5903112920332 FAB 50 134
66253371492 8711479944253 STOCK* 20 20 66261030130 5900442735483 STOCK 1 218
66253371493 8711479944260 STOCK 20 20 66261039428 8326101800410 STOCK 10 73
66253371494 8711479944277 STOCK 10 20 66261039446 8326101800434 STOCK* 10 73
66253371495 8711479944284 STOCK 10 20 66261039454 8326101800441 STOCK* 10 73
66253371496 8711479944291 STOCK 10 20 66261039508 8326101800465 STOCK* 10 73
66253371497 8711479944307 STOCK 10 20 66261039803 3157625919716 STOCK* 60 132
66253371498 8711479944314 STOCK 10 20 66261052650 3157625942172 FAB 10 144
66254405884 3157629209592 STOCK 100 98 66261052715 4039008041780 STOCK 1 100
66254405886 3157629209615 FAB 100 98 66261071591 8711479444036 STOCK 1 170
66254405887 3157629209721 STOCK 100 98 66261086960 3157629121214 STOCK 10 il
66254405888 3157629209738 STOCK* 100 98 66261086961 3157629121238 STOCK 10 il
66254405889 3157629209745 STOCK 100 98 66261113019 8711479628245 STOCK 10 78
66254405890 3157629209752 STOCK* 100 98 66261113023 8711479628252 STOCK 10 78
66254405902 3157629209899 STOCK 100 98 66261114986 3157629673652 STOCK* 50 139
66254405904 3157629209912 STOCK 100 98 66261121437 3157629692219 DESTOCK 5 107
66254405905 3157629209929 STOCK 100 98 66261121438 3157629692226 STOCK* 5 107
66254405906 3157629209936 STOCK 100 98 66261121439 3157629692233 STOCK* 5 107
66254405907 3157629209943 STOCK 100 98 66261121440 3157629692240 STOCK* 5 107
66254492400 3157629329405 STOCK 10 78 66261121446 3157629692295 STOCK* 5 107
66254493915 3157629325667 STOCK 25 64 66261121451 3157629692318 STOCK* 5 107
66254493916 3157629325674 STOCK* 25 64 66261121452 3157629692325 STOCK* 5 107
66254493917 3157629325681 STOCK 25 64 66261121453 3157629692332 STOCK* 5 107
66254493918 3157629325698 STOCK 25 64 66261129845 3157629759899 STOCK* 50 139
66254493919 3157629325704 STOCK 25 64 66261129846 3157629759851 STOCK* 50 139
66254493920 3157629325711 STOCK 25 64 66261132462 5900442877312 FAB 100 132
66254493921 3157629327623 STOCK 25 64 66261132463 5900442877329 FAB 100 132
66254493922 3157629327647 STOCK 25 64 66261140459 8711479973031 STOCK 1 109
66254493923 3157629327654 STOCK 25 64 66261140460 8711479973048 STOCK 1 109
66254493924 3157629327661 STOCK* 25 64 66261140461 8711479973055 FAB 1 109
66254493925 3157629327678 STOCK 25 64 66261140462 8711479973062 STOCK* 1 109
66254493926 3157629327685 STOCK* 25 64 66261140463 8711479973079 STOCK* 1 109
66254494905 3157629331644 STOCK 20 96 66261140464 8711479973086 FAB 1 109
66254494906 3157629331651 STOCK 20 96 66261140479 8711479973215 STOCK* 1 109
66254494907 3157629331668 STOCK 20 96 66261140480 8711479973222 FAB 1 109
66254494908 3157629331675 STOCK 20 96 66261140482 8711479973246 STOCK* 1 109
66254494909 3157629331682 STOCK 20 96 66261140483 3157629961520 FAB 1 109
66260138877 4047854104054 STOCK 1 208 66261141372 8711479975011 STOCK* 10 88
*au cent
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CODE SAP

66261141373
66261141374
66261141375
66261141376
66261141383
66261146402
66261146414
66261146415
66261146417
66261146430
66261146431
66261146438
66261150493
66261150494
66261150495
66261150503
66261150505
66261150506
66261150507
66261150508
66261150509
66261150512
66261150516
66261150581
66261151982
66261151985
66261151990
66261151993
66261151995
66261151996
66261151997
66261151998
66261152002
66261152003
66261152005
66261152049
66261152053
66261152058
66261152061
66261152062
66261152063
66261152064
66261152066
66261152067
66261152068
66261152070
66261152072
66261152073
66261162797
66261162798
66261162799
66261162828
66261162876
66261162940

*au cent

CODE EAN

8711479975028
8711479975035
8711479975042
8711479975059
8711479975127
3157629735855
3157629735862
3157629735879
3157629735886
3157629759912
3157629759929
3157629753934
3157629739624
3157629739631
3157629739648
3157629739655
3157629739662
3157629739679
3157629739686
3157629739693
3157629739570
3157629739587
3157629739594
3157629739600
8711479989872
8711479989889
8711479989896
8711479989902
8711479989919
8711479989926
8711479990335
8711479990342
8711479990359
8711479990366
8711479990373
8711479990380
8711479990397
8711479990410
8711479990441
8711479990458
8711479990465
8711479990472
8711479990496
8711479990502
8711479990519
8711479990526
8711479990540
8711479990557
8711479155338
8711479155345
8711479155352
8711479310409
8711479161803
8711479243509

STATUT

STOCK
STOCK*
STOCK*
DESTOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
DESTOCK
DESTOCK
FAB
STOCK
STOCK*
STOCK*
DESTOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
DESTOCK
DESTOCK
DESTOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*

U.E
10
10
10
10
10
10
10
10
10
20
20
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

50
50
50
10
10
10

PAGES

88
88
88
88
88
70
70
70
70
143
143
143
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
161
161
161
161
161
161
161
161
161
161
161
161
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
163
163
152
152
152
105
72
72

CODE SAP

66261162941
66261162944
66261163601
66261164137
66261165506
66261165517
66261165523
66261165529
66261165535
66261165541
66261165549
66261165555
66261165564
66261168184
66261168185
66261168195
66261168196
66261168199
66261168200
66261168204
66261168226
66261168227
66261168290
66261168293
66261168303
66261168314
66261168318
66261168328
66261168335
66261168356
66261168358
66261168366
66261168370
66261168387
66261168398
66261168437
66261168440
66261168442
66261168618
66261168620
66261168622
66261168623
66261168639
66261168640
66261168675
66261168709
66261168713
66261175148
66261175149
66261175151
66261175161
66261175162
66261175164
66261175165

CODE EAN

8711479243516
8711479253188
8711479145865
8711479145919
8711479139789
8711479139895
8711479139956
8711479140020
8711479140082
8711479140143
8711479140204
8711479140266
8711479140341
8711479155307
8711479155314
8711479155413
8711479155420
8711479155451
8711479155468
8711479155505
8711479155697
8711479155710
8711479156724
8711479156755
8711479156854
8711479156960
8711479157042
8711479157141
8711479157219
8711479157431
8711479157455
8711479157585
3157629694510
8711479157950
8711479158063
8711479310416
8711479158896
8711479186943
8711479347108
8711479253058
8711479253065
8711479253072
8711479253195
8711479253201
8711479163104
8711479163531
8711479163579
8711479163371
8711479163388
8711479163401
3157629961537
8711479163647
8711479163678
8711479163685

STATUT
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK*

U.E
10
10

1

50
50
50
50
50
50
50
50
50
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
25
25
25

PAGES

72
72
124
124
121
121
121
121
121
121
121
121
121
152
152
152
152
152
152
152
152
152
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
73
72
72
72
72
72
74
74
74
11
11
114
114
114
11
11
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CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES CODE SAP CODE EAN STATUT U.E PAGES

66261175166 8711479163692 STOCK* 1 111 66623391847 3157629520253 STOCK 25 66
66261175167 8711479163708 STOCK* 1 111 66623391856 3157629520277 STOCK 25 66
66261175168 8711479163715 STOCK* 1 111 66623391858 3157629520284 STOCK* 25 66
66261175417 3157629176184 STOCK 1 17 66623396063 3157629544457 STOCK 10 77
66261175457 3157629176214 STOCK 1 171 66623396391 3157629545928 STOCK 10 78
66261175458 3157629176221 FAB 12 173 66623397189 3157629521915 FAB 10 143
66261175466 3157629176238 STOCK 1 177 69014157733 8711479179884 STOCK* 1 162
66261175595 8711479329418 STOCK 1 164 69936617084 8711479335082 STOCK* 10 48
66261175601 8711479177927 STOCK 1 161 69936648525 3564653670357 STOCK 1 206
66261175651 8711479178696 STOCK* 1 162 69936648540 3564653670807 STOCK 1 206
66261175655 8711479178757 STOCK 1 162 69936648543 3564653670890 STOCK* 1 206
66261175700 8711479179358 STOCK* 1 163 69936648549 3564653671118 STOCK* 1 206
66261175704 8711479179396 STOCK 1 163 69936648563 3564653671668 STOCK 1 207
66261175745 8711479179815 STOCK* 1 162 69936648569 3564653671798 STOCK* 1 207
66261175746 8711479179822 STOCK 1 162 69936648577 3564653672009 STOCK* 1 207
66261175757 8711479179921 STOCK* 1 163 69936648583 3157625631144 STOCK* 1 207
66261175758 8711479179938 STOCK* 1 163 69936648612 3564653678001 STOCK* 1 207
66261175814 8711479180453 STOCK 1 162 69936648648 3564653690003 STOCK* 1 207
66261175824 8711479180903 FAB 1 162 69936648672 3564653696227 STOCK* 1 207
66623304027 3157629358825 STOCK 10 143 69936648843 3564653791717 STOCK 1 206
66623304430 3157629495995 FAB 10 143 69936661169 3157625631182 STOCK* 1 207
66623304566 3157629360439 STOCK* 20 143 69936676891 3564656214886 STOCK 1 206
66623312654 3157629381366 STOCK 10 143 69936676892 3564656214893 STOCK* 1 206
66623327399 3157629402566 STOCK* 10 143 69936676912 3564656215326 STOCK 1 207
66623331556 3157629410639 FAB 10 143 69936676914 3564656215401 STOCK* 1 206
66623332792 3157629759868 STOCK* 50 139 69936676915 3564656215425 STOCK 1 206
66623337685 3157629422472 STOCK* 20 143 69936676917 3564656215456 STOCK 1 206
66623338450 3157629421758 STOCK 1 100 69936676919 3564656215562 STOCK* 1 207
66623339978 3157629425459 STOCK* 20 143 69936676920 3564656215579 STOCK 1 207
66623376727 3157629437469 STOCK 5 67 69936696265 3564656215555 STOCK 1 206
66623376821 3157629437476 STOCK 5 67 69957306268 3157629759905 STOCK* 10 143
66623376822 3157629437483 STOCK* 5 67 69957306270 5900442900812 STOCK* 20 139
66623377735 3157629496312 STOCK* 10 143 69957309826 3157629763223 STOCK 10 7
66623391670 3157629519608 STOCK 25 66 69957310421 8719362121705 STOCK* 10 79
66623391751 3157629519615 STOCK 25 66 69957310427 8719362121712 STOCK* 10 79
66623391753 3157629520031 STOCK 25 66 69957310501 8719362121729 STOCK* 10 79
66623391754 3157629520048 STOCK 25 66 69957310504 8719362121736 STOCK* 10 79
66623391755 3157629520055 STOCK* 25 66 69957310507 8719362121750 STOCK* 10 79
66623391756 3157629520062 STOCK 25 66 69957310508 8719362121767 STOCK* 10 79
66623391757 3157629520079 STOCK 25 66 69957310512 8719362121774 STOCK* 10 79
66623391758 3157629520086 STOCK 25 66 69957310720 8719362125789 STOCK* 25 80
66623391760 3157629520109 STOCK 25 66 69957310757 8719362125796 STOCK* 25 80
66623391761 3157629520116 STOCK 25 66 69957310758 8719362125901 STOCK* 25 80
66623391762 3157629520123 STOCK 25 66 69957310759 8719362125918 STOCK* 20 80
66623391763 3157629520147 STOCK 25 66 69957310760 8719362125925 STOCK* 25 80
66623391771 3157629520154 STOCK 25 66 69957310794 8719362125932 STOCK* 25 80
66623391772 3157629520161 STOCK 25 66 69957310795 8719362125949 STOCK* 25 80
66623391774 3157629520185 STOCK 25 66 69957310796 8719362125956 STOCK* 25 80
66623391775 3157629520192 STOCK* 25 66 69957310797 8719362125963 STOCK* 25 80
66623391776 3157629520208 STOCK* 25 66 69957310798 8719362125970 STOCK* 25 80
66623391777 3157629520215 STOCK* 25 66 69957312184 5900442901338 STOCK 25 130
66623391839 3157629520222 STOCK 25 66 69957312188 5900442901345 STOCK 50 130
66623391843 3157629520239 STOCK 25 66 69957312191 5900442901352 STOCK 50 130
66623391844 3157629520246 STOCK 25 66 69957312193 5900442901369 DESTOCK 50 130
*au cent
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CODE SAP

69957312251
69957312253
69957312255
69957312256
69957313327
69957314715
69957314716
69957314718
69957314719
69957314720
69957314721
69957314722
69957318189
69957332736
69957336391
69957336392
69957336393
69957336394
69957336395
69957336396
69957336397
69957336398
69957336399
69957336400
69957336401
69957345455
69957345458
69957353962
69957354079
69957354351
69957354613
69957354618
69957354628
69957354634
69957354659
69957354660
69957354661
69957354662
69957354776
69957354837
69957354870
69957354872
69957355257
69957359905
69957359906
69957359907
69957359908
69957359909
69957359910
69957365266
69957365394
69957365395
69957365396
69957365397

*au cent

CODE EAN

5900442901161
5900442901178
5900442901185
5900442901192
3157629764589
8719362127684
8719362127691
8719362127806
8719362127813
8719362127820
8719362127837
8719362127844
3157629766422
3157629208663
8711479163524
8711479163586
8711479163562
8711479163203
8711479163166
8711479163555
8711479103896
8711479163142
8711479163548
8711479163517
8711479163128
5903112916939
5903112916946
5903112917080
8719362183802
8719362183819
8719362183826
8719362183833
8719362183840
8719362183857
8719362183864
8719362183871
5903112917097
5903112917073
5903112917219
5903112917226
5903112917233
5903112917240
5903112917257
5903112917417
5903112917424
5903112917431
5903112917448
5903112917455
5903112917462
5903112920165
5903112918353
5903112918360
5903112918377
5903112918384

STATUT
STOCK*
STOCK*
STOCK
DESTOCK
FAB
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
STOCK*
FAB
FAB
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

U.E

a a A a

10
50
50
50
50
50
50
50
50
10
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
50
50

10
50
50
50
50

PAGES

120
120
120
120
143
91

91

91

91

91

91

91

91

144
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
130
130
120
123
123
123
123
123
123
123
123
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
72
130
130
130
130

CODE SAP

69957365398
69957365399
69957365400
69957371611
69957372226
69957372293
69957372614
69957372615
69957372974
69957374393
69957374395
69957375078
69957375079
69957375080
69957375081
69957375082
69957375677
69957382815
69957382815
69957382816
69957382816
69957382817
69957382817
69957382818
69957382818
69957382818
69957382819
69957382819
69957382819
69957382820
69957382820
69957382820
69957382821
69957382823
69957382823
69957382824
69957382824
69957382841
69957382844
69957382846
69957384732
69957392553
69957394000
69957394001
69957394002
69957394064
70184601169
70184601723
70184602031
70184602126
70184602129
70184602462
70184602679
70184602680

CODE EAN

5903112918391
5903112918407
5903112918513
5900442901659
5900442901666
5900442901697
5900442901321
5900442901314
5900442901512
5900442999489
5900442999472
5900442901703
5900442901710
5900442901727
5900442901680
5900442901819
5900442901826
3157625620667
3157625620667
3157625620674
3157625620674
3157625620681
3157625620681
3157625620698
3157625620698
3157625620698
3157625620704
3157625620704
3157625620704
3157625620711
3157625620711
3157625620711
3157625620728
3157625620735
3157625620735
3157625620742
3157625620742
3157625621046
3157625621077
3157625621084
3157625644113
3157625729094
3157629198087
3157629198094
3157629198117
3157629198131
5450248702504
5450248710172
5450248719106
5450248721727
5450248721994
5450248729617
5450248736493
5450248736509

STATUT

STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK
DESTOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK*
DESTOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK*
STOCK
STOCK
FAB
FAB
STOCK
STOCK
STOCK*
STOCK
FAB
STOCK
STOCK*
STOCK*
STOCK

U.E
50
50
50

50
50

25
50

_ = -

—_

PAGES

130
130
130
120
120
120
130
130
120
130
130
120
120
120
120
120
120
67
81

67
81

67
81

67
75
81

67
75
81

67
75
81

81

67
81

67
81

81

81

81

100
128
111
111
111
1
189
199
192
189
191
192
192
196
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70184603215 5450248752707 STOCK 1 191 70184647253 5450248557944 STOCK 1 191
70184603322 5450248755791 STOCK 1 191 70184647254 5450248557951 STOCK* 1 200
70184622076 5450248232131 STOCK* 1 197 70184647255 5450248557968 STOCK 1 200
70184622077 5450248232148 STOCK 1 197 70184647256 5450248557975 STOCK 1 191
70184623377 5450248233268 STOCK* 1 194 70184647257 5450248557982 STOCK 1 191
70184623378 5450248233275 STOCK 1 194 70184693700 5450248580102 STOCK* 1 189
70184623380 5450248233299 STOCK 1 194 70184693701 5450248580119 STOCK* 1 189
70184623382 5450248233305 STOCK* 1 195 70184694156 5450248593805 STOCK 1 190
70184623383 5450248233312 STOCK 1 195 70184694157 5450248593812 STOCK 1 190
70184623384 5450248233329 STOCK* 1 195 70184694158 5450248593829 STOCK 1 190
70184623385 5450248233343 STOCK* 1 195 70184694159 5450248593836 STOCK* 1 190
70184623386 5450248233336 STOCK 1 195 70184694211 5450248594499 STOCK 1 196
70184623406 5450248233541 STOCK* 1 194 70184694601 5450248690313 STOCK* 1 191
70184623407 5450248233558 STOCK* 1 194 70184694602 5450248690320 DESTOCK 1 191
70184623408 5450248233565 STOCK* 1 194 70184694603 5450248690337 STOCK 1 200
70184623409 5450248233572 STOCK* 1 194 70184694604 5450248690344 STOCK 1 200
70184623413 5450248233619 STOCK 1 199 70184694605 5450248690351 STOCK* 1 200
70184623414 5450248233626 STOCK 1 199 70184694606 5450248690368 STOCK* 1 193
70184623416 5450248233640 STOCK* 1 199 70184694607 5450248690375 STOCK 1 193
70184623417 5450248233657 STOCK* 1 199 70184694653 5450248691310 STOCK 1 191
70184623420 5450248233688 STOCK* 1 199 77696004752 3157629759844 STOCK* 50 139
70184623421 5450248233695 STOCK 1 199 77696005445 3157629759837 STOCK* 50 139
70184623437 5450248233848 STOCK* 1 193 77696046255 3157629541838 STOCK* 20 132
70184623438 5450248233855 STOCK 1 193 77696066957 3157629543320 STOCK 10 78
70184623440 5450248233862 STOCK 1 191 77696067983 3157629759875 STOCK 50 139
70184623441 5450248233879 STOCK* 1 191 77696068721 3157629543856 STOCK* 20 81

70184623442 5450248233886 STOCK* 1 191 77696068722 3157629543849 FAB 20 81

70184623444 5450248233909 STOCK* 1 198 77696068723 3157629543863 STOCK* 20 81

70184623445 5450248233916 STOCK* 1 198 77696076935 3157629561621 STOCK 1 81

70184623472 5450248234005 STOCK* 1 191 77696076941 3157629561638 STOCK 1 81

70184624549 5450248237228 STOCK 1 200 77696093995 5903112928369 STOCK 60 136
70184624550 5450248339182 FAB 1 200 77696094014 5903112928031 STOCK 60 136
70184626156 5450248348788 STOCK* 1 194 77696094093 5903112928079 STOCK 60 136
70184626157 5450248348795 DESTOCK 1 194 77696094095 5903112928093 STOCK 60 136
70184626160 5450248348825 STOCK* 1 194 77696098472 8719362215220 FAB 60 136
70184626163 5450248348856 STOCK* 1 194 78072701822 8719362224642 STOCK 50 95
70184626410 5450248350408 STOCK* 1 195 78072701823 8719362224659 STOCK 50 95
70184626411 5450248350415 STOCK 1 195 78072701824 8719362224666 STOCK 50 95
70184626412 5450248350422 STOCK 1 195 78072701825 8719362224673 STOCK 50 95
70184626413 5450248350439 STOCK* 1 195 78072701826 8719362224680 STOCK 50 95
70184626414 5450248350446 STOCK* 1 195 78072701827 8719362224697 STOCK 50 95
70184628248 5450248700296 STOCK* 1 194 78072701976 8719362224703 STOCK 4 17
70184628402 5450248393184 STOCK 1 191 78072701977 8719362224710 STOCK 4 117
70184630633 5450248443469 STOCK* 1 197 78072701978 8719362224727 STOCK 4 117
70184630715 5450248446316 STOCK* 1 197 78072701979 8719362224734 STOCK 4 17
70184631496 5450248799900 STOCK 1 192 78072701980 8719362224741 STOCK 4 117
70184631912 5450248808152 STOCK 1 192 78072701983 8719362224758 STOCK 4 17
70184631989 5450248810018 STOCK 1 199 78072724903 3157629917893 STOCK 10 143
70184632611 5450248824992 STOCK 1 191 78072724907 3157629917909 STOCK 10 143
70184644107 5450248533504 STOCK 1 197 78072724908 3157629917916 STOCK 10 143
70184645222 5450248527992 FAB 1 197 78072724909 3157629917923 STOCK 10 143
70184647090 5450248555698 STOCK* 1 192 78072724910 3157629917930 STOCK 10 143
70184647250 5450248557906 STOCK* 1 191 78072724912 3157629917947 STOCK 10 143
70184647252 5450248557937 STOCK* 1 191 78072724913 3157629917954 STOCK 10 143

*au cent
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CODE SAP

78072724914
78072724915
78072724916
78072725271
78072725272
78072725277
78072725278
78072725279
78072725280
78072725282
78072725283
78072725284
78072725285
78072743729
78072743734
78072743735
78072743737
78072743739
78072747900
78072747908
78072747910
78072747911
78072747912
78072747914
78072747925
78072747927
78072747978
78072747979
78072747980
78072747981
78072747983
78072747984
78072748019
78072749571
78072749590
78072749591
78072749592
78072749593
78072749597
78072749599
78072749600
78072749602
78072749603
78072749604
78072749605
78072751819
78072751823
78072751824
78072751825
78072752402
78072753430
78072753951
78072753956
78072753957

*au cent

CODE EAN

3157629917961
3157629917978
3157629917985
3157629917992
3157629918005
3157629918012
3157629918029
3157629918036
3157629918043
3157629918050
3157629918067
3157629918074
3157629918081
5903112963964
5903112963971
3157629933824
5903112963995
5903112964114
8013414841673
8013414841680
8013414841697
8013414841703
8013414841710
8013414841727
8013414841734
8013414841741
8013414841758
8013414841765
8013414841772
8013414841789
8013414841796
8013414841802
8013414841819
8719362296571
8719362296588
8719362296595
8719362296809
8719362296816
8719362296823
8719362296830
8719362296847
8719362296861
8719362296878
8719362296885
8719362296892
8719362294416
8719362294423
8719362294430
8719362294447
8719362296403
8719362298506
8719362299602
8719362299626
8719362299633

STATUT

STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
FAB
FAB
FAB
FAB
FAB
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

U.E
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

PAGES

143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
139
139
139
139
139
Il
7
7
7
7
Il
7
7
7
7
Il
7
7
7
7
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
161
162
162
162
162
161
161
161
162

CODE SAP

78072753967
78072753968
78072753969
78072753973
78072753976
78072753981
78072753987
78072753991
78072753992
78072753993
78072753997
78072753998
78072754383
78072754385
78072755352
78072755355
78072755357
78072755464
78072755465
78072755466
78072755467
78072755472
78072755482
78072755514
78072755515
78072755517
78072755519
78072755522
78072755526
78072755531
78072755535
78072755537
78072755538
78072755539
78072755540
78072755544
78072755546
78072755653
78072755658
78072755659
78072755660
78072755661
78072755662
78072755663
78072755664
78072755666
78072755669

CODE EAN

8719362299718
8719362299732
8719362299725
8719362299749
8719362299824
8719362299756
8719362299800
8719362299817
8719362299831
8719362299848
8719362299855
8719362299862
8719362300315
8719362300339
8719362302302
8719362302319
8719362302326
8719362303200
8719362303217
8719362303118
8719362303125
8719362303132
8719362303149
8719362303156
8719362303163
8719362303170
8719362303187
8719362303194
8719362303408
8719362303415
8719362303422
8719362303439
8719362303446
8719362303453
8719362303460
8719362303477
8719362303491
8719362303675
8719362303682
8719362303699
8719362303804
8719362303811
8719362303828
8719362303835
8719362303842
8719362303859
8719362303880

STATUT U.E

STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK
STOCK

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PAGES
162
162
162
162
162
163
163
163
163
163
163
163
161
163
161
161
161
161
161
161
162
162
162
162
162
162
162
163
163
163
163
163
163
163
163
170
170
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
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Saint-Gobain Abrasives NV/SA
Industrielaan 129

1070 Anderlecht /Brussel

Belgium

Tel: +32 (0)2 267 21 00

Fax: +32 (0)2 267 84 24

Saint-Gobain Construction
Products CZ a.s

Divize Abrasives

Smrckova 2485/

180 00 Praha 8

Czech Republic

Tel: +420 255719 326

Fax: +420 255 719 321

Saint-Gobain Abrasives A/S
Dybendalsvaenget 2

DK-2630 Taastrup

Denmark

Tel: +45 4675 5244

PO Box 643706

Fortune Tower office 2106

JLT Block C (next to metro station)
Jumeira Lake Tower, Dubai

United Arab Emirates

Tel: +971 4 431 5154

Fax: +971 4 431 5434

Saint-Gobain Abrasives
Teollisuustie 1

33470 Ylojarvi

Finland

Tel: +358 20 7424630

Saint-Gobain Abrasifs
251 Rue de ’Ambassadeur
78700 Conflans

France

Tel: +33(0)1 34 90 40 00
Fax: +33 (0)1 34 90 43 97

Saint-Gobain Abrasives GmbH
BirkenstraBe 45-49

D-50389 Wesseling

Germany

Tel: +49 (0)2236 703-0

Fax: +49 (0)2236 703-388

Saint-Gobain Abrasives KFT.
1225 Budapest

Banyalég u. 60/B.

Hungary

Tel: +36 13712250

Fax: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

251 Rue de ’Ambassadeur
78700 Conflans Ste Honorine
France

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A
Via per Cesano Boscone 4
1-20094 Corsico Milano

Italy

Tel: +39 02 44 851

Fax: +39 02 44 78 266

Saint-Gobain Abrasives S.A.
190 rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +352 5040 11

Fax: +352 50 16 33

No. Vert (France) 0800 906 903

Saint-Gobain Abrasifs, S.A.
2 allée des Figuiers

Ain Sebaa - Casablanca
Morocco

Tel: +212 522 66 57 31

Fax: +212 522 35 09 65

Saint-Gobain Abrasives BV
Groenloseweg 28

7151 HW Eibergen

P.0.Box 10

7150 AA Eibergen

The Netherlands

Tel.: +31 545 466466

Fax: +31 545 474605

Saint-Gobain Abrasives AS
Karihaugveien 89

1086 Oslo

Norway

Tel: +47 63 87 06 00

Fax: +47 63 87 06 01

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.

ul. Norton 1

62-600 Koto

Poland

Tel: +48 6326 17 100
Fax: +48 63 27 20 401

Saint-Gobain Abrasivos, L. da
Zona Industrial da Maia

|-Sector VIII, No. 122

Apartado 6050

4476 - 908 Maia

Portugal

Tel: +351 229 437 940

Fax: +351 229 437 949

Notre site web Facebook
Flexovit France

www.flexovit.com

3%*3;

Saint-Gobain Glass
Business Unit Abrasivi
Punct de Lucru: loc.Vetis,
jud. Satu Mare

447355, str. Careiului 11,
Parc Industrial Renovatio
Romania

Tel: 0040 261 839 709
Fax: 0040 261 839 710
SAINT-GOBAIN AFRICA
300 Janadel Ave

Halfway Gardens
Midrand, 1686

South Africa

Tel: +27 (0) 12 657 2800
Fax: +27 (0) 11 388 1605

Saint-Gobain Abrasivos, S.A
Ctra. De Guiplzcoa, km. 7,5
E-31195 Berrioplano (Navarra)
Spain

Tel: +34 948 306 000

Fax: +34 948 306 042

Saint-Gobain Abrasives AB
Gardsfogdevégen 18A
SE-168 66 Bromma

Sweden

Tel: +46 8 580 881 00

Fax: +46 8 580 881 30

Saint-Gobain Inovatif Malzemeler
ve Asindirici San. Tic. A.S.

Gold Plaza, Altay Gesme Mahallesi,,
0z Sokak, No:19/16

34843 Maltepe-Istanbul,

Turkey

Tel: 0090-216-217 12 50

Fax: 0090-216-442 40 74

Saint-Gobain Abrasives
Unicorn House

Unit 1, Amison Close
Redhill Business Park
Stafford

ST16 1WB

United Kingdom

Tel: +44 1785 279553
Fax: +44 1785 213487

Tél: +33(0)13490 4394

DU GROUPE SAINT GOBAIN
Fax: +33 (0)134 904397

www.flexovit.com Form # 4306



tel:+33%20(0)1%2034%2090%2043%2094
tel:+33%20(0)1%2034%2090%2043%2097
https://www.flexovit.com/
https://www.flexovit.com/
tel:+32%20(0)2%20267%2021%2000
tel:+32%20(0)2%20267%2084%2024
tel:+420%20255%20719%20326
tel:+420%20255%20719%20321
tel:+45%204675%205244
tel:%20+971%204%20431%205154
tel:+971%204%20431%205434
tel:%20+358%2020%207424630
tel:+33%20(0)1%2034%2090%2040%2000
tel:+33%20(0)1%2034%2090%2043%2097
tel:+49%20(0)2236%20703-0
tel:+49%20(0)2236%20703-388
tel:+36%201%20371%2022%2050
tel:+36%201%20371%2022%2055
tel:+39%2002%2044%2078%20266
tel:+212%205%2022%2066%2057%2031
tel:+212%205%2022%2035%2009%2065
tel:+31%20545%20466466
tel:+31%20545%20474605
tel:+47%2063%2087%2006%2000
tel:+47%2063%2087%2006%2001
tel:%20+48%2063%2026%2017%20100
tel:+48%2063%2027%2020%20401
tel:+351%20229%20437%20940
tel:+351%20229%20437%20949
tel:0040%20261%20839%20709
tel:0040%20261%20839%20710
tel:%20+27%20(0)%2012%20657%202800
tel:+27%20(0)%2011%20388%201605
tel:+34%20948%20306%20000
tel:+34%20948%20306%20042
tel:+46%208%20580%20881%2000
tel:+46%208%20580%20881%2030
tel:0090-216-217%2012%2050
tel:0090-216-442%2040%2074
tel:+44%201785%20279553
tel:+44%201785%20213487
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