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FLEXOVIT MAXX3

ANVANDNINGSOMRADEN

, DIMENSION (mm) SPECIFIKATION ART. NR. FORP.
e SVETSSLIPNING, BORTTAGNING & RENGORING
115%7,0x 22,23 NQ24P-BF27 66253371494 10

e KROMLEGERINGAR | 125x7,0 X 22,23 NQ24P-BF27 66253371495 10
o ALLMAN GROVSLIPNING / 150 X 7,0 x 22,23 NQ24P-BF27 66253371496 10

4 180 X 7,0 X 22,23 NQ24P-BF27 66253371497 10
* RORSLIPNING S 230 x 7,0 x 22,23 NQ24P-BF27 66253371498 10
o HARDA LEGERINGAR ‘t;,L
o KOLSTAL , il For mer information eller for att testa en Maxx3 navrondell

H f ' kontakta din Flexovit-representant eller kontakta oss pa

dar nagon i vart team hjalper till.
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Skarpare slipkorn ger snabbare slipning

med lagre arbetstryck 'I % \
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Mindre avbrottstider for skivbyten tack vare
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0 SNABBARE OCH BEKVAMARE SLIPNING
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MAXXIMAL PRESTANDA VETENSKAPEN BAKOM FORSKNING OCH UTVECKLING

1 V \/_, “Flexovit Maxx3 &r tuff nog att racka lange och smidig nog for att ge enkel och bekvam slipning. Navrondeller “Flexovit Maxx3 har ett egenutvecklat keramiskt slipmedel och ett kraftigare bindemedel. Bindemedlet
v som har precisionsformade slipkorn tenderar att ge en annan kénsla an Flexovit Maxx3 som har mer rundade innehaller en unik kombination av fylinadsmedel och bindemedelstillsatser som ger en vésentligt jamnare
A < i o slipkorn som ger mera robusta och skarpare skaregenskaper och battre kontroll dver slipningen. blandning vid tillverkningen.
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SNABBARE OCH BEKVAMARE SLIPNING | 7.0mm

_ ot S De nya navrondellerna hugger eller nyper inte nér de anvands i nagon riktning. De glider smidigt dver ytan Denna jamna blandning gor att slipkornen inte klumpas ihop utan far en mycket jamn spridning i hela
Arbeta smartare - inte hardare - med MaxXx3 T e £ — samtidigt som de avverkar metallen. Det innebér ocksa att de friskdrande egenskaperna ger mycket hdg rondellen. Det &r denna homogena struktur i kombination med béttre fasthélining av slipkornen som ger den
) ) FEN - e avverkning utan att hogt arbetstryck behover anvandas. Mjukare kénsla. Battre kontroll. Bekvamare slipning.” snabbare avverkningen som kan utforas med lagre arbetstryck vilket ger hogre produktivitet. Flexovit Maxx3
navrondeller. Tack vare stora mveStermgar b 2 - — oy gg Marek Chudzinski ger inga fororeningar (innehaller < 0,1 % jérn, svavel och klor).”

i forskning och utveckling har vi kunnat ta fram s S
ett nytt keramiskt slipmedel och ett nytt bindemedelssystem |

som ger oovertraffat resultat. Flexovits MaXX3 ger maximal

avverkning och kontroll fran borjan till slut med extra lang livslangd.

Global Director of Product Management Michael Klett, Senior Research Associate
Saint-Gobain Abrasives Saint-Gobain Abrasives

HAR AR BEVISET - TESTRESULTAT

KONKURRENTJAMFORELSE PRESTANDAJAMFORELSE
<
> | o 125 mm navrondeller med keramiskt slipmedel testade pa kolstal ST-32-7.
60 AR A" Slipning i 5-minutersintervall till navrondellen ar helt nedsliten.

HOGPRESTERANDE 6 Avverkningshastighet UPP TILL 700/0 |

s LI P N I N G Total materialavverkning/sliptid till slutforbrukad. HOGRE
l' Total materialavverkning med en rondell MATERIALAVVERKNING |
. o . . . Total materialavverkning till slutforbrukad.
| mer an 60 ar har Flexovit erbjudit hogeffektiva T
kap- och sliplésningar baserade pa ett tekniskt = LY
kunnande och lang erfarenhet. Det ar bara med de
absolut bésta losningarna som man kan uppna reella e A
kostnadsbesparingar. Darfor kan man med Maxx3 .
| fa fordelar som effektivare industriell slipning och sl R £
|’ lagre totala slipkostnader samtidigt som arbetet blir i?f “- 40 E
¢ bekvamare for operatoren. = ' =
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, Alla ar en vinnare. 2 = Flexovit Maxx3 Flexovit med konventionellt Flexovit
W - -0 S med keramiskt keramiskt slipmedel med Zirkonslipmedel
Flexovit Maxx3 Konkurrent 1 Konkurrent 2 Konkurrent 3 slipmedel

med keramiskt slipmedel med keramiskt slipmedel med keramiskt slipmedel med keramiskt slipmedel




